PRAZISION




FUHRUNGSLEISTEN 3

Unsere Standardparallelitét betrégt 0,01 mm/Meter,
die Standardoberfldche beim Feinschliff Ra = 0,8 um.
U-genaue Flhrungsleisten sind je nach Konstruktion
méglich.

Feingeschliffene gehértete Prézisionsfihrungen
fertigen wir bis 3000 mm Léange, kreuzgeschliffene
gehértete Fihrungen bis 4000 mm.

Lange Fihrungsbahnen sollten geteilt werden. Exakt
im Winkel geschliffene Stirnflachen erméglichen die
fortlaufende Montage. Mit Feinschleifflachen von bis
zu 1000 mm x 3000 mm kénnen wir dazu mehrere
Leisten im Satz schleifen.

Bei durchgehérteten Bauteilen ist eine Léngen-
anderung im Bereich von +/-1 %o bezogen auf die
Messldnge technisch nicht immer vermeidbar und
sollte in der Konstruktion berticksichtigt werden.

Flr genaueste Bohrungsabsténde ist das Hartbohren
bei Harten bis 60 HRc mdglich.

Dank modernster CNC-Schleiftechnik mit

bis zu 75 kW Spindelleistung kénnen wir préazise
Radien, Profile, Neigungen etc. mit hoher Leistung
und Prézision realisieren.



PRAZISION. CNC-PROFILSCHLEIFEN

CNC-profilgeschliffene Rotationskolben fiir Vakuumpumpen

Mit unserer schweizer Hochleistungsschleifma-
schine Magerle MFP 260 schleifen wir Bauteile je
nach Bearbeitung bis 2600 mm Lange mit hochs-
ter Prézision.

Dank der bahngesteuerten Langsachse der Ma-
schine kénnen neben Profilen auch Radien, Nei-
gungen und z.B. Einlaufschragen mit Ubergangsra-
dius exakt hergestellt werden.

VerschleiBfreie hydrostatische Fihrungen erlau-
ben hochste Genauigkeiten, insbesondere bei Ver-
wendung des sehr verzugsarmen neuen Werk-
stoffs TOOLOX®.
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Aufgrund der hohen Antriebsleistung von 75 kW
an der Spindel und der flexiblen Profilierung mit
Diamant-Formrollen sind sowohl Einzelsticke als
auch groBe Serien wirtschaftlich herstellbar.

Ein optimales Angebot erhalten Sie, wenn Sie uns
die Konturdaten als CAD-Datei zur Verfligung stel-
len: rps@stahlnetz.de

Nutzen Sie unsere exzellenten Moglichkeiten fur
lhre anspruchsvollen Aufgaben. Prazision in Stahl.

CNC-Profilschleifen CNC-Flachschleifen

Feinschleifen:

Breite: max. 1000 mm

Héhe: max. 550 / 800 mm
Lange: max. 3100 mm

(je nach Bearbeitungsaufgabe)

Breite: max. 500 mm

Héhe: max. 550 mm

Lange: max. 2600 mm

(je nach Bearbeitungsaufgabe)

Spindelantrieb: 75 kW, wassergekdhlt, Prézisions-Portalschleifmaschine, mit
klimatisiertes Kihlwasser fir Spindel und hydrostatischen Flhrungen in allen 3 Achsen,
Schleifprozess mit Vakuum-Hochleistungs- alle Hauptelemente aus Messmaschinengranit

Feinfilteranlage fir optimale Genauigkeit

CNC-Steuerung Siemens 840 D Prazisions-Sinustisch mit Magnetspannplatte
Ubernahmemaoglichkeit Ihrer CAD-Konturdaten 500 x 2000 mm zum Schleifen genauer Schrégen
in unser CNC-Programmiersystem Spindelantrieb: bis zu 75 kW,

E-Mail: ros@stahlnetz.de klimatisiertes Kihlwasser

Profilerzeugung am Schleifwerkzeug mit Kreuzschleifen mit Schleifsegmenten:
Diamant-Formrolle oder Profilrolle,

max. 180 mm Breite

max. 500 x 6050 mm mit Ra = 4 um
(je nach Werkstoff und Bauteil),
winkelgenauer Schwenkmagnet

+/- 92° bis 300 x 3100 mm

Die Maschinendaten geben typische und Maximalwerte wieder. Insgesamt setzen wir

ca. 20 Schleifmaschinen mit einer Tischbelastung bis zu 3000 kg und Bearbeitungsflachen
zwischen 500 x 1000 mm und 1000 x 3000 mm ein, im Kreuzschliff bis 500 x 6050 mm.
Die Gesamtschleiffléche betragt dber 26 m?!

Fir die hohe Bauteilqualitét ist aber nicht nur die hohe Maschinengenauigkeit entscheidend,
sondern vor allem die Erfahrung und das Kénnen unserer Mitarbeiter beim Prézisionsrichten
der Werkstlicke von Hand.

In den Recknagel-Werken Hickeswagen und Christes arbeiten mehr als 80 Menschen
mit groBer Sorgfalt an lhren Werkstticken.



PRAZISION. CNC-FRASEN

CNC-Frasen CNC-Ségen

Moderne CNC-Bearbeitungszentren und erfahrene Facharbeiter, die wir iberwiegend im ei- ~ S-Achs-Bearbeitungszenirum Danobat- -4 CNC-Baquagen .Kasto und Danobat

. N . - . Soraluce 1200 x 1600 x 6500 mm mit Schnittléngen bis 1250 x 4800 mm
genen Hause ausbilden, werden ergénzt durch leistungsfahige CAD-Programmiersysteme Schnittlénae
zur Ubernahme |hrer Konstruktionsdaten in unsere CNC-Programme. 40-fach Werkzeugwechsler o K g e Bond- und Kreisss
Durch das optimale Zusammenspiel dieser drei Komponenten werden lhre Werkstiicke Rur?dt’SCh @ 900 mm als Simultanachse - mitoggﬁgssgne sn ;’; 2_1ugo m;(jlssagen
schnell, zuverlassig und prazise gefertigt. Ob Einzelteil oder Serie, ob Kleinteil oder Volu- horizontal oder vertikal aufbaubar g . _
menteil (bis 10t), wir sind auf lhre Anforderungen eingerichtet. Orthogonalkopf 4. und 5. Achse Scheren und Walzenrichten von Bauteilen

360 x 1° - Teilung bis ca. 6 mm Dicke

CNC-Frasteile fertigen wir aus niedrig legierten Stahlen genauso wie aus hoch legierten und

vergliteten oder geharteten Werkzeugstahlen. Die passenden Teile fir lhren Bedarf. Magnetplatte 1000 x 3000 mm
Prazision in Stahl. — Hedelius Fahrsténder-Bearbeitungszentrum

BC 100 1000 x 700 x 4500 mm Lohnbearbeitung

Werkstlickspannung mit Magnet und
Nutzen Sie unsere Maschinen und Erfahrung

Hydraulikschraubstécken | ohnbearbeit Ihrer Werkstiick
zur Lohnbearbeitung lhrer Werkstiicke.
55 kW Hauptspindelantrieb Gerne unterstdtzeng\]A/ir Sie mit unserer
30-fach Werkzeugwechsler glinstigen Transportlogistik auch bei gréBeren
— weitere CNC-Bearbeitungszentren, z.B. Entfernungen zu unseren Werken.
Hedelius, Heckert mit Heidenhain- und
Siemens-Steuerung
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Recknagel Prazisionsstahl GmbH
Stahlschmidtsbricke 14

D - 42499 Huckeswagen

Tel.: +49(0) 2192 -8550

Fax: +49 (0) 2192 - 855 50
E-Mail: rps@stahinetz.de
www.stahlnetz.de
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