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the powertrain company
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just tooling - since 1882

=RFSE 1=

156 machine tools up to 3 shifts

RELIABLE

delivery in over 30 countries




AWEBA — Gestern

125 Jahre Erfahrung seit 1882
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AWEBA-Gruppe — Heute WEBO

AWEBA -Group

Umsatz 2008: 44 Mio. €
Mitarbeiter 2008: 435
Auszubildende: 32

Modernste Anlagen mit Kompetenzen in Konstruktion,
Herstellung und Erprobung von:

e Prazisions-Blechumformwerkzeuge

e Schneidwerkzeuge flr Schnelllduferpressen
e Druckgussformen und Entgrateschnitte

e Feinschneidwerkzeuge

e Prazisionsteilebearbeitung

e Erstklassige Harterei
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AWEBA
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Ausgewahlte Kunden
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http://www.volkswagen.de/vwcms_publish/vwcms/master_public/virtualmaster/de3.html
http://www.renet-autoteile.de/design/bilder_ebay/bilder_luk/luk_logo.jpg
http://www.hoerbiger.com/index.php
http://www.purem.de/index.html

Kunden — Weltweite Referenzen

Germany Poland

Canada

— "f
. Switzerland
T
Mexico o
&

.,
2,

Argentina Brazil

Sweden

France Q g .
Portugal > i

Finland Czech Republic Hungary
f,; = Romania
[ =
-

Austria

AAWE BA




Organisation AWEBA Group

Management

(Management; Controlling; Einkauf; Personal)

Vertrieb I Vertrieb 11 Vertrieb III
Umformtechnik| Umformtechnik| |Schneidtechnik|| DruckguBtech.
(WEBO) (SGE-U) (SGE-S) (SGE-D)
Projekt Management Projekt Management Projekt Management Projekt Management
Kalkulation Kalkulation Kalkulation Kalkulation
Konstruktion Konstruktion Konstruktion Konstruktion
Montage Montage Montage Montage
Try-Out Try-Out Try-Out Try-Out
Service Service Service Service

]

]

]
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Prazisionsteilefertigung (SGE-F)

(Prozess Planung; Programmierung; Mechanische Bearbeitung; Harterei)

Qualitatswesen

AWE BA







Produktgruppe Umformwerkzeuge — Strukturteile

I—

- Transferwerkzeuge
(Teilgréf3e bis 1000 mm)

Transferwerkzeuge
(Edelstahlteile)

Pressenstral3enwerkzeuge
(Teilgréf3e 900 bis 1500 mm)

=
Folgeverbundwerkzeuge
(kleine Teile)

Folgeverbundwerkzeuge Folgeverbundwerkzeuge
(Hoherfestes Material) (TeilgréRe bis 1000 mm) A
9 AWEBA

Transferwerkzeuge
(Aluminium-Teile)




Produktgruppe Umformwerkzeuge — Platinenschnitt
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Werkzeugaufbau Platinenschnitt

GroBer Platinenschnitt (Karosserie)
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Produktgruppe Umformwerkzeuge — Platinenschnitt
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Werkzeugaufbau — Platinenschnitt

1 &AWE BA




Produktgruppe Umformwerkzeuge — Abgassystem
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Zwischenwand

Abgaskriummer
(2-fach-fallendes Folgeverbundwerkzeug)

12 N AAWEBA




Produktgruppe Umformwerkzeuge — Getriebeteile WEBO

AWEBA -Group
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http://www.volkswagen.de/vwcms_publish/vwcms/master_public/virtualmaster/de3.html
http://www.magna.com/magna/en
/

Produktgruppe Umformwerkzeuge — Antriebsstrang

[ —

Prototypenteile

Kupplungslamelle

Lamellentrager Housing

(Feinschneidteil)

Lamellentrager
. /A AwEBA




Produktgruppe Umformwerkzeuge — Getriebeteile
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Produktgruppe Druckguss — Antriebsstrang

Abtriebsgehause I Ventilplatte Abtriebsgeh&use II

16 AAWE BA




Produktgruppe Druckguss — Fahrzeugkomponenten, Strukturteile
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Zylinderkopf

Lager - Dach - Mitte \ Lenker C-S&ule
i
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Technologien von AWEBA - Blechumformung

[ —

Sensorik/Poke-Yoke: Messung des Blecheinlaufes beim Tiefziehen von Blechen
wahrend der Umformung (fir manuellen und automatischen Betrieb)

18 B AAWEBA




Technologien von AWEBA - Blechumformung

Kombination von Arbeitsgangen (hier Stanzmutterzufiihrung)

19 ‘ | QAWEBA




Technologien von AWEBA - Blechumformung

B—

Werkzeugaufbau — Guss- vs. Stahlaufbau

Stufenaufbau in Guss

Stahlelemente in Gussnestern

2 ; ' L AAWE BA




Technologien von AWEBA - Blechumformung

Werkzeugaufbau — Modularer und flexibler Aufbau

Flexibler Aufbau

' Modularer Aufbau in
Rahmenbauweise

TeiIezusammenfaésung (2- bis 4-fach)

21 AAWEBA




Technologien von AWEBA - Blechumformung

I —

Notwendige Hilfsmittel zur Werkzeugerstellung und
schnelleren Einarbeitung beim Kunden

Greifersimulator und Einstellgerat
fur Transfer-Werkzeuge

2 QAWE BA




Ausgewahlte Anlagen fur das Try-Out

—-—v

Mechanische und hydraulische Pressen mit einer Presskraft bis zu 18.000 kN und einer
Tischflache bis 4.500 mm x 2.500 mm und automatischer Bandzufuhr bis 1.250 mm
Bandbreite Verschiedene
Erprobungspressen

Tuschierpresse mit 4.000 kN und einer
Tischflache von 3.000 mm x 3.000 mm
(Druckgusswerkzeuge)

23




Technologien von AWEBA — CAD/ FEM/ Simulation

CAD Systeme: CATIA V4/V5; ProEngineer; Inventor; Auto-CAD; ME10

Simulation Software: ; ry .
PAM Stamp; Magma Soft; -q\ & / - Materialersparnis

CATIA FEM N~
Alle gangigen CAD Formate wie STEP; IGES; DXF; VRML; etc. kdnnen verwendet werden! AAWE BA
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Ausgewahlte Kunden - Elektroblechbearbeitung
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http://www.kienle-spiess.de/stormcms2/c3view.php?sid=lbwXghPbw3Pbzlz78zP388awZzw93XAebb1DzXAP&ieb=1216200769&c3p=1&c3l=de

Produktgruppe Schneidwerkzeuge — Werkzeugspektrum

I —

Werkzeuge fiir:

Packetieren Folgewerkzeuge Komplettschnitt Transfomerwz.

27
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Produktgruppe Schneidwerkzeuge — Fur Schnelllauferpressen

I —

Folgeverbundwerkzeuge
und
Stanzpaketierwerkzeuge

AAWE BA




Produktgruppe Schneidwerkzeuge — Fur Schnelllauferpressen

Folgeverbundwerkzeuge
mit Stahl- bzw. Hartmetall-
Aktivteilen

29




Produktgruppe Schneidwerkzeuge — Fur Schnelllauferpressen

I—

Folgewerkzeuge

30




Produktgruppe Schneidwerkzeuge — Fur Elektrobleche

Prazisions-
Gesamtschnittwerkzeuge fiir
Motoren und Generatoren

s

31 AAWEBA




Produktgruppe Elektrokomponenten - Gussgehause

32 AAWE BA




Feinschneiden AWEBA Group
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Feinschneidwerkzeuge AWEBA Group -Bauteilbeispiele
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Feinschneidwerkzeuge AWEBA Group -Bauteilbeispiele

AAWEBA



Feinschneidwerkzeuge AWEBA Group -Bauteilbeispiele
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6 mm Blechdicke

Ny
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Feinschneidwerkzeuge AWEBA Group
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Feinschneidwerkzeuge AWEBA Group




Feinschneidwerkzeuge AWEBA Group
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Ausgewahlte Anlagen fur das Try-Out

I—

Schnelllduferpresse mit 4.000 kN und max. 400 Hub/min

Hochprazise Feinschneidpresse

40 AAWE BA




the powertrain company



Ausgewahlte Einzelteile

AAWEBA




Ausgewahlte Anlagen

Art Spezifikation Anzahllh/KW |GroBBenbereich Genauigkeit Oberflache
Drehen konventionell 4|  240h|bis @ 800
CNC 10| 800h|bis @ 800 / hartdreh. bis @220 + 3 um bis Ra 0,1
Frasen konv. + CNC 2D 30 3.000h(bis 2.000 x 1.500
CNC - 3-Achsen 22| 2.600h|bis 6.000 x 2.000 £ 10 um bis Ra 0,4
CNC - 5-Achsen 6| 1.000h|bis 2.000 x 1.500 + 10 ym bis Ra 0,4
HSC 5|/ 840h|bis 1.000 x 800 / 40.000 U/min + 10 uym bis Ra 0,1
Bohren Koordinaten-BW 5| 200h £ 5 pum
Tieflochbohren 1 120h(bis 1.800 tief
Schleifen |Flachschleifen 23| 1.840h + 3 um bis Ra 0,1
Rundschleifen 9 720h + 3 um bis Ra 0,1
Koordinatenschlf. 8| 960h + 3 um bis Ra 0,1
Werkzeugschleifen 3| 120h
Erodieren |[drahterodieren 20| 3.360h|bis 300 hoch + 3 um bis Ra 0,1
senkerodieren 8| 1.340h|bis 1.200 x 800 +5 um bis Ra 0,4
erosionsschleifen 1 80h + 3 um bis Ra 0,1
erosionsbohren 1 120h
2: 156 17.340h Durchschnittliche Bewegung von ca. 5.000

43

unterschiedlichen Fertigungsteilen pro Tag.
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Ausgewahlte Anlagen — Modernste Ausstattung

[ —

Senk- und Drahterodiermaschinen

AAWE BA




Ausgewahlte Anlagen — Modernste Ausstattung

Koordinatenschleifen

mAWEBA




Ausgewahlte Anlagen — Modernste Ausstattung

3-D-HSC-Frasbearbeitungszentren

* - - AAWEBA




Ausgewahlte Anlagen — Modernste Ausstattung

[ —

Alle Arten modernster Messmittel fir die Bauteil- und
Werkzeugelement-Digitalisierung

¥ — AAWE BA




Ausgewahlte Anlagen — Harterei im Haus

AWEBA's eigene Harterei ist eine

separate Einheit, die sowohl flir alle
Abteilungen von AWEBA als auch fur
Unternehmen in der Region arbeitet.

Die Harterei ist zertifiziert durch

() uopEHOLM

Ausristung:

» Vakuumharteanlagen
» Salzbadharteanlagen
» Gluhofen

> Braniereinrichtung

» Harteprifung

8 QAWEBA




Zertifikate und Kundenaudits
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Kooperation — Forschungseinrichtungen

Die Zusammenarbeit mit unseren erstklassigen Forschungspartnern aus Instituten und
Universitaten ist einer der Bausteine unseres Erfolges.

TECHNISCHE V'V 4|7
Fraunhofer @ UNIVERS'TAT

Institut

Produktionstechnologie DRESDEN RWTHAACHEN

| HHH s KA S

| M C‘_\.' T

WU o R 9
I SR T

raunnorer " . UNIVERSITAT

Institut . Westsichsische Hochschule Zwickau (FH) : * .

Werkzeugmaschinen Unitversity of Applied Sciences A..fa U

und Umformtechnik &gt
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