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KRAFTMESSGERATE hydraulischer Bauart
Standardprogramm
DruckkraftmefRRdosen in Ringform (mit Mittelbohrung) fur statische und dynamische Kraftmessun-

gen mit einer Mel3genauigkeit von + 1% vom Skalenendwert (Druckkraftmefl3dosen mit einer héheren
Genauigkeit siehe Blatt D 35). Geeignet flir Umgebungstemperaturen von —20°C bis+50°C.

Abb. 500/2 Abb. 504/2

Anwendung:

Die KraftmefRdosen in Ringform finden vornehmlich dort Anwendung, wo Maschinenbau-Elemente
(Wellen, Spindeln, Spann- oder Zugschrauben, Zugbolzen oder dergleichen) durch den Druckkérper
gefuhrt werden missen, beispielsweise zur Messung von Axialkraften an Werkzeugmaschinen.

Bei entsprechender Anordnung kénnen auch Zugkraftmessungen durchgefiihrt werden.

Beschreibung:

Die hydraulisch arbeitenden MelRdosen sind ringférmige Stahldruckkorper. Der Kolben nimmt die

Last auf und leitet sie lUiber eine Spezialmembrane, die einen dichten AbschluR3 gewahrleistet, und
eine Spezial-Ubertragungsfliissigkeit auf das Anzeigeorgan (Manometer). Infolge Fullung des ge-
samten Systems unter Hochstvakuum ist der Hubweg des Kolbens nicht groRer als 1mm.

MeRbereiche von 0 — 1000 N, 0 — 2,5 MN, aufgeteilt in 6 MeRRbereichsgruppen. Genaue Mel3be-
reichs- und Mal3tabelle siehe Seite 2.

GroRRe des Anzeigeorgans normalerweise 100 mm g.

Auf Wunsch Ausflihrung mit Schleppzeiger, der von auf3en mittels Steckschliissels verstellbar ist,
sowie mit Einfach- und Doppelkontakten in Magnetspringschaltung.

Abb. 500/2 = DruckmefRdose mit starr verbundenem Anzeigeorgan.
Abb. 504/2 = Druckmef3dose mit biegsamer Kupferrohr-Fernleitung zum Anzeigeorgan mit hinterem

Befestigungsrand fur Wandaufbau (auf Wunsch mit Frontring fur Tafeleinbau),
Normallange der Fernleitung 2 m, g 4/2 mm.
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Abb. 500/2 Abb. 504/ 2
MelRbereichs- und Mal3tabelle *)
MeRbe-
reichs- 1,0 16 |25 4,0 6,0 |10 |16 |25 |40 |60 |100 160|250 400|600|1,0 1,6 |2,5
gruppen | kN | KN | kN | kN | KN | kN | kN | KN | kN | kN | kN | KN | kN | kN | KN | MN | MN | Mn
I 0 0| 0] O O 0|0 | X | X | X | X | X | X
Il 0|0 0 O] 0|0 |0 | X | X | X| X | X ]| X
1] 0 0 O] 0|0 O 0O | X | X | X | X | X | X
\ 0 O] 0|0 O 0O 0 X | X | X X | X|X
Y, O] 0|0 O 0O 0|0 | X | X | X | X | X | X
\ 0| 0] O O] 0|0 |0 | X | X | X | X| X ]|X
Skalen- |0,02|0,05/005| 01| 01| 02| 05|05 1 1 2 5 5 10 10 | 0,02 | 0,05 0,05
teilung KN | KN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | kN | MN | MN | MN
alle MaRe in mm
B b D d E F G H K L T Nettogew.
in kg
I 80 40 100 25 18 3 M8 58 1 70 15 4,3
Il 100 56 120 40 18 5 M8 62 1 90 15 57
11 130 80 170 60 20 5 M10 68 1 120 18 11,0
v 180 | 120 | 210 | 100 22 5 M10 70 15 170 18 15,2
Vv 220 | 146 | 250 | 125 22 5 M12 75 15 200 20 22,0
VI 280 | 180 | 310 | 160 22 5 M12 75 2 260 20 33,0

0 = Bei diesen MelRbereichen ist bei Verwendung von Fernleitungen die Hohendifferenz zwischen
Unterkante KraftmeRRdose und Mitte Anzeigeorgan anzugeben (zur Korrektur des durch die
Flissigkeitssaule bedingten Fehlers).

X = Bis zu einer Hohendifferenz von max. 2.000 mm keine Korrektur des durch die Flussigkeits-
saule bedingten Fehlers erforderlich.

*) = Skalierungsdaten (Feinteilung) siehe Blatt D 38, Seite 2.

Technische Anderungen vorbehalten.

Stand 13.02.2007
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