STANZEN

Lochbleche werden in einer Flille von Materialien, Lochformen und Funktionen
eingesetzt. In fast allen Bereichen in der Industrie, im Handwerk, in der Land-
wirtschaft, in der Architektur und im Kunstgewerbe sind sie heute Bestandteil
der Weiterverarbeitung oder eines Prozesses. Jetzt sichert ein neues RAL-

Glitezeichen die Qualitat.

ANNEDORE MUNDE

as jetzt vom RAL (Deutsches Institut

fur Gltesicherung) anerkannte RAL:

GuUtezeichen Lochbleche sichert
dem Anwender dieser Produkte eine gleich-
bleibend hohe Qualitdt zu. Ein wichtiger
Punkt, wenn man die nahezu unbegrenzten
praktischen Anwendungsmaoglichkeiten von
Lochblechen betrachtet. Einer, der sich far
qualitatsgerechte Lochbleche engagiert, ist
Hans-Ulrich Koch, geschaftsfiihrender Ge-
sellschafter der Dillinger Fabrik gelochter
Bleche GmbH. Das Unternehmen ist einer
der fihrenden Hersteller von Lochblechen
in Europa. Um am Markt erfolgreich zu sein,
muss die Qualitdt stimmen. Selbstver
standlich also, dass das Unternehmen Mit-
glied im Arbeitskreis Lochblechhersteller
im Industrieverband Stahlverarbeitung e.V.
ist. Unter dem Dach dieses Vereins wurde
Anfang des Jahres die Gltegemeinschaft
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Aufwandig gekantete und gebogene Lochbleche als Transportbandelement.

Lochbleche gegriindet, der Koch als 1. Vor-
sitzender vorsteht.

.Anwender, die Lochbleche mit RAL-GU-
tezeichen bestellen, kénnen sicher sein, ein
absolut hochwertiges Produkt zu erhalten’
unterstreicht er den Qualitdtsanspruch, den
das Gutezeichen sichert. Um das von der
GUtegemeinschaft geforderte hohe Quali-
tatsniveau auch langfristig zu sichern, ha-
ben sich die Mitgliedsunternehmen ver
pflichtet, ein Uber die ISO hinausgehendes
Qualitatssicherungssystem aufzubauen,

~Anwender, die Lochbleche mit RAL-Gilitezeichen
bestellen, konnen sicher sein, ein absolut hoch-

wertiges Produkt zu erhalten’, erklart

geschaftsfilhrender Gesellschafter der Dillin-
ger Fabrik gelochter Bleche GmbH und 1. Vorsit-
zender der Giitegemeinschaft Lochbleche.
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mit dem die Erflllung der strengen Gute-
und Prafbestimmungen nachgewiesen
werden kann. Darlber hinaus werden sie
regelmafiig von einem von der GUtege-
meinschaft bestellten unabhangigen Exper-
ten geprift.

Giitezeichen steht fiir Qualitat
tiber die gesamte Prozesskette

Der Weg zum Gutezeichen fuhrt Gber Be-
triebsorganisation und Mitarbeiterschulung.
Jedes Unternehmen, das das GUtezeichen
Lochbleche verliehen bekommt, muss
nachweisen, dass die Gite- und Prifbe-
stimmungen erflllt werden. Dariiber hinaus
wird von den Gltezeichennutzern gefor
dert, nur spezielle Maschinen fir Loch-
bleche einzusetzen. Insgesamt muss ge-
waéhrleistet sein, dass die Qualitat der
hergestellten Produkte weit Uber das Qua-
litatsniveau der DIN 24041 hinausgeht.
,Die dort angegebenen Toleranzen, bei-
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spielsweise hinsichtlich Planebenheit, S&-
beligkeit und Oberflachenglite, reichen
nicht aus, um Produkte mit dem Gltezei-
chen ,RAl:Lochbleche’ versehen zu dirfen’
so Hans-Ulrich Koch. Man bietet dem Kun-
den also einen deutlich Gber der Lochblech-
DIN-Norm liegenden Qualitadtsstandard und
somit auch deutlich héhere Sicherheiten,
was Toleranzen, Materialqualitdt und Ser
vice angeht. , Darlber hinaus mdchten wir
uns nattrlich qualitativ von glnstiger Im-
portware abgrenzen’ so Koch weiter. In
vielen industriellen Anwendungen reicht
DIN nicht weit genug und ist aulRerdem
nicht speziell genug fur die entsprechenden
technischen Gegebenheiten. Beispiele fin-
den sich in der Filtertechnik, im Landma-
schinen- und Nutzfahrzeugbau oder im
Maschinenbau. Hier setzt RAL an.

In der Dillinger Fabrik legt man seit jeher
groften Wert auf Qualitat. Gegriindet im
Jahre 1895, stellt das Unternehmen seit
mehr als 100 Jahren Lochbleche her. Zu-
sammen mit ihren Tochter und Schwester
gesellschaften beschaftigt die Unterneh-
mensgruppe mehr als 300 Mitarbeiter,
davon etwa 200 am Standort Dillingen. Die
Lochblech-Produkte werden auf direktem

Wege oder Uber auslandische Partner in ¢

mehr als 20 europdische und aulRereuro-
paische Lander geliefert.

Voraussetzung ist immer
ein moderner Maschinenpark

Die Produktpalette des Unternehmens ist
breit gefachert: vom gelochten Feinstblech
bis hin zu 30 mm dicken Lochplatten, vom
komplexen Gehause fiir elektrische Schalt-
anlagen bis zum mittleren Anlagenbau, vom
gelochten Siebrohr bis zur einbaufertigen
Siebtrommel fur groRe Aufbereitungs- und
Sortieranlagen. Durch den Einsatz von La-

Bilder: Dillinger Fabrik gelochter Bleche

Abgas-, Klima-

Rohre fiir Schalldampfung,
und Liiftungstechnik.

sertechnik, MIG-MAG-, WIG- und Plasma-
SchweilRen sowie diverser Verfahren zur
Oberflachenveredelung kénnen unter
schiedlichste Kundenwtlnsche aus dem

Bereich Lochbleche und Lochblech-Weiter
verarbeitung realisiert werden. Doch das
Angebot reicht noch weiter: Uber die reine
Herstellung und Verarbeitung hinaus wer
den Kunden bereits in der Entwicklungs-
phase von Produkten detailliert beraten, um
so gemeinsam eine fertigungs- und kosten-

Das RAL-Gltezeichen kennzeichnet Produkte und Dienstleistungen, die nach
hohen festgelegten Qualitatskriterien hergestellt beziehungsweise angeboten
werden. Die Qualitdtskriterien werden von den Mitgliedern der Glitegemeinschaft
erarbeitet und vom RAL (Deutsches Institut fir GUtesicherung und Kennzeichnung

e.V.) genehmigt.

Derzeit existieren Uber 160 Gitezeichen flrTausende von Produkten und Dienst-
leistungen. In mehr als 130 Gltegemeinschaften haben sich rund 10 000 Mit-

gliedsunternehmen organisiert.

Die RAL-GUtegemeinschaften sind vom RAL anerkannte Organisationen, die die
Gutesicherung eines Produktes oder einer Dienstleistung durchfiihren und tber-
wachen. Sie zeichnen sich aus durch ein System der Eigenkontrolle. Beim Aner
kennungsverfahren sind das Bundeswirtschaftsministerium, das Kartellamt und
sonstige interessierte Kreise beteiligt.
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Stitzkorperbasis-Elemente werden als Schall-
schutzeinsatze fur Maschinen verwendet.

{ Sechskantlochung
mit hochstmég-
lichem offenen
Durchlass.

optimierte Gestaltung der Zulieferteile si-
cherzustellen. ,,Unser moderner Maschi-
nenpark ist dabei die Grundvoraussetzung
fUr die qualitdtsgerechte Ausflihrung der
Auftrage. Wir sind in der Lage, nahezu jede
kundenspezifische Aufgabenstellung zu
erflllen’ unterstreicht Koch die Kompetenz
seines Unternehmens flr Lochbleche.

Bei Dillinger ist man gut aufgestellt: Strei-
fen- und Breitpressen flr verschiedene
Blechmaterialien, -dicken und -breiten, Ex-
zenter- und Hydraulikpressen, Stanz/Nibbel/
LaserAutomaten, ein reines Laserbearbei-
tungszentrum, ein vollautomatisiertes Ab-
kantzentrum Salvagnini, Richtmaschinen,
Tafelscheren, Biegewalzen, Abkantpressen,
SchweiRautomaten und -roboter sowie
eine Entfettungsanlage.

Dass Qualitatsverfechter wie die Dillinger
Fabrik gelochter Bleche auch selbst umfas-
send zertifiziert sind, versteht sich von
selbst. AuRerdem, so der Unternehmens-
chef abschlief3end: , Alle internen Vorgange
werden von unserer Abteilung Qualitatssi-
cherung Uberwacht. Ob Wareneingang,
Fertigung oder Warenausgang: Ein durch-
gangiges Qualitdtsmanagement bildet flr
uns die Grundlage, um die Zufriedenheit
unserer Kunden zu gewabhrleisten.” @
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