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Die ZARON Prazisionsteile GmbH Eberswalde ist ein Unternehmen der metallverarbeitenden
Industrie. Mittels eines neuen Herstellungsverfahrens werden Prazisionswerkstiicke nach Vorgaben
und Mustern unserer Kunden individuell gefertigt.

Die ZARON Prazisionsteile GmbH wurde 2002 gegriindet und ist eine 100%ige Tochter der
Technopark Eberswalde Grundstlicks- und Beteiligungsgesellschaft mbH.
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Unser Kerngeschaft ist das Profilieren von AuBenkonturen nach unserem neuartigen, patentierten
Raumverfahren. Mit dem Spezialverfahren ist es moglich, bei mittleren und groBen Serien sehr
kostengUlinstig und in hoher Qualitat Konturen herzustellen.

In vielen Fallen bietet das Zaronraumen eine wirtschaftliche Alternative zum Frasen, Hobeln oder
StoBen von Verzahnungen und anderen Profilen.
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Unser innovatives Raumverfahren unterscheidet sich in vielen Punkten von dem herkdmmlichen Raumen.
Der wesentliche Unterschied besteht im Aufbau des Werkzeuges. Dieses besteht aus aufgereihten
Schneidplatten, wobei mittels Distanzscheiben Zwischenraume geschaffen werden, die jeweils die

Spankammer bilden. Alle Spanstufen werden auf diese Art montiert und durch Fihrungselemente und

Befestigungselemente zu einem stabilen Raumpaket verbunden. Dieser einfache geometrische Aufbau der

Schneidplatten erméglicht ein unkompliziertes Nachschleifen ohne Spezialmaschinen.



Unsere Kunden

Unsere Kunden finden sich vorwiegend in der Automobilindustrie und bei deren Zulieferern.
Weiterhin beliefern wir Kunden aus den Bereichen
Sicherheitstechnik, Messtechnik, Werkzeuge und Elektrotechnik.

Zu unseren Kunden gehoren:

»Magna Car Top Systems GmbH

»DOM Sicherheitstechnik GmbH & CO. KG
»HEYCO-WERK Heynen GmbH & Co. KG
»ISRINGHAUSEN GmbH & Co. KG
»metallumform GmbH

»VOLKSWAGEN AG

»WIEBROCK Mess- und Regeltechnik GmbH

»ZEITLAUF GmbH antriebstechnik & Co KG



Werkzeugbau

Die Konstruktion der Werkzeuge und Fertigung auf CNC-gesteuerten Erodiermaschinen
erfolgt durch hoch qualifiziertes Personal im eigenen Hause. Unser hauseigener
Werkzeugbau wird nicht nur flir eigene Radumwerkzeuge und Vorrichtungen genutzt,
sondern steht bei entsprechender Kapazitat auch unseren Kunden zur Verfligung.




Die ZARON Raummaschinen

Ein innovatives Raumverfahren fordert innovative Raumtechnik. Es wurde eine
Raummaschine entwickelt und zur Produktionsreife gefiihrt. Diese Maschine ist flr die
besonderen Anforderungen des Zaronverfahrens optimiert.









Unsere Produkte

Synchronkdrper flir VW-Getriebe DQ500 und DQ250




Unsere Produkte

Verbindungsstege und Endstlicke fir
DOM-Sicherheitstechnik

Werkstlicke, die sich zur herkbmmlichen Bearbeitung
nicht oder nur sehr schwierig aufspannen lassen,
kédnnen mit unserem Verfahren problemlos
verarbeitet werden.
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Unsere Produkte

Unsere Zahnhebel werden von der
ISRINGHAUSEN GmbH & Co. KG, dem
Marktflhrer fir LKW-Sitze, eingesetzt.

Durch das Raumen der Verzahnung wird die
noétige Prazision erreicht und der beim
Stanzen ubliche Stanzeinzug entfallt.




Unsere Produkte

Verstellsegmente in Wiebrock Zeigerwerken
mit Mikroschalter und flr Durchflussmesser




Unsere Produkte

Antriebsritzel in verschiedenen
Bearbeitungsstufen, innen- und
auBengeraumt - als Fertigteil
gehartet und antifricor-beschichtet

Auch die Randelung kann im
Zaronverfahren mit nur einer
Spanstufe erfolgen. Die hier
sichtbaren Spane werden
durch einen Freistich am
Rohling vermieden




Unsere Produkte

Zahnrader fur Bosch-Zahnradpumpen

Verschiedene Technologien -
SO Verschiedene Oberflachengilten.
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3.ZARON-geraumt mit Kalibrierstufe.
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Diese konventionell innengeraumten Hohlwellen
werden in einen Getriebemotor/Schaltertechnik der
ZEITLAUF GmbH antriebstechnik & Co KG eingesetzt.




Unsere Produkte

Zahnrader und Sperrstiicke in verschiedenen
GroBen fur Heyco-Qualitatswerkzeuge
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Technologien

Diese Technologien stehen zur Verfligung

AuBenraumen nach Zaronverfahren

Konventionelles Innenraumen

ECM-Entgraten (Elektrochemisches Entgraten)

Entgraten durch Gleitschleifen (Trowalisieren)
Entdlen/Waschen

Konservierung/Korrosionsschutz

Flachschleifen

Drahterodieren

Vermessung mit optischen- und Koordinatenmessmaschinen



Leistungen
»Lohnraumen:
Mit unserem patentierten Spezialverfahren ist es uns mdglich, bei mittleren und groBen Serien sehr
kostenglinstig und in hoher Qualitat Konturen herzustellen.

»Werkzeugbau:
Konstruktion und Anfertigung von Raum- und anderen Werkzeugen und Vorrichtungen nach Ihrer MaBgabe.

»Drahterodieren:

Erodieren nach Ihren Zeichnungen oder CAD, von Passfedernuten, Uber Zahnrader bis hin zu beliebigen
Freiformen. Auf unseren Sodick-Maschinen kénnen Werkstlicke bis zu einer GréB8e von ca. 300x400x160mm
bearbeitet werden.

»Prototyping, Erstmuster
Einzelstlicke Ihrer geplanten Serie kénnen schon vor Beginn der Werkzeugentwicklung als Funktionsmuster
auf Drahterodiermaschinen erstellt und geliefert werden.

»Flachschleifen, Schleifen:
Werkstlcke bis zu einer GroBe von 1800x500x600 kénnen bearbeitet werden.

»Optische und 3D-Messung:
Eine Mitutoyo 3D-Koordinaten- und eine optische Messmaschine stehen zur Verfligung.



Kontaktdaten

ZARON Prazisionsteile GmbH
Heegermuhler StraBe 64
16225 Eberswalde
Telefon: +49 (0) 3334 38 18 34
Fax : +49 (0) 3334 38 18 36

Email:mail@zaron-gmbh.de

Ansprechpartner:
Andreas Cichalla

¥ BERLIN EB ERSWALDE

Internet: www.zaron-gmbh.de



Notizen



