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Streck- | Zugfestig- Bruch- Harte
Produktionsprogramm der Esterer GieBerei GmbH grenze keit dehnung
RP 0,2 RM A HB 30 Besonderheiten und Eigenschaften
Chemische ZL g in G ten N/mm2 N/mm2 % (HRC) Hinweise fur die Verwendung
Werkstoff mind. mind.
rost-u. surebest.Stahlgu Werkst.-Nr. C Si Mn Cu Cr Ni Mo Nb Sonstige
nach DIN
GX 7 CrNiMo 12-1 11.4008 <0,10 | 0,80 0,80 13,00 | 1,20 0,30 440 590 - 780 15 170 - 240 |Gussteile, die der Luftfeuch tigkeit, Wasser und Wasserdampf ausgesetzt sind, La  ufrader, Pumpenteile, Ventilteile.
GX 170 Cr 18 1.4088 1,60 | 0,50 | 0,60 17,00 |<0,50|<0,20 kein Angaben Sussteile fiir die Lek industrie
GX20Cr 14 1.4027 0,20 0,80 1,00 13,00 | < 1,00 440 590 - 790 12 170 - 240 |T 1, Peltonlaufrader , Leitschaufeln, Pumpenbau, Schleiringe usw.
GX 17CrNi 16-2 1.4057 0,20 | 0,80 | 0,80 16,00 | 1,50 <950 <295 |Konstruktionsteile hochster Festigkeitin  der Lebensmittel-, Seifen-, und Essi e.
GX 55 CrMo 14 1.4110 0,55 0,80 |0,70 14,00 |<0,30| 0,60 <830 <260 _|Hartbarer Stahl fiir die Schneidindustrie _mit hohem Ve
GX 110 CrMoV 15 1.4111 1,10 0,80 0,80 15,00 0,50 V0,12 keine Angaben tahl fir hochste irte, Messer  klingen, Tellermesser, chirt Instrumente.
X 90 CrMoV 18 1.4112 0,90 | 0,70 | 0,80 18,00 |[<0,50| 1,00 V0,10 keine Angaben <265 YerschleiRteile, Lochscheiben, Wa  agenpfannen, Schneiden, Berufsmesser, Wilzlager.
GX 20 CrMo 13 1.4120 0,20 | 0,80 | 0,80 15,00 | 0,80 | 0,50 550 750 - 900 14 220 - 280 [Tuerbiner ), Ventilke gel, in b len fir Temperatu  ren bis ca. 500C.
GX 35 CrMo 17 14122 0,40 0,60 1,00 16,00 | 1,00 1,20 550 750 - 950 12 Wellen, Spindeln, Bolzen, Ventile, Ho llandermesser, Armaturenteile bis Temperaturen von  ca. 600C.
GX 70 Cr Mo 29-2 1.4136 0,70 1,30 1,00 28,00 | <1,00| 2,20 880 1080 | 260 - 330 |Armaturen und Bauteile mit hohen An  spriichen an die it und Korrosions andi
GX 2CrNi 19-11 1.4306 <0,03| 0,80 1,30 19,00 (11,00 |[< 0,60 Organischen und Fruchtséuren ausgesetzte Gerate und  Teile in der Nahrugsmittel,- OI, Seifen- und Kunst  faser- Industrie
GX 2 CrNI 18-9 1.4307 <0,03] 0,80 | 1,30 19,00 | 9,50 |<0,60 Fiir Haushalt, Lebensmittel, chemische und Zellulose _industrie. Behalter, Druckbehalter.
GX 5 CrNi 19-10 1.4308 < 0,07 | 0,80 1,00 19,00 | 9,00 |[< 0,60 Armaturen, Pumpen, Zentrifugen, Rithrwerke, Teile fi  r L - Molkerei,- Getranke,-und Verpackun gsindutrie.
GX 10 Cr Ni 18-8 14312 <0,12] 1,30 | 1,00 18,00 | 9,00 |<0,60 175 440 - 640 20 150 - 200 |Rohre, Biichsen und Beziige fii r den Maschinenbau und Schiffsbau, Arma___ turen, Pumpen.
GX 5 CrNi 13-4 1.4313 <0,05| 0,70 1,00 12,50 | 4,00 0,60 je nach Vergiitungsstufe Pumpen, Armaturen, Verdichte 1, Turbinenlaufrader, Bauteile fir Kraftwerke und R eaktoren.
GX 4 CrNi 13-4 1.4317 <0,06| 0,80 0,80 13,00 | 4,00 [<0.50 je nach Vergiitungsstufe Thile fir den 1, Wasserturbinengehause usw.
GX 40 Cr Ni 27-4 1.4340 0,40 1,50 1,00 27,00 | 4,00 |<0,50 440 - 640 230 - 300 und korrosionshes  tandige groRere und formschwierige Gussteile, chemi  sche Industrie, Schiffsbau usw.
GX 5 CrNiMo 17-12-2 11.4401 < 0,07 | 0,80 1,00 17,00 |11,00 2,00 200 500 - 700 40 <215 |Teile und Apparate der chemische n Industrie, Zellstoff-Industrie, Farben-. OI-. Tex tilinsutrie, Molkereien, Brauereien.
GX 4 CrNiMo 17-12-2 11.4404 < 0,03 0,80 1,00 18,00 |11,00 2,20 200 500 - 700 40 <215 |Teile und Apparate der chemische n Industrie, Zellstoff-Industrie, Farben-. OI-. Tex tilinsutrie, Molkereien, Brauereien.
GX 4 CrNiMo 16-5-1 11.4405 < 0,06 | 0,60 0,80 16,00 | 5,00 1,00 540 760 - 960 15 240 - 300 |Gt mit erhohter Fest igkeit, Zahigkeit und Korrosionsbestandigkeit, Wass erturbinen, Pumpen usw.
GX 2 CrNiMoN 17-13-5 1.4439 <0,06 | 0,80 | 1,00 17,50 13,00 | 4,50 N 0,15 210 490 - 690 20 130 - 200 [Chemische Industrie, bestand ig bei hiheren CL-Ki ionen und Temperaturen.
GX 6 CrNiMo 24-8-2 11.4463 <0,07 | 1,00 0,80 24,00 | 7,50 2,20 390 590 - 790 20 170 - 200 |Besonders geeignet fiir den E insatz im Meerwasser.
GX 40 CrNiMo 27-5 11.4464 0,40 [150 |[0,80 27,00 | 5,00 2,20 keine Angaben 230 - 300 fsussstiicke fiir ierten V. erschleiB- und Korrosionst ichung, Tt g, chemische Industrie.
GX 1 CrNiMoN 25-22-2 11.4465 < 0,02 | 0,50 1,00 25,00 23,00 2,20 N 0,12 260 540 - 740 40 140 - 200 |Erweiterte Bestandigkeit in  schwefelsauren Medien unter reduzierenden Bedingung  en.
GX 7 CrNiMoAl 15-7-2 1.4532 <0,10 [0,80 |0,80 15,00 | 7,00 2,20 AL 1,20 je nach Lieferzustand Hoher Wiederstand gegeniiber Ka  vation, VerschleiR, Refinder, Einlaufg ehause fir die Papierindustrie.
GX 4 CrNiCuNb 16-4 1.4540 0,06 |0,80 |0,80 |3,20 |16,00 |4,00 0,30 965 >1035 9 280 - 400 [Teile fiir die Papierindustrie, Re iicke, Entsti eiben, Chemie industrie, L istrie
GX 5 CrNiNb 19-11 11.4552 <0,07 11,00 |1,00 19,00 10,00 |[<0,50( 0,50 175 440 - 640 25 130 - 200 |Lebensmittel-, Film-, Farben -, Seife-, Textil-,Salpeter-,Kur istrie
GX 6 CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 <0,08 (0,80 |[1,20 17,00 (12,00 2,20 Ti 0,20 200 500 - 700 40 <215 |Apparatebau und Bauteile der che mischen Industrie, Textil-Industerie, Zellulosehers  tellung, Férbereien, Kunstharz-Industrie.
GX 5 CrNiMoNb 19-11-2 1.4581 <0,07|1,30 |1,00 19,00 (11,00 | 2,20 | 0,40 185 440 - 640 20 130 - 200 |Armaturen, Pumpen, Riihrwerke , Behdlter fiir die sche Industrie, Farben-und  Gummii ie.
GX 10CrNiMoNb 18-12 [1.4583 <0,10]1,30 |1,00 17,50 |13,00 | 2,70 | 0,50 185 | 440 - 640 20 130 - 200 |Behalter fir die chemische | _ndustrie, Textil-, Kunstseide - und Zellstoffindust __rie, fiir betriet 1 b is ca. 400C.

robestiick von 30 mm Rohdurchmesser,
mit keine zugesicherten Eigenschaften.
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