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Einige Bilder



YCM NSV 85a

2008Jahrgang

30Werkzeugmagazin

50 BarInnenkühlung

15000 U / minSpindelumdrehungen 

600 mmWeg Z-Achse mm

600 mmWeg Y-Achse mm

850 mmWeg X-Achse mm

1000 x 650Arbeitsplatte mm

NSV85AAngaben



YCM MV 106a

1Teilapparat

24Werkzeugmagazin

20 BarInnenkühlung

10000 U / minSpindelumdrehungen 

600 mmWeg Z-Achse mm

600 mmWeg Y-Achse mm

1020 mmWeg X-Achse mm

1120 x 600Arbeitsplatte mm

MV 106AAngaben



Mikron W 21D

1993Jahrgang 

12Werkzeugmagazin

22Leistung  kW

EmulsionAussenkühlung

6000 U / minSpindelumdrehungen 

600 mmWeg Z-Achse mm

560 mm Weg Y-Achse mm

710 mm Weg X-Achse mm

1200 / 600 Arbeitsplatte mm

MikronAngaben



Charmilles Robofil 440 SL

30°Schrägschnitt  

1000 KgWerkstückgewicht max. 

300 mm² / minMax. Schnittgeschwindigkeit

automatisch  Drahteinfädelung  

ab 0.2 mmDrahtdicke

400 mm Weg Z-Achse mm

350 mm Weg Y-Achse mm

500 mmWeg X-Achse mm

1200 / 700 / 400 Arbeitsplatte mm

CharmillesAngaben



Okuma LB 15

1Spindel

12  KWLeistung KW

1997Jahrgang 

12 Werkzeugmagazin

4200 U / min Drehzahlbereich

60 mmSpindeldurchlass

600 mmDrehlänge

200 mmDrehdurchmesser

400 mmUmlaufdurchmesser max.

Okuma LB 15Angaben



Hyundai Hit 8

1Spindel

10.3 KW Leistung KW

2003Jahrgang 

8 Werkzeugmagazin

6000 U / minDrehzahlbereich

42 mm Spindeldurchlass

244 mmDrehlänge

160 mm Drehdurchmesser

280 mmUmlaufdurchmesser max.

HyundaiAngaben



Harrison Alpha 330 s

1Spindel

210 mmDrehdurchmesser

2000Jahrgang 

7.5 KW Leistung  kW

4Werkzeugmagazin

3500 U / minDrehzahlbereich

40 mmSpindeldurchlass

1000 mmDrehlänge

330 mm Umlaufdurchmesser max.

HarrisonAngaben



Okamoto 

300 / 200 Magnetplatte

2000Jahrgang 

420 KgTischbelastung max.

1.5 / 4Leistung KW 

ø355x38xø127Scheibe

322.5 mm Weg Z-Achse mm

400 mmWeg Y-Achse mm

600 mmWeg X-Achse mm

750 / 440  Arbeitsplatte mm

OkamotoAngaben



Bandsäge Optimum

2009Jahrgang

60°Verstellwinkel bis

EmulsionKühlung

76 x 458 mm Schnittbereich Rechteck

Ø 254 mmSchnittbereich Rund

25 - 100 m/min Sägebandgeschwindigkeit 

OptimumAngaben



Peenmatic Micro 600s

kleinere TeileSandstrahlen

PeenmaticAngaben



Thermo Grip

2008Jahrgang 

VHM / HSSAnwendung

Integriert Kühlung 

0.003 mmGenauigkeit 

239 mmLänge max.

ab Ø 3 mmSpanndurchmesser  

Thermo GripAngaben



Faro Messarm / Trimos

2009Jahrgang 

Ebne, Abstände, LageMessen 

CADMessen synchron mit 

±0.005 / ±0.001 mm Messgenauigkeit  

3DMessverfahren 

750 mmArbeitsbereich

Faro Angaben


