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Weltweite Aktivitaten ===

D= el 51 unser Arbestsgpetenr. Usgane Jentrale hegt n
den Medertanden, Aulandem varligt HTR Dbar inbernatio-
el Wartnebarmefarbassungen in England, Deutschland,
Ralien. China und dam Mahan Osten. Von dort badienen
wy wisere Abnehmer in der ganzen Welt Den
Schwenpunkt biiden Europa und der Nahe (sten




Lager im Gewerbegebien Esn in Eindhoven

HTR: tonangebend bei Gummi,

Kunststoff und TPE
Von der Stardaeddichiung bis hin na hochkomplexen Dichtungsfragen:
Heogentk Techaical Aubber b (HTR) i1 ihe Farner:, Produsent und
Proklemitser, S bar loing Jahoin saad el onangebend b
Produkten a8 Gummi, Euastsiall, Kpngtsiodtechiumen urd TRE
Miermier hok yng ruhsg den veidsoitegis Uintemnéhmin, HIH beril ent.
wirll, prosturirt und hatert. Lind immer steht sing herdencnentiers
Arbeitoweisa im Vordergrund. Enge, langjSivige Bamshungen nu unse-
ren Mufiraggebam sind der beste Benwsess.
Unternehmen aus den untesschiedlichsten Branchen wenden sich mit
hren Dhchousgafragen an HTA. Yon der Awaomobilindustnie ke nem
Herstet'er won Elettronikisilen, vom Maschinen- und Gersebau bes zur
Schiftfahet- wnd Flugseugindustriec Alle entscheidan sich fir sinen
Allround-Spezalisten = Sachem  Abdichtung, Abschinmung,
Endbearteitung und Dammung.
HTR it diee Erfahrung, das Wissen, die Menschen und die Miial, Ein
tatiraftiges Team aus Fachleuten enbwcikelt dunchdachie Lisungen
und arbaite? scheell und transpanent. Der Autiraggebar profitsert von
ainem ogtimalen Produkt in kirzanes Zait und oft Du geninganen Kesten
Eing portekt Kambinghon. Der isake ‘match’
Verfahren ;um Formen von Gumsi gibt es wisla: Extrudisssn,
Spritrgedon, Pressen, Varsandan von Formdomen, Kalandriaren usw
Welches Yerfahnen das beste ist, nchtet sich nach dem Produittyp ued
den Produkianfordenungen. Die Wahl des richiigen Herstallers eefior-
dert deshalh ging genave Kenninis des Marktangabots @ ssiner gan-
2 Beeite wnd Tiafe. HTR kst e Garani file ‘many choicas, one maich’

Gummi... natiirlich!

Gurmmi koerent als Emwdsion #n Saft verschiedener Pllancenarien wor,
Naturguemmi wird ausrahmesios aus Lates hergesielit, der "urspring:
lich” aus dem brasilianischen Gumeiteum gewonnen wind, Sein Saft
bastaht ru abwa sinem Oritted aus Gummi. Der Labex wind gefiltert und
mit Wassar vardilnnd. Das Gemisch wird mit 5duen behandal, damn
tich dhe Gummiteilchen erfdrten. Das Ergebnis dieses Verfahogns,
sbenfalls Gummi genannt, ward fu dinren Schisben sasgomll und
gatrocknat.

1710 entdeckie der englische Chamikar Joseph Priastley per Zufall,
dass Gummi Bleistift susradieren kann. Seidem wird es in Heinen
Sabeken ais Radiengumnmni verkauft. Dia englizche Bereschnung ‘rubber
lniteq gich Gbragens von dem Verb ‘i rub’ {reiben ab.

E-nni und die Maya

: mm mm wird schon ot Jahvhurdertsn

ﬂ-l’ Mwm

_hmmwﬁ.m“mth-
- FiiBe in ein Latexgemisch tauchten. DarGber hinaus wirda Gummi fr

~ Keestruknionsrwecke verwendet. Das erste Gewebeband aus Gummi
~ enistend 1791, 1439 beach mit dem Vulkanisieren von Gumeni gin
- noues Zoialser s Eine Ensdeckung, die sowohl der Amerikaner
 Charles Goodyear als auch der britische Erfindsr Thomas Hancock fir
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Dualitét, jederzeit!
‘Dualidt, pecherzaitl” 1t eandr unserer Wahlspricha.,
Kaine PBserem ‘Worte, sondern Susdnack  unseres
Engagements und unsaner Arbeitsauffassung. HTR arbes-
tet mit Vesfahren, die rach IS0 90012000, Automotre
150 TS 16949, Medical 150 13485, Asbeirssicherhed
18001 nd Unravedt 18001 rertifizient sind
Oie Owsalntht emes Produktes &t ven winlon Faktoren
abhiingig. Vom Entwurf, von dar Matenabwahl von der
MaBgenaugiait und vom Produktionsverfabren. Deshalb
15t unsere Uualid: messher und lontrodlierbas, vom
Entasarf bis nor Lsgdanong
Unserp Geeahitfitsabbelung ist in der Laga, unabhingig
var ingenen Zulioferem optische und andone Messungen
qur Ubswpeifung won Malflhwung, Toleranzen und
Sperifikationan worzunehman, Sicherheit gehi ung Cher
alles. Wahrend der Produlion wird iz MaBgenauigioe
sifndig dbenpriife Das Produkt, das emssht wird el
ging Kontrolizeichnung projizien, wobel die verlascten
Toleranzen bindand sind. Sie wollen mehr wassen? Dia
Norren fir die Gummirdusrie snd in 1S0-3302 fesagelngt.
‘Was for die Cualast gt gilt f0r alle Berpiche wrgoner
Untesnghmensdhnng: Oie Prosesse wenden Ober ain
Systom aws Flanen, Messen, Raagiesan und Komigienen
stindig beweriet und verbessest
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HTR: langjéhrige Erfahrung
(Ouaitat hat Bestand. Seit nun schon mahr aks findzig Jahren entwirft und
lghert HTR fleible Profile. Wir kensen die Materinlien, dig
Froduktionszechriken und die Partner. Fir jeden Profilenteart findan wir
die beste Kombinateon

Gemeinsam entwickeln

HTA werfigy Gbor @in langiShrige Anwendungssrfahrung in vielen
Indusmneteraichen. Kundensperifische Profile wesden nach Zaichneng
odér Einsatzrweck in enger Zusammeanartest mit dem Aufiraggeber entwi-
ckell, woboi dig Matrize usschiedlich iir das Profil des Abnehmers
bestene o5t Emtscheidand bei der Entwicklung sind Frofiform und
Materawanl Sie sind ausschiaggebend fix die Eigenschaften, die
Funkzion und die Lebensdauer des Profils, HTR legt Produkdionskriterien 3o
tegl, dass die Reproduzierbarkeil Ihees Prodults gewdiireistat iss,

Unendlich viele Anwendungsbereiche

Fiizeitile Profilie s Gumm, Kunststoff und TPE beaucht man Fast Oberall
Tag tir Tag kommen nsve Amwendungen hinou. Fenster und
Tirdchtungan, Dehnungsfugen, StoBkanten wnd Fendes, rutschieste
Prcfile, SchutmBngder, Zigrfessten, Verschieifrinder, Scheibenwischer-
bilsitter wsw

HTA lefert die unterschiedlichsten Frofile maligeschneidert f0r den
Eunden, Lind wenn Sie ein Standardpeodula vorziehen, Tinden Sia bai HAT
e bret gefichertes Sortement an Standasdpeofilen mit kursen
Ligterzeiten

Materialwahl und Fertigung

Soll s exn Gummi- odes ein Kunststoprofil sein? Das komme ganz auf dis
Furktion, die Farbe end die Recyclinglahigkeit.an, Uind wie sish es mit dar
Bestardighent gegen (I, Fatt, Chemikalien, Hitze und K8l us? HTR hat
daz révige Wissen und die Edalveng, um aaf optimale Weisa Ihr spazial-
les Profil 2u entwickeln, Dabei hilll wes orser Gaspdr e Hersanllar, die
deses Frofil im richtigen Produktionsverfahren, in sinem adaguaten
Maters] nach den gewlnschien Spezifikationen und zum niedrigsien
Selbsthostenprais ferigen,

Wigig1 gebraschte Tolleranzen fir Exrusionpaimn,
150 Im2 E2

15-25 | 25-40
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Profilformen
Mazsive Gummiprofile (wech Gummi)
Massive Gummiprofibe halen ging minimale fusammendnickung. E5 arfonder vial Kraft,
gun godchish Penll 2o werlonman, und dar Abdchtungsdrck st maomal

Hohipredile

furn Benckriickinn von Hohioeafilen st wel wenigar Kadt erdordadich als bei massiven
uenrapenfien, Mafgeblich fir die Spanmung eines Hohlprofile sind voe allem seine
Digka, e Stiitrfichen der Wand und die Specifilationen des Profils.

Lippenprofile

Profie mi: Lippen dichien mit dom gerngsten ‘Tnuck” ab. Dia meisten Lippenprafila sind
enil mehreren Lippen ausgedihn. Wichtig ist e gotes "Gedachinis”, Nach Aufheben das
Deucks federt das Prodil wiedor in seme wrpriinglichs Form surlick

Pralile mit gingebettetem Faden

ar B Viglkaniseeran in das Gummiprofil eingebetieter Faden verhindert, dass sich
das Protil widheand der Montage dehnt, wisder nisammenzieht und Lackagin winr-
sachi

Duplex-Profile [Kogsxtrusion]

e Dictifuniktion eines Profils erfordest in der Aegel einen weichen oder melligen

(i, Filr sine optimake Montage wire dagegen ein hertes, massier Gummi bassar,

Dieser Widerspnach 1853t sich auf pwed Asten aufhaben:

1. Dag Profil gl aing weiche Dichiung, wind aber an der Montagassite mit ainer
Mutalairiage versahan, um sine maximals Klemmwirkung 2u arislan.

2. In dirrm Prahl weedan dunch Koextrusion werschiedana Materialhamen kombsnient

Zellige Profile

I Fernguncspromess wesden uiter Temperateninfluss Stotfe akiivier, dis 2y Gasbidung
i Gmmi ihen. Dadurch entstehan Zellen. Diesa kfionen eine Oberwiegond peschlosseng
oder ping offene Stnukhur haben. Geschloszena 2alistrukiuren sind auf desm blarkt am hiy-
figslen anputrefien. Es gibt nur wenige Herseller, die ofescellipe GummiproSle [moss
Gumm) produgieren. Der Yoneil erer offencalioen Sindawr sed die bosseron dynam-
schen Eigenschafion. HTR liefer sowonl geschisssen- als sach affensidinge Frofie,

Bearbeitung van Profilen
Frodiln werdan als Endlosprodukt oder in groBen Langen hargesteilt Um eine bessere
Dichewirkung zu exrzielen und eine rasche Montage na ermbglichen, werden wiele Profile
‘praparieet’, dh geschnitten, ssltstklebend susgerdstet. mit Dichtmasse gefilt, mit
gingr Gleitschicht versehen oder pa einem Rahmen oder Ring verkiets hew. vulkanisier.
Dz Wertsrfingen milssen natirich perfiskt sen, um eing gute Abdichtung nu gewdhreisien,

Gunmigrcfile dnnen auf verschiedena Arten varbunden werden:
a) stimsaitig oder im Winkel verkisbt

b) stimseitig oder im Winkel mez Membrarnvullanisation wirbusden,
¢ stimsaiiig oder im Winkel miz einer Spleilmatrive vlkamsiert




HTR entwirft und liefert Produkte fiir die unterschiedlichsten Anwendungsbereiche;
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Eine Auswahl aus dem breiten Einsatrspekinam
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Erfahrung
Gummi yrd Kunsisioff haben dank er alastischen Eigenschation ein
sefiy breites Einsatespektrum. Beide sind hervorragend filr flexble
Aldichiungen, mur Schwingungsdampdung, Encrgieabsorption, Schall-
isoberung und als flexible Abschirmungan sowchll in Industre- als auch
Korsumentensrigugnissen gaagnat
Juder Anwindungsberich hat seing spazifischen Eigenschahen usd
prfanden eme getiehie Auswahl aus der emammen Vielalt an
Gummimiz:hungon und Fertigungsbechniken
In viglen Filien sind Malasfartigungen umeimidhbar,
DOas anspruchsvolla Fachwissen und dia Erfahrung, die dalir arforderich
eind. findan Sia seit Gber finfzig Jahren bei HTH. HTR liafert weltwait an
namhafia Produsentan.

Materialwahl ist Expertensache
Menr als Pundert Jabee indusirieller Eswickiung haben eine wen ver-
mwibegld Gurenibranche enistehen lassen. (ia Wakl des richtigen
Matzerials und des besten Procurentan st Expertensachs. Dor Fachmann
barbcksichtigt in seinar Emphshlung eine ganze Raihe wvon Faktoren wie
Witterungs- und Temperatureinfilssa, Kontakt mit Fllesigheron, eloiin-
echa LeitiBhighait, lsolation und Omonainwirkung.
Gummiprodupenien arbeiten mit iheen exgenen Gumenimschasgen, und
diese haben gans spenfische Eigenschalten. Verfabren um Formen von
Gummi gitt es wiels, rum Beispinl: Extrudioren, Spritogiefien, Prossen,
‘eraandung vom Formdomen oder Tauchan.
Weiches Verfsheen das beste ist, richiet sich nach dem Peodukityp und
der Produttanforderungen. Die Wahl des richiigen Hersteliers erfoeden
dezhalh eine gensus Eennmis des Marktangebots in seiner ganren Breite
und Tiefe




Der Entwurf: entscheidend fiir das Endergebnis ;
Chualiegt Fargt schon beim Entwerf an. Obwohl en Gummisomibeil oder =schiauch oft

am Ende der Produktkente sieht, ist der Einfluss auf das Endengabnis gane erheblich. L AR /
Beaieien Sie die Experten von MTR maglichst frith in die Entwicklung Ihres Produls in, AN
damit allz relevanten Aspekie von Anfang an berickschig werden Denken Sin 2B an “ -_If‘&;_f:«__;-; = :-_:ﬂ
tie Anordnung von Membranrickstanden und Injektionsstelian, dia Realisiebarkn der i . "B=
Form und itve Losbarkait aus der Matrize. Auch die kvestition in spersiische Ermes- oder Tt R N =
Metwfachwerkzeuge batogen auf die GroBe der Produksonssatien und unier i =l ?_ N O
Bericksichtigung der Werkzeuglebensdauer wird von uesaren Experten in die o B —
Empfaniung ainbepogen e —
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Eine schainbar unbedeutende Andarung im Produktknnzopt kasnn durchaus Einfluss s fj

dia Materizhwahi, die Fertigungstechnik oder den Selbstensipress aings Gummifoermiesds Tl

haban. Dia Experten von HTR beraten Sie gem wed sind immer &l der Suche rach dem i

bestan Fre:s-Cualitiits-Verhdltris. e
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E
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Die Endbearbeitung: Bekennen Sie Farbe 3

Kranindir Abschluss in der Arbent von HTR it cing soegfShtige Endbearbeitung. Je nach i
Arrwendungesituation kann aing andern Oborflichenbeschationhait enwiinscht sein.
Hierdber muss rechizoitg nachgedacht weedon, weil davon auch die Austihnaeng des

Wierkzeugs abhingl ;

Curch Hinzufidgen von Ful lassen sich bai den meisten Gummismen bessene mechani-
schen Eigenschafien erzialen. Teptrdem gibt es werschiedens Farbmiglichkeiten, bei
dencn der Aull durch andere Saofle ersstrr wind. GBngige Elastomens kinnen nicht in
RAL-Farben pefertigt wesden; auch geringe Farbumerschisde pavischen den encelngn
Partien s:nd macht sazuschlieBan. TRE und Silikone ldnren dapenen steng nach Farbe
gefertigh wemden. Bekernen Sie alzo nshig Farbe, HTR kimmen sach danumn




traubanoe Yonange

Uualitat: eing Kombination aus vielen Faktoren
e Kpnniniss= von Matenalien und Veramammgsoriessen

1 e Tl der Qualit® aus, dia Sie von HTA ersarten dirfen

a HTH pu threm Pariner maches, hileibén thnen off komplizerts

Epar

1 e Werantworiung 1ir e sesamikisung mn esfabvane Hande
e guien Encear N adkinquats
pecihkaton, ewa duichdachbe Malees, te
N RDDIMTAMIENLNG BINET TUverias S

1. Bffiziente Logistk, i

Tars-Varkatnis
hie Lieterung, Dariber hinaus begt
uktetrt b D %0 Test, dass dia
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Fertigungseinrichtungen

HTR varfligt dber dis erfordarkchen Einnchtungen fir dia Fartigung wnd
Beaibenung Nexibles Flachmatenafien. Das senenmbBige Sianzen,
schreiden, Aufrollen, Varkleben, Lamiresren und sefbstklobands
Auszlisien erfolgt schnell und fachiomdig

Daniber hiraus Bkt HTR Vorbearbaibngen woa die Montaga flaxiblar
Tesle aus. Bei uns ward Qualitdt grok geschieben. HTH farigh Stanzteila
in allen méqlichen Nexiblen Materialien, wao dom hodwwerigen und vl
saitigen Wenkstoff Foron®, flr den HIR Hollederant’ 151 Durch
GroGeinwaul won Grundmaderalien, durchdachée Produbtionsmethoden
und mekr a's 50 Jshe Facherfabeung garantiert HTR das oplimale Prais
Oualickis-Yerhatiniz fie hr Produkt. Awch fir die Ferigung flacher, Flaxib
ler Amikel ot HTR somit eire guis Yvahl

Abdichtungsdruck

Flemble Materiahin lagsen sich mih urbesgrenit usimme ik s
Faustregal karn man dovon ausgeben, dass dia Verlormung einer
Cechineng aus massivem Gummi maomal 20%, aus geschlossanzelligem
Gurri maimal 15% end aus offenselligem Moosgummi 20 bis 45% der
te beiregen ded Einige zellige Materialien miassn aller-
durigs L Dis pu BOFE der Maierialstls rusammengedilickt wendan, um
wne guie Dichtearkung fu ernelen, Dee Vieltah der Ensaomdglichkeien
ored der damit verbundanen Anfordensngen 51 grobl. Auf peden Fall muis
das richtige Verhdlinks pesschen der fls aine ausieichends Dichbwirkung
iz, Abdickiung gegen Wasser pder Lufidruck) erdorderlichen Kraft und
e hidcharrulassgen Malerialendilckung gefunden wenden

Faustrege| fir die num Eindricken vom IMaterialien erdodecliche: Kt

Ester- und EESerschiums (40% Eindrbckungl 0,003 - 0,008 Nmm

PYC-Sehilume {40% Eindrbckungl 002 - B4  Nmm'
PE-Sehduma (#5% Eindrdchunge 083 - 0,18 Nimm'
ZeBgummi 135% Eindrgckunge 082 - 013 Nimm'

Madgvgumen 50" Bhore A (20% Eindrickungk 03 - 07 Nimm!
Muasivgumesd =50° Shore & (0% Eindrdchungt 07 - 12 Nimm'
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Bearbeitungs-

toleranzen
Bearbeibongstobsrangen sind von der
Materiatart zbhdngig. Allgemen aner-
kanme Langen- und Breitaripkranien il

"
4
Gummiplanenmaterizlien snd inemMati- g+ yop

i1
Todpranpen nach DIN 7715, Tl 5 P2, sind 160 - 250 +i- 15 mim
£ol - 800 +i- £, MM
> 4K +- 0.8%

0 15 mm #f 0LZ mm
16 - 4 +f= 03 mm
q 5.3 & 04
B3 - 10 += (L5 M
i - &5 i+ LG mm

; « & +f= (LB mm
Ly massiven

e,

- ad 4+~ 10 mm
+- 1.2 mm

Haufig angevandie - 160 +i= 1.4 mm

Laminieren
Einschmedzen ainer dinnen
Hast auf die Folie wnd
Brannen odar Schmelaen won
Teeatil oder anderen
Matesialien auf Gummi oder
Kurststaifschabame
AuBesdam kinnen werschie-
dene Schaume auleirander
laminiert werden, um -
spetswrise ging bestimmiz
Stk oder wei verschiede-
ni [ichien ra enielen




Selbstklebende

Ausriistung
Fir cie selbstclebends Ausriistung oder num
Laminigrén flaxiler Matesialen verwendat HIR
Hefiklebstalle |PSA = Pressure  Sonsitive
hresives) Diese sind in viglan Sorten und sahr g
schiedichen Jusammensotnangen fir alle yorkommen-
den  Anwendurgsanforderungen  erhdlilich.  Die
Klebeschichten wanden also ausgehend won den spesh
scti Miarkmalen ued Anforderungen gavelhit
S wanden bei einem einstellbaren Dk und giner oinstallba
ne [emperatur auf das feable Plamenmatorial aufpabracht. Maist
dient de Klebeschicht dary, das dnbringen giner Abdichiung ndar
Lammung fu erleichiem und diese bed spdinnen Wartungzsarbaiten zu
foeran. Eine gute Endhafiung et PSA-Klebstoffan Sest sich nicht be
allan flexblen Matenalion arnelen; dies muss erst songlaltiy getestel wr
e
Flebeschichen kiinnan mit ainer Verstirkung versahen werden, die schwachen
Matarialen mabr Stabilitdt verleév und Materiatsusdahnung verhindert. Die
maamale Klebkraft von PSA-Klebstodfen wind je nach ‘Cinstallung’ des Klebers
maist erst nach ca. 24 bs 48 Swnden emeicht. Auch kinnen Elsbeschizhiten so
usammangestalil wenden, dass sie sich innerhalb einer bestimmien Jeit moch entler-
nen kxgen oder gleich nach dem Anbringen eing sehr hohe Kleblraft haben. HTR berag
o und wahit e filr Thre Arswercieng Beste Klebeschic




Hoogerdijk Technical Rubber

Heoogerdijk B.\.

Postfach 20 - NL-SE30 AA Son

Miederlande
T +31 [(0)499 494110
F +31 (0459 477336

Internet W hir-nlcom

E-mail infoi@hir-nl.com

e

HTR Deutschland GmbH

Monnenmawer 7 - D-66549 LIMBURG

Deutschland
T +49 5431 5843078
F +49 5431 53430489

Internet wwwww hitr-de.com

E-mail infodbhtr-decom
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