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Engineering
•Design
•Entwicklung und Konstruktion
•Prototyping
•Projektmanagement

Produktion
•Spritzgussteile nach 
Kundenspezifikation
•Sondersteckverbinder
•Mikrospritzgussteile
•Dünnwandteile
•Mehrkomponententeile
•Spulenkörper

•Mechatronische Bauteile
•Mechanische Baugruppen

•Insert- und Outsert-Spritzgussteile

•Präzisionswerkzeuge

Montage



Die Firma

• Mittelständischer 
Spritzgussbetrieb

•Eigener Werkzeugbau und 
Konstruktion

• 65 Mitarbeiter

• Zertifiziert nach

DIN EN 9001:2000 und

ISO/TS 16949:2009



Unsere Fertigung in Rumänien

S.C. Rosenberger ROM S.R.L

Gründung
•September 2010
•Sitz in Medias

Firmenentwicklung:
2011

•3 Mitarbeiter
•2 Spritzgießmaschinen
•Fertigung für den deutschen und 
den rumänischen Markt

Unser Ziel 2012:
•5 Mitarbeiter
•3 Spritzgießmaschinen
•Fertigung für den deutschen und 
den rumänischen Markt
•Fertigung für Automotive-Kunden 
(Komponenten von Thermostat-
gehäuse)



Kunden

Quelle: Die genannten Hersteller
Lizenz: Logos und Bildmarken sind Eigentum der jeweiligen Hersteller



Endkunden Automotive

Quelle: Die genannten Hersteller
Lizenz: Logos und Bildmarken sind Eigentum der jeweiligen Hersteller



Projekte – made by Rosenberger

• Projektabwicklung nach automobilen Standards
• Machbarkeitsanalysen, benchmarking

• FMEA

• Mold-Flow-Analysen

• 3D-Konstruktion

• Prozeßentwicklung / Industrial Engineering

• Terminverfolgung

• Beschaffung von Prototypen aus Vorserien-Werkzeugen 
und allen gängigen RPT-Verfahren

• Bau der Spritzguss-Werkzeuge im eigenen WZ-Bau in 
Besigheim

• Abmusterung und Prozeßoptimierung in Besigheim

• Fertigung in D oder RO – Qualität made by Rosenberger



Entwicklung

• Entwicklungspartner für 
die Automobilindustrie

• Entwicklung und 
Konstruktion 
mechanischer Baugruppen

• Engineering

• Prototyping

• Projektmanagment 

• Serienfertigung



Formenbau

• 3D-CAD Pro Engineer

• 2D und 3D- CAM

I-DEAS,Coscom sowie 
Powermill von Delcam

• HSC- Fräsmaschinen

• Draht- und Senkerodieren

• Präzisionserodierzentrum

• Flach- und Profilschleifen

• CNC-Fräsen



• 29 Maschinen

• Schließkraft von 120 
kN bis 1800 kN

• Fertigungsfläche 1.800 
m²

• Schussgewicht:

1 – 450gr (in PS)

• Verarbeitung von 
technischen 
Thermoplasten und 
Hochleistungsthermo-
plasten

Spritzguss



Mehrkomponenten

•2K-Technik
•Monosandwich
•Fluid-
Innendrucktechnologie 
möglich (Anlage 
vorbereitet)

Bild: K-TEC 60 2K
Quelle: Ferromatik Milacron
Lizenz: Freie Verwendung



Robotertechnik

• 3 Roboterzellen zur 
vollautomatischen 
Produktion von 
Steckverbindern incl. 
100% Prüfung

• Eine davon mit 
integrierter Stanz-
Biege-Funktion

• Jahreskapazität 1,2 –
1,6 Mio Teile/a und 
Anlage



Flexible Automation

• Flexible Automation mit 
einem 6-Achs-Roboter

• 100%-Vermessung von 
Airbag-Steckverbindern 
mit 2 Kamerasystemen

• Ablage nach Nestern 
selektiert

• WZ-Innendruckmessung 
an bis zu 8 Kavitäten



Montagetechnik

• Integration von 
automatischen Abläufen 
bei der Montage von 
mechanischen Baugruppen

• Ultraschallschweissen von 
Hochleistungs-
thermoplasten

• Mehrmalige 100%-Prüfung 
und abschliessende 
automatische 
Kennzeichnung

• Fail-Safe-Strategie und 
poka yoke



Aktuatoren – VW PQ35-Plattform

Bild: VW Golf VI GTD
Quelle: Wikipedia
Autor: S 400 HYBRID
Lizenz: Freie Verwendung



Thermostatgehäuse Porsche Panamera

Bild: Porsche Panamera (typ 970)
Quelle: Wikipedia
Autor: Peżot
Lizenz: Creative Commons CC0 1.0 Verzicht auf das Copyright



Führungsschienen - Schaltschranktechnik



Bauteile für Einparksensoren



Steckverbinder und Elektronik



Mikrospritzguß


