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Genau hinschauen. Und Chancen entdecken.

Die industrielle Produktionskultur hat sich immer wieder — in kleinen
und grof3en Schritten — gewandelt. Gerade wir als Unternehmen, das
sich mit der Bearbeitung von Metallen beschdiftigt, stehen mitten in
diesem Wandel. Bearbeitungstechnologien veréindern sich. Neue
Werkstoffe setzen sich durch. Und die Anforderungen wandeln sich
rascher denn je.

Unser Erfolg héngt davon ab, dass wir diesen Wandel begreifen. Und
dass wir ihn bejahen. Denn wir bei Rees sehen uns nicht als Ge-
triebene, sondern als Gestalter. Als Mitwirkende in jenem faszinieren-
den Prozess, in dem Produkte und Verfahren verbessert, verjiingt und
nicht selten véllig neu erfunden werden. Wir sind stolz darauf, dabei
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Josef Rees
Thomas Rees

ca. 70

40-Stunden-Woche,
3-Schicht-Betrieb

ca. 2 500 gm

Breite Fertigungsstruktur
Hohe Fertigungstiefe

1 000 - 10 000 000 Stisck

Bejahen und gestalten. Aus Freude an der Herausforderung.

Den immerwdhrenden Wandel unserer Produktionskultur zu begreifen, ist das
eine. Wer eine gestaltende Rolle in ihm einnehmen will, muss weit mehr tun:
Er muss ihn wollen. Wir bei Rees tun dies aus einem grundlegenden
Optimismus heraus. Und aus dem Wissen, dass wir mit den Méglich-
keiten, die uns zur Verfiigung stehen, viel bewirken kénnen. Hinzu
kommt die Freude an dem, was wir tun. Es ist spannend, sich
immer wieder in neue Aufgabenstellungen hineinzudenken. Es
befriedigt, zu perfekten Resultaten zu gelangen. Und es halt fit,
iber unsere Arbeit immer wieder die Begegnung mit dhnlich
engagierten Menschen aus den verschiedensten Technik-

feldern zu erleben.

Dass und wie das funktioniert, werden Sie spiiren, wenn Sie

mit uns arbeiten. Eine schlanke, perfekt eingespielte Be-

triebsstruktur, ein hoher Anteil an langjéhrigen Kunden,

stimmige Abléufe von der Dateniibergabe bis zur Logistik
der fertigen Teile: Wir begreifen uns als Spezialisten fir alle
géingigen spanabhebenden Fertigungsverfahren in jeder Los-
grofe.

Waére das nicht auch etwas fir Sie2 Wie wéirs mit einem Versuch?

bis 20 mm (Stange)
bis 250 mm (Futter)

bis 1 000 mm
bis 50 kg

Aluminium
Messing

Stahl

Edelstahl
Sonderlegierungen
Titan

Kunststoffe




Genau hinschauen. Und Chancen entdecken.

Die industrielle Produktionskultur hat sich immer wieder — in kleinen
und grof3en Schritten — gewandelt. Gerade wir als Unternehmen, das
sich mit der Bearbeitung von Metallen beschdiftigt, stehen mitten in
diesem Wandel. Bearbeitungstechnologien veréindern sich. Neue
Werkstoffe setzen sich durch. Und die Anforderungen wandeln sich
rascher denn je.

Unser Erfolg héngt davon ab, dass wir diesen Wandel begreifen. Und
dass wir ihn bejahen. Denn wir bei Rees sehen uns nicht als Ge-
triebene, sondern als Gestalter. Als Mitwirkende in jenem faszinieren-
den Prozess, in dem Produkte und Verfahren verbessert, verjiingt und
nicht selten véllig neu erfunden werden. Wir sind stolz darauf, dabei

e
£
:.h-
=
=y
=

1938
GmbH & Co. KG

Josef Rees
Thomas Rees

ca. 70

40-Stunden-Woche,
3-Schicht-Betrieb

ca. 2 500 gm

Breite Fertigungsstruktur

Hohe Fertigungstiefe

1 000 - 10 000 000 Stisck

rousforderung’ : .
fon. Aus Freude cn cer 8 duktionskultur zu begreifen, i das

r Pro g + mahr fun:
e Unsemn ihm einnehmen will, muss weit

Bejahen und gesta

immerwdihrenden .

o ;ri'::;. Wer eine gestaltende I_Qolle i '

Er muss ihn wollen. Wir bei o ! O Maglic

Optimismus heraus. Und aus dem : i

keiten, die uns zur Verfigung stehen, .

kommt die Freude an dem, was WII'" ! .en

immer wieder in neue Aufgabenstellu geungen‘

befriedigt, zu perfekten Resullgfen z;_g B e

iber unsere Arbeit immer wieder die eiigdensten
engagierten Menschen aus den versc

feldern zu erleben.

' ioni den S

ie das funktioniert, wer : e e
D?:sul:!:dc\:beifen. Eine schlanke, perfekfuilr?ggzpleun -
::iebssrrukiur, ein hoher Anteil an Iungga brflsgzur gt
stimmige Abléufe von der Datenibergabe bis 207 7
der fertigen Teil

e ifen uns als Spezialiste _
; SRl gungsverfahren In jeder Los
géngigen spand
gréﬁe.

Waire das nicht

ic

hineinzudenken. Es

Und es halt it
mit ahnlich
Technik-

ie spuren, wenn Sie

bhebenden Ferti

uch e § W"] [Ii.f ‘I'ielll e SUCN®
:

s S0 (S0r5?
0

bis 1000 m™
bis 50 kg

Alyminium
Messing
$fohl y

fsto
gjsderleg"&’””ge"
Titan
Kunsfsioﬁe

Jtomotive
niriebstechnik
lydraulik
Vaschinenbau
Textiltechnik

Wehrtechnik



Alles auf den Prifstand stellen. Und kreative Lésungen finden.

? M. Gleich ob Drehen oder Fréisen: iiberall bewegt sich was. Kein
i . Wunder an einem Standort wie Deutschland, dessen

A ) Wettbewerbsfahigkeit von hochster Produktivitdt ab-
~ »  hangt — und von héchster Beweglichkeit in den
.~ A Kopfen.

Wir bei Rees arbeiten mit grofBer Bestcindigkeit
J daran, kreative Antworten auf den Wandel zu
- L N e finden. Dabei helfen uns hohe Investitionen in
{1 e, . Manpower und Maschinen, Soft- und Hard-
: " g4 | ware. So haben wir den gesamten Arbeitsfluss
schon frithzeitig digital vernetzt, um hochflexibel
in der Abwicklung schwankender Volumen zu
werden und die Qualitétssicherung entscheidend
zu verbessern. Und zugleich haben wir unseren Mit-
arbeitern eine hohe Eigenverantwortung erméglicht,
o die sie taglich motiviert und ihre Arbeit als sinnhaft
und befriedigend begreifen ldsst. Es ist eine strategische
Herausforderung, innovativ zu arbeiten. Aber nur so ge-
winnen wir die Zukunft.

CNC-Drehen
CNC-Langdrehen
CNC-Mehrspindeldrehen
CNC-Komplettbearbeiten
CNC-Frasen

Mechanisches Fertigbearbeiten
Oberfléichenbehandlung
Warmebehandlung

Baugruppenmontage

Klare Wege finden. Fiir iberdurchschnittliche Leistung.

Prézisionsfertigung ist mehr als eine Anhdufung von
Produktionsressourcen. Es ist ihre gezielte Bindelung.
Fir uns heif3t das: Nicht einzelne Faktoren, sondern
vielfach miteinander verzahnte Prozesse im Blick zu
behalten, zu stevern und sicher zu beherrschen. Es
geht um die atmende, konstant hochwertige Pro-
duktion. Und das fiir ein &ufBerst breites Spektrum.
Es gliedert sich in mittlere bis grof3e Serien relativ
,einfacher” Teile, komplexe Teilefamilien und Bau-
gruppen und in Produkte am oberen Ende der

Machbarkeit.

Es ist diese Art der Prozessorientierung,

die wir von Grund auf bejahen. Mit einer
durchgéingig digitalisierten Produktions-
kultur von der eigenen 3-D-CAD ber
die Produktionssteuerung und Qualitéts-
sicherung bis hin zur Dokumentation und
Logistik haben wir realisiert, was heute
an maximaler Workflow-Transparenz
méglich ist. Wenn Sie von diesem Vor-

sprung profitieren mdchten:

Sie sind herzlich eingeladen.

Automotive
Antriebstechnik
Hydraulik
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Textiltechnik

Wehrtechnik
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Herausforderungen annehmen. Wo sie sich stellen.

Wer sich mit der Fertigung komplexer Teile und Baugrup-
pen auskennt, wird sich an der Ausfihrung der hier
gezeigten Rees-Produkte begeistern kénnen. Denn sie
zeigen zweierlei: Zum einen die Vielfalt an Bearbei-
tungsarten, die bei Rees besteht. Und zum anderen die
Vielfalt an Teilen und Baugruppen, die wir in mittleren
und groflen Stiickzahlen fertigen.

Warum das so ist, ist schnell erklart. Wir sehen eine sport-
liche Herausforderung darin, fir die unterschiedlichsten
Teile eine optimale Fertigungslésung zu finden. Wir den-
ken uns gern in neve Teile und Teilefamilien ein. Und wir
haben die Mittel zu ihrer Umsetzung: einen umfangrei-
chen Maschinenpark, der fir mittlere bis hohe Volumen
optimiert wurde und laufend aktualisiert wird. Dies gibt
uns eine auBergewsdhnliche Fertigungsbreite und -tiefe,
die so viel mehr méglich macht als bei vielen unserer
Mitbewerber — und lhnen als Kunde hilft, lhr Lieferanten-
spektrum wirksam zu bereinigen. Denn von uns kénnen
Sie ja so gut wie alles haben. Die nétige Begeisterung
und die nétige technische Basis: Das zusammen ergibt
den Mix, der fiir Rees so typisch ist.

Tiefbohren
Honen
Schleifen
Frésen
Glattwalzen
Gewinderollen

Einsatzhdrten
Verguten
Nitrieren
Karbo-Nitrieren
Vakuumhéirten
Induktivhdrten

Verzinken
Vernickeln
Hartcoatieren
Eloxieren
Phosphatieren
Brinieren

Figen
Kleben
Nieten
Pressen
Richten
Verschrauben

Aufgaben meistern. Am techni-
schen Limit.

Zur Vielfalt bei Rees trégt auch bei,

dass unser Fokus neben der Fertigung

von Teilen schon seit léingerem auch

auf der Komplettfertigung ganzer Bau-

gruppen liegt. Ein Angebot, das sténdig
mehr Zuspruch findet.

Vielfalt bedeutet aber auch Flexibilitat. Die
Kunden von heute ordern hdufig tagesaktuelle
Mengen, die erheblich schwanken kénnen. Dass
das Volumen-Management die Produktionsplanung
vor fordernde Aufgaben stellt, bleibt da nicht aus.
Der digitale Rahmen, der unsere gesamte Produktion
iberspannt, macht es uns méglich, sie zuverldssig zu
bewdiltigen.

Es gibt also viele Griinde, sich gemeinsam mit uns fiir

Qualitét in ihrer ganzen Vielfalt zu begeistern. Qualitét mit

einer Fiille von Nuancen: fiir uns eine Familientradition — nun
schon in der dritten Generation.
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3D-CNC-Messmaschine
Conturograph
Messprojektor
Schichtdickenmessung
Rauheits-Messtechnik

CAQ-System

BV-System (Videoanalyse)
Endoskopie



DIN EN ISO 92001:2000

Aufgaben |6sen. Leistung beweisen.

,Ganz ordentlich” oder ,ganz hervorragend” — auch Qualitét ist
> ; y i VDA 6.1

ein relativer Begriff. Man muss schon genau definieren, was Qua-

litét in der Prazisionsfertigung eigentlich zu bedeuten hat. Fir

uns bedeutet es, den Anforderungen unserer Kunden bis ins letzte AQAP 2131 (NATO)
Detail gerecht zu werden.

3D-CNC-Messmaschine

Gewissenhaft arbeiten. Mit allem, was nétig ist.
Conturograph

.d Qualitat beruht fir uns auf der genauen Kenntnis und rlchhgen ISO/TS 16949:2002

Einschdatzung aller Einflussgréfien auf die Fertigung — Materi- Qualitat ist zunéichst einmal eine Frage der eingesetzten

Produktionsverfahren und -mittel. Gesicherte Qualitét Messprojektor

-

Viel Autwand, gewiss. Aber ein Aufwand, hinter dem wir
aus voller Uberzeugung stehen. Denn zufriedene Kunden
kommen wieder.

al, Umgebungsbedingungen, Werkzeuge, Maschinen. Umstempelberechtigung Katon At aeprihie Gt seon. Zm Beispicl gerocs Schichtdickenmessung
Unsere Produkte entstehen in einer digital basierten Regelkette, dann, wenn es um kritische Funktionsteile etwa fir Rauheits-Messtechnik
_ die darauf angelegt ist, ein Mciximum an \l:)Virc;schoﬁli(éhkeii B den Automotive- oder Maschinenbau-Bereich geht.
: mit einem Maximum an Qualitdt zu verbinden. Und zur T o i : -
Qualitétsprifung und Gitebeurteilung setzen wir moderne TN > FOR jecis MESSU.I:l;gﬁbe sfejen quaqu.cte fiesshife! e
o Prisfmethoden und Messmittel nach exakt definierten Planen "\j » belrelt. Exakte liru Al qngremhe [?c.:!wmen- .
ey = » tation sorgen fir Sicherheit auf jeder Qualitdtsstufe, BV-System (Videoanalyse)
: SUD / gleich wie grof die Losmengen sind. Endoskopie
Al

Die laufende Weiterqualifizierung unserer Mitarbeiter in

der Qualitdtssicherung ist eine Selbstverstandlichkeit. Zu-

sammen mit unseren Zertifizierungen und den erfolgreich

bestandenen Audits unserer Abnehmer eine solide Grundlage,
uns lhr ganzes Vertrauen zu geben.
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Das Unternehmen nach vorne bringen. Zu lhrem Vorteil.

Angesichts der raschen Digitalisierung aller Lebenssphéren
und der dynamischen Verdnderungen aller iibrigen Schlis-
seltechnologien in der heutigen Industriegesellschaft ist
N, Mut, aber auch der Sinn fiir das Machbare gefragt.
\ Wir bei Rees versuchen Perspektiven zu finden und
Ziele zu entwickeln, die in einem Uberschaubaren
Zeithorizont fiir unsere Kunden konkrete Vorteile
bringen. Zum Beispiel dadurch, dass wir in der Fer-
tigung ein besonders breites Spektrum abdecken -
von der Massenserie bis zum Prototyp — und es
-: lhnen so ermdglichen, dass Sie ein breites Pro-
[ duktspektrum aus nur einer Hand beziehen kénnen.

Quantitatives Wachstum ist dann sinnvoll, wenn
sich qualitatives Wachstum mit ihm verbindet. Eines
unserer strategischen Ziele ist daher eine moglichst
breite, auf Dauer angelegte Zusammenarbeit. Kénnte
Rees auch ein Teil lhrer Zukunft sein2 Dariiber zu reden kann
sich nur lohnen.

Wir sind bereit.

RFQ
EDI
CRM
ERP
DMS

3-D-CAD
CNC

MDE
BDE
PZE

CAQ

en ~ ein Thema, das in
immer wichtiger werden
wird. Wir fertigen schon heute eine
ahl davon. Funktionsgeprifte
open bieten lhnen einen
konkreten Mehrwert — durch
Reduzierung lhres Lagers, lhrer

Logistik und Einsparungen in

i Wortoge,
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Baugruppen — ein Thema, das in
Zukunft immer wichtiger werden
wird. Wir fertigen schon heute eine
Vielzahl davon. Funktionsggpruﬂe
Baugruppen biefen lhnen einen
konkreten Mehrwert = durch
Reduzierung lhres Lagers, lhrer

Logistik und Einsparungen in

lhrer Montage.
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ZERSPANUNGSTECHNIK

Josef Rees GmbH & Co. KG
Zerspanungstechnik ®

Wengenstrafle 16
78564 Wehingen

Telefon +49 (0) 74 26 - 52 80 11
Telefax +49 (0) 74 26 - 52 80 66

www.rees-zerspanungstechnik.de ~
info@rees-zerspanungstechnik.de ®






