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Flaig + Hommel KaltflieBpressteile:

Die wirtschaftliche Alternative zu Drehteilen!

Prazisionsteile stehen heute, speziell
in HighTech-Branchen wie der Auto-
mobilindustrie, der Luftfahrt oder
dem Maschinenbau, unter kontinu-
ierlichem Preisdruck.

Mit dem Ziel einer deutlichen
Kosteneinsparung gegentiber der
klassischen Drehteilefertigung hat
Flaig + Hommel das KaltflieBpress-
verfahren perfektioniert und eréffnet
damit véllig neue Perspektiven flir

kostenbewuss%

z bis 0,025 mm Durc

Je nach LosgréBe und Bauteil lassen
sich bereits bei Mengen ab 100.000
Stiick markante Kosteneinsparungen
realisieren.

Geeignet ist das Verfahren fiir eine
Vielzahl von Stahlen wie Baustahlen,
Vergutungsstahlen, Einsatzstahlen,
Sonderstahlen, Edelstéhlen und
warmfesten Stéhlen sowie Aluminium
und Kupfer.

BASISNUTZEN

e Mit dem Flaig + Hommel KaltflieB-
pressverfahren kdnnen gegentber
der klassischen Drehteilefertigung
haufig Uber 25 % Kosteneinsparung
realisiert werden.

LosgréBe von ca. 100.000 Stiick
erreichen.

Hdéchste Flexibilitat in puncto
Materialauswahl und Formgebung
sind unsere Starke.

Optimale Vorteile lassen sich ab einer

FERTIGUNG

¢ 18 hochmoderne KaltflieBpressen
sind die Grundlage fir hohe Termin-
treue auch bei héchsten LosgréBen.

¢ Jahrzehntelange Erfahrung unserer
Techniker und Maschinenbediener,
gepaart mit einem liickenlosen
Qualitatssicherungssystem, sind
unsere Erfolgsfaktoren fiir Sie.




KONSTRUKTION

Unser topmoderner Konstruktions-
bereich arbeitet mit den in der
Automobilindustrie tblichen zwei
CAD Systemen, ProEngineer und
CATIAV 5.1.

Dabei kann oft auf zeitintensive
Projektbesprechungen verzichtet
werden. Haufig genligt uns bereits

eine Skizze mit lhren relevanten
Produktdaten. Unser Team analysiert
und entwickelt auf dieser Basis die
Konstruktionszeichnung des Produktes
mit der jeweils optimalen Fertigungsart.

i L

Die Vorschlage werden im elektroni-
schen Datenaustausch prasentiert.

So kénnen Lésungen deutlich schneller
realisiert werden.

e Gewindeplatten  Tub

PROTOTYPING

Die frihzeitige Nutzung der Leistungs-
potentiale aller beteiligten Partner
gewinnt im Entwicklungsprozess neuer
Produkte kontinuierlich an Bedeutung.

Waéhrend vor Jahren Zulieferer erst bei
der Teilevergabe selbst ins Gesprach
kamen, legt unser Team heute einen
Schwerpunkt in die Einbindung des
Innovationsprozesses bereits zum
Projektstart.

Dadurch ist es uns mdéglich, fur unsere
Kunden das volle Optimierungspotential
in Bezug auf Werkstoffauswahl und
Fertigungsverfahren auszuschopfen.

Unser Team produziert fir Sie bereits
in der Entwicklungsphase seriennahe
Prototypen firr Belastungstests unter
Realbedingungen.

Das Ergebnis ist ein deutlich schnellerer
Innovationsprozess bei gleichzeitiger
Kostenoptimierung.



Werkstoff-Spezifikationen

Das von Flaig + Hommel perfektionierte KaltflieBpressverfahren bietet sich fiir eine
Vielzahl von Materialien, Ausfiihrungen und Produkten an. Fiir Anforderungen tiber
nachstehende Spezifikationen hinausgehend steht Ihnen unser erfahrenes Team

jederzeit zur Verfligung.

Auszug aus unserem Materialangebot:

Stahle

Material

Sonderstéhle
Aluminium
Kupfer
Edelstéhle

Warmfeste Stahle

Abmessungen

Toleranzen

Guteklasse 8, 10, 12

C4cC, €10C, C15C, Cq 15, Cq 35, 18B3, 19MnB4,
20MnB4, 33B2, 35B2, 45B2

37Cr4, 41Cr4, 16MnCr5, Kugellagerstahl 100Cr6, etc.
AISi1MgMn, AlMg3, AlMg2,5, AIZn5,5MgCu, AIMgSi1
CuSn 0,15, CuzZn 37

1.4301, 1.4401, 1.4567, 1.4016

1.7225 (42CrMo4 ), 1.7709 ( 21CrMoV 5-7 ),

1.4980 ( X6NiCrTiMoVB25-15-2 )

Durchmesser 5 - 100 mm, Léngen bis 230 mm

Durchmesser bis 0,025 mm
Langen bis 0,2 mm
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