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Gut in Form

Interesse an einer personlichen Betriebbesichtigung?
Wir wiirden Sie gerne dazu begriiBen. Eine einmalige Chance um mehr iiber uns und unsere vielen
Maglichkeiten zu erfahren.

Nehmen Sie dazu Kontakt auf mit uns unter +31 321 386000 oder +49 2332 4632.

Klicken Sie auch auf www.orfavisser.de, die konnen dort online eine Anfrage einstellen.

ORFA VISSER B.V.

De Tjonger 1, NL-8253 PZ Dronten
Fax +31 321 316954

e-Mail: verkoop@orfavisser.nl

ORFA VISSER GmbH

Verkaufsbhiiro Deutschland
Meisenweg 16 b, 58285 Gevelsherg
Telefon +49 2332 4632

Fax +49 2332 83211

e-Mail: duddek.orfa@t-online.de
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Blick in eine
Fertigungshalle

CNC gesteuerte
Driickbank

Schweil3roboter
fiir Serienfertigung

Vollautomatische
Kantbank mit Roboter

Uber ORFA VISSER

Als bedeutender internationaler Zulieferbetrieb mit den 5 Disziplinen
Metalldriicken, Tiefziehen, Flanschwalzen, Schweien und Apparatebau
ist ORFA VISSER in den unterschiedlichsten Branchen aktiv. Wichtige
Auswahlkriterien fiir einen Zulieferbetrieb sind Verlasslichkeit, Qualitat
und Effizienz. Bei ORFA VISSER sind all diese Faktoren verwirklicht.

Unsere Organisation ist zu 100% darauf ausgelegt, lhre Auftriage als
Fremdfertiger punktgenau und qualitativ hochwertig auszufiihren.

ORFA VISSER verfiigt tiber einen modernen und vielseitigen Maschinen-
park, um die Produkte fiir unsere Kunden in gréBtméglicher Genauigkeit
zu produzieren. Weil wir fast alle Bearbeitungen im eigenen Hause
durchfiihren, konnen wir ebenfalls halbfertige Produkte oder komplette
Baugruppen fertigen.

Mebhr als 85 Jahre Erfahrung

Innovation, Qualitdt und Lieferzeit, diese Prinzipien hat sich der
Firmengriinder Wilbert Visser zum Ziel gesetzt und hat das Unternehmen
seit seiner Griindung 1925 zu einem tonangebenden, international
ausgerichteten Lieferanten in 5 Disziplinen gemacht. Ein Teil unseres
Erfolgsgeheimnisses erklart sich aus unserer Ausrichtung auf nationale
und internationale Markte mit der daraus resultierenden Erfahrung.
Darum ist Produktinnovation bei ORFA VISSER seit Jahren ein steter
Prozess. Auf unserem neuen 12.500 m? groRen Betriebsgelédnde
in Dronten werden mit modernsten Mitteln hochwertige Produkte
hergestellt.

Vollstandig automatisierte Koqnbipation
einer Driickbank mit Roboter Z ﬁh'r-
und Wegfiihrsystem ‘.T‘

Gut in Form

ORFA VISSER ist gut in Form! Das gilt auch fiir die im eigenen Haus
ausgebildeten Facharbeiter. Gemeinsam sind sie unser “Team in Form",
eine starke Truppe hochmotivierter Spezialisten. Gleiches gilt auch fiir
alle Produkte, die den Betrieb verlassen: Bleche, die hier ihre endgiiltige
Form bekommen haben. Hochwertige technische Produkte wodurch sich
ORFA VISSER einen Namen als ein malRgeblicher Zulieferer in den
folgenden Branchen gemacht hat: Flugzeug- und Automobilindustrie,
Schienenfahrzeuge, Mébel- und Beleuchtungsindustrie, pharmazeutische
und Lebensmittelindustie, Apparatebau, Landmaschinen- und Bausektor.

Metalldriicken

Das Metalldriicken ist eine der 5 Techniken bei ORFA VISSER, die
Endprodukte sind rotationsrunde Formen von der GroRe eines Fingerhuts
bis hin zum fast 3 Meter groRen Tankboden oder Silotrichter. Folgende
Driickverfahren beherrschen wir: Handriicken, halbautomatisches
Driicken sowie vollautomatisches Driicken mit oder ohne robotisiertem
Zufiihr- und Wegfiihrsystem.

Tiefziehen

Tiefziehen ist eine der 5 Techniken bei ORFA VISSER, wobei das Blech
unter einer Presse verformt wird. Es ist eine weitere ideale Methode,
um Bleche nahtlos umzuformen. Diese Technik ist fiir viele Werkstoffe
und Formgebungen einsetzbar.

ORFA VISSER verfiigt iiber mehrere Tiefziehpressen bis zu einer
Presskraft von 400 to.

Bei Bedarf kann ORFA VISSER eine seiner Hydraulikpressen mit einem
robotergestiitzten Zufiihr- und Wegfiihrsystem bestiicken. So werden
gleich magliche Fehlerquellen durch Menschenhand vermieden, was
sich positiv auf die Kosten und Durchlaufzeiten hemerkbar macht.

Flanschwalzen

Flanschwalzen ist eine der 5 Techniken bei ORFA VISSER, das Verfahren
wird nachstehend beschrieben. Es werden keine Werkzeuge bendtigt, da
die Maschine vollstandig computergesteuert arbeitet. Ausgangsmaterial
ist ein rundgewalztes und langst geschweiBtes Mantelblech im
Durchmesserbereich von 315 bis 2400mm, wo an einer oder beiden
Seiten Flansche angerollt werden kénnen. In derselben Aufspannung
konnen definiert nach Anzahl und Teilkreis Locher gestanzt werden.

Die Flansche kdnnen rechtwinklig oder mit einem Radius ausgefiihrt
werden. Meist kann noch ein zweiter Rand zuriick gewalzt werden.
Auch Einstromdiisen in verschiedenen Formen und Radien kénnen auf
diese Weise hergestellt werden.

SchweiRen

Schweillen ist eine der 5 Techniken bei ORFA VISSER, wobei wir
folgende Schweilltechniken praktizieren: MIG / MAG und TIG.

Das bedeutet, wir konnen fiir Sie fertige oder halbfertige Baugruppen
oder komplett fertige Produkte anbieten.

SchweiBarbeiten werden bei ORFA VISSER durch qualifiziertes Schweil3-
fachpersonal ausgefiihrt. Das kann auch unter der Norm NEN und/oder
ASME IX geschehen. Wir schweien von Hand oder setzen unsere ver-
schiedenen Schweiroboter ein.

Fiir das SchweiBen von Schienenfahrzeugteilen sind wir durch die SLV
nach DIN EN 15085-2 (ehemals DIN 6700-2) zertifiziert worden.

Apparatebau
Apparatebau ist eine der 5 Techniken bei ORFA VISSER, wo sowohl in
Serie als auch in Einzelanfertigung eine breite Palette von Erzeugnissen
im Rohrleitungs- und Apparatebau verwirklicht werden. Oftmals handelt
es sich um kundenspezifische Spezialanfertigungen, wie z.B. Gas- und
Glbrenner, aber auch weitgehend vorgefertigte Gasregelstationen.

Hier sind die vielfaltigen Bearbeitungen, die ORFA VISSER anbietet:
Metalldriicken, Tiefziehen, Flanschwalzen, Schweien, Walzen,
Stanzen, Lochen, Ankanten, Drehen, Frasen, Bohren, Rund-

schneiden, Laserschneiden, Bordieren, Beschneiden, Pressen,
Schleifen bis K240, Montieren.

In Zusammenarbeit mit unseren Partnern kénnen wir

auBerdem anbieten: Beschichten, Verzinken, Strahlen,
Glasperlenstrahlen, Schleifen/Polieren, Verchromen, =
Eloxieren, 3D-Laserschneiden sowie den Transport.
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