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Produktspektrum 
 
 

 Stanz-, Zieh-, und Folgeverbundwerkzeuge 
 bis max. 2500 x 1000 x 600 mm (LxBxH) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Stanzteil (Verstärkung 1,25 mm dick) aus  
einem Folgeverbundwerkzeug für li/re Teile, 
gefertigt in einer 400 to Presse 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Stanzteile (Box 0,7 mm dick) aus  
 Folgeverbundwerkzeuge 
 gefertigt in einer 250 to Presse 
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Stanzteil (Halter 2,0 mm dick) aus Folgeverbundwerkzeug 
gefertigt in einer 400 to Presse 
Schweißmutter preßpunktgeschweißt 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 Stanzteil (Halter 1,5 mm dick) aus  
 Folgeverbundwerkzeug 
 gefertigt in einer 400 to Presse 
 Schweißmutter preßpunktgeschweißt 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Laserteil (Grundplatte), bestehend aus 2 Teilen, die: 
- in 4 Operationen gebogen werden 
- Muttern eingepreßt 
- miteinander WIG verschweißt werden 
- Oberflächenbeschichtung - ZiNi 
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