3D ROHRLASERSCHNEIDEN

D MODERNSTE TECHNOLOGISCHE LOSUNG
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Der Rohrlaser ist die modernste technologische Losung
fUr die Rohr- und Profilverarbeitung. Dieser ermoglicht GEI\ AUlGKE”’
uns eine sehr schnelle und genaue Produktherstellung mit '

einer auBergewohnlichen Wiederholung. Die Rohrlaser-

Verarbeitung erganzt nur mit einer Operation mehrere -LE B"_lTAT
klassische Methoden der Rohr- und Profilverarbeitung, '
daraus folgt die Konstruktionslosung, welche mit \IEL E
bestehenden alten technologischen Verarbeitungen gar

nicht moglich wdre. 2

Die 3D-Technologie hat ein breites Anwendungs-Spektrum, _OS JNGEN

es ermaglicht uns eine Verarbeitung offener Profile,
Flachstahls wie auch anderer verschiedener Profilformen. ERS ]ARN'S
Es kdnnen auch Stahl und Aluminium Materiale verarbeitet '
werden, wie auch das Edelstahlblech und die Réhre bis

220mm.

Der Rohrlaser hat neben seiner Vielfaltigkeit auch noch

eine sehr gute Prazisionseigenschaft. Mit kirzeren
Arbeitsprozessen gewinnen wir Zeit und sparen Kosten.
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Vorteile:

- Ermoglicht sehr schnelle und genaue Herstellung mit auBergewohnlicher
Widerholbarkeit.

+ ProduktionszeitverkUrzung und Kostensenkung.

- Hohe Flexibilitdt, Prazision und hohe Schneidqualitat wie auch ein breites
Anwendungsbereich.

- Das Rohrverarbeitungsdurchmesser betrdgt von 12 bis 220 mm, das Gewicht bis 35
kg/m.

- 3D Kopf ermoglicht das Schneiden offener und Spezialprofile, Fasen und die
Vorbereitung auf das SchweiB3en.

- Automatisiertes Be- und Entladen

- Automatisiertes Elementnesten verringert den Abfall und optimiert die
Produktionszeit.

FUr Programmieren wenden wir die Software Artube CAD-CAM an, welche fUr das
schnelle Programmieren Komplexprodukte geeignet ist. Die Qualitatsherstellung der
3D Modelle und Zeichnungspléne sind namlich von groBer Wichtigkeit um die
Vorteile des Rohrlasers voll auszunutzen.

Tehniche Daten
Rohrlasermaschine: ADIGE Laser tube LT8
Rundrohr ArbeitShereich .. min. @ 12 mm - max. @220 mm
Betriebsbereich der Vierkantrohre ..., max. 200 x 200 mm
Moglichkeit der Materialbearbeitung.........cccco.......... Stahl-, Aluminium- und Inox Réhre und
Profile
Mindestlange des bearbeitenden Teils................... min. 100 mm
NUMETSCNES SYSTEM..ovvooeeeeeeeeeeeee e Simens 840 D Solution Line
Laser Aggregatkraft. ... 3000 W
2] (1] OO automatisch
Max. Gewicht des bearbeitenden Teils .................. 35kg/m

Max. Lange des bearb. TeilS........ocooeeccooeecc. 6500 mm




