Usine Metallurgique Altkirch

Service ToOlerie - Laser

Formats de toles

Sur mesure jusqu’a maximum
6000 x 3000 mm

0,5 a 20 mm tole acier

0,5 a 15 mm toéle inox

0,5 a 10 mm toéle aluminium
0,5 a 5 mm tole galvanisée et
électro-zinguée

Presses plieuses
250T avec long. max. 4100 mm
160T avec long. max. 3100 mm
60T avec long. max. 2100 mm

Centre de redressage
Planage de 0,5a 12 mm
d’épaisseur (tble acier)
Planage de 10 a 1200 mm de
largeur (t6le acier)

Formats de tubes
Tubes ronds : @15 a 3220 mm
avec long. max. 6500 mm
Tubes rectangles : de 15 x 15 mm
a 100 x 200 mm x 6500 mm
Tubes carrés : de 15 x 15 mm a
150 x 150 mm x 6500 mm

0,5 a 12 mm tube acier
0,5 a 10 mm tube inox
0,5 a 6 mm tube aluminium

Usinage
Décolletage
Fraisage

Soudure
Soudure MAG
Soudure MIG
Soudure TIG

Percage
Taraudage
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Usine Metallurgique Altkirch

Service Presses

Presses automatiques
De 25T a 200T de puissance
maximale

Allant jusqu’a 500 mm de large
et 8 mm d’épaisseur

Atelier outillage
Conception, réalisation et entretien
d'outils au moyen de fraiseuses,
perceuses, rectifieuses, tours etc.
Machines a érosion a fil Agie CNC
travaillant jour et nuit.
Outilleurs faisant preuve d'une
solide expérience et présentant un
travail qualifié et soigné.

Services Divers

Presses de reprises
De 5T a 400T de puissance
maximale
Excentriques et hydrauliques

Ces trois éléments combinés nous
permettent de :
développer nos propres outils,
transférer voir adapter les outils
de nos clients sur nos presses
de découpes,
modifier et
réparer les outils de découpage.
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