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Maschinenauflistung
Stand: Marz 2014
Umlauf | Max. | Spitzenw | Spindel
Typ Achsen 4] Dreh @ | Spdl.abst | durchl. | Steuerung Bemerkung
Gildemeister . Reitstock und Liinette
GMX400 7 640 | 400 | 1500 92 S(')‘fN";fl?rfes‘md 60-fach Werkzeugmagazin
linear P HSK63 12.000 min -1
Gildemeister . Reitstock und Liinette
GMX400 7 640 | 400 | 1500 92 S(')‘fN";fl?rfes‘md 60-fach Werkzeugmagazin
linear P HSK63 12.000 min -1
Y-Achse !
Traub TNA 400 4 665 350 750 65 Traub TX8 H Reitstock hydraulisch
12 Wrkzplatze / alle angetr.
Traub TNE 300 2 560 22 450 - Traub TX8 H Reitstock hydraulisch
Reitstock hydraulisch
Traub TNA 400 3 665 350 750 65 Traub TX8 H 12 Wrkzplatze / alle angetr.
5 Y-Achse |
© | Traub TNA 400 4 665 350 750 65 Traub TX8 H Reitstock hydraulisch
D. 12 Wrkzplatze / alle angetr.
&} Mazatrol Fusion | Reitstock hydraulisch
5 Mazak QTN250 MY 4 675 350 504 7 640T Nexus 12 Wrkzplatze / alle angetr.
Mazatrol Fusion | Reitstock hydraulisch
Mazak QTN300 MY 4 750 420 1580 7 640T Nexus 12 Wrkzplatze / alle angetr.
Rickwartsbearbeitung
gdex d’ﬁEeC 5 - - 280 52 | Index C200 Synchronspindel
P Stangenlademagazin
Rickwartsbearbeitung
Index ABC _ __ Synchronspindel
Speedline 5 280 60 Index C200 Stangenlademagazin MBL
*) Generaliiberholt 2011
Rickwartsbearbeitung
Index ABC ~ . Synchronspindel
Speedline 5 280 60 Index C200 Stangenlademagazin
*) Generallberholt 2010
Gildemeister NEF Grundig Manual
5 E’ Plus 500 2 320 300 1500 70 Plus (ICP) Zyklengesteuert
2L
X & |EmeoEmcomat 2 400 | 200 | 1000 50 |-
20D
Schnittbereich Schnittbereich
Typ rund Vierkant Bemerkung
) Automatische Abschnitterkennung
Behringer HBP 263 A CNC .
Hochleistungsbandsageautomat 260 300x260 Vc_>||_automat|scher Vo_rschub
Minimalmengenschmierung
':é Behringer HEP 303 A 300 300x300 Vollautomatischer Vorschub
5 Hochleistungsbands&geautomat
(%]
> | Behringer HBP 303 A .
N Hochleistungsbandsageautomat 300 300x300 Vollautomatischer Vorschub
Behringer HBP 260 A .
Hochleistungsbandszgeautomat 260 260x260 Vollautomatischer Vorschub
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X Y Z max.
Typ Achsen | Achse | Achse | Achse | Drehzahl | Steuerung Bemerkung
Neuinvestition August
. . 2014
DMG 8“"?65 5 735 | 650 | 560 | 18.000 :*Tf\;‘é%g%a'” 90 Werkzeugplitze (SK40)
onobloc Dreh-/Schwenktisch
3-fach Palettenwechsler
. . Neuinvestition 2013
mr%gc'\iﬂ% 5 935 | 850 | 650 | 18.000 :*Tf\;‘éeggg'” 60 Werkzeugplétze (SK40)
Dreh-/Schwenktisch
DMG DMU 100 T 5 | 1080 | 710 | 710 | 10000 |Heidenhain 32 Werkzeugplétze (SK40)
iTNC 530
DMG DMU 100 M 5 | 108 | 710 | 710 | 12,000 |Heidenhain 60 Werkzeugplitze (SK40)
iTNC 530
DMG DMU 60 T 5 630 | 560 | 560 | 12.000 | Heidenhain 24 Werkzeugplatze (SK40)
iTNC 530
S | DMG DMU 60 Heidenhain ..
2
-g monoblock 5 630 560 560 12.000 iTNC 530 24 Werkzeugplatze (SK40)
> : : "
Heidenhain 60 Werkzeugplatze (SK40)
c
% DMG DMC 60 T 5 780 560 560 18.000 iTNC 530 Palettenwechsler
b= 2.220 . . .
. Heidenhain 100 Werkzeugplatze (SK40)
(IJ DMG DMF 220 linear 4 8(5())() 560 720 12.000 iTNGC 530 NC Teilapparat
=z
| Hermle UB30T 3 630 | 500 | 500 | 5000 |Heidenhain 16 Werkzeugplatze SK40
: TNC 426 op
AXA Vario 4 1 (;?(0 600 600 8.000 Heidenhain 36 Werkzeugplatze (SK40)
700) ’ TNC 426/430 NC Teilapparat
AXA VSC 2-SMKM 4 2'(32,?(0 500 480 4.700 Sinumerik 22 Werkzeugplatze (SK40)
700) ’ 820M/GA3 NC Teilapparat
X Y VA max.
Typ Achsen | Achse | Achse | Achse | Drehzahl | Steuerung Bemerkung
& — Mazatrol 40 Werkzeugplatze (SK40)
,@ g Mazak PFH 5800 4 710 610 660 12.000 640 M Palettenwechsler
w9 Indexiertisch 0,001 °
| = A
N O Mazatrol 100 Werkzeugplatze (SK40)
g T | Mazak PFH 5800 3 710 610 660 12.000 640 M Palettenwechsler
X Y VA max.
Typ Achsen | Achse | Achse | Achse | Drehzahl | Steuerung Bemerkung
_ __ Digitalanzeige Positip
T:J Hermle UWF 800 3 500 300 400 Werkzeugaufnahme 1SO40
S o
Q5
1 S| Hecker FU 400 IS 3 1.120 400 345 - Werkzeugaufnahme ISO50
e
o
=< Niigata 2 UMD 3 870 370 400 - Werkzeugaufnahme ISO50
max. max.
Typ Lange | Breite | Hoéhe | Schleif @ | Schleiflinge | Steuerung Bemerkung
Integrierte Innenschleifein-
Kellenberger richtung
- Kel-Vi'va UR 175/1500 350 1.000 Heidenhain Kel-Touch
2 | Universal ‘ GRINDplusIT | Anschleifautomatik
% Rundschleifmaschine Kel-Set Messtaster
3 B-Achsenauflésung 0,1 sec
Flachschleifmaschine
Okamoto PSG-84UDX 800 420 500 - max. Tischbelastung:
700 kg
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X Y z
Typ Achse | Achse | Achse | Steuerung Bemerkung
Startlocherodieranlage __ Bohrungsdurchmesser: 0,3 -3,0 mm
Agie Agiedril 800 | 200 | 300 Max. Bohrtiefe 200 mm
Typ Bemerkung

Durchgangsbreite 1.520 mm
Durchgangshéhe 1.000 mm
Belastbarkeit 200 t

Richtpresse OMCN
205/RM —200T

Schutzgaseinrichtung
Max. Temperatur 750°/ Schnellkiihlung
Logoprint zur Prozessdokumentation

Gliihofen ELIOG
KUH 750/12 15 12S

Warmebe-
handlung

Typ Bemerkung

Disenquerschnitt 4 und 2 Zoll
Strahlanlage MHG Betriebsdruck 5 bis 7 bar

g’ SMG 45K Strahimittel Glasperlen und Keramikkugeln
= Disenquerschnitt 5 und 8 mm
5 ;}(t)rSaglanlage HGH Betriebsdruck 5 bis 10 bar
3 Strahlmittel Glasperlen und Keramikkugeln
g Rundvibrator
S Gleitschleifanlage Gesamtvolumen 260 Liter
i.‘—f Rossler R260EC Zuladung 390 kg
g Prozesswasser-Kreislaufsystem Z 300 HA-Turbo-Flog
O | Gleitschleifanlage g{jz?jfrt]\g/go'susmkzn 65 Liter
Rssler FKS 06.01 E-SA Prozesswasser-Kreislaufsystem Z 300 HA-Turbo-Flog
Typ Bemerkung
X/Y/Z Achse: 900/ 1.200 / 650 mm
ZEISS CNC-Koordinaten Tastkopf Vast 2
Messmaschine Software Calypso
Prismo 7HTG Datensystem CZ 9602 UNIX
Externes Programmiersytem (3D)
X/Y/Z Achse: 458 / 510 / 406 mm
ZEISS CNC-Koordinaten Tastkopf Renishaw
Messmaschine Software IST Dyna Touch
Contura Datensystem CZ 9602 UNIX
Externes Programmiersytem (3D)
Tesa Leitz X/Y/Z Achse: 458 / mm /
@ | Handgefihrte Messmaschine | Tastkopf Renishaw
2 | Micro Val 454 Software Micro Measure
% Brown & Sharp Datensystem MS-DOS von Mircosoft
‘@ | Profilprojektor . _—
.’E Mitutoyo PV 500 VergréBerungsobjektiv 10x / 20x / 50x
T - T
S | Oberflachenrauhikgeits- .
S | Messgerat Hommel T1000c | @ Stiick)
Mahr Conturograph Messbereich 0 — 50 mm
CV 50 Messstander PST-S L-650 mm / B-450mm / H-700 mm
Hartepriifgerat Earfteprlfjfung &acf; (\)/|ckers
Wolbert V-Testor 2 raftstufen 0,01 -
Objektiv 400x
Harteprifgerat Harteprifung nach HRC
Emco N3D Kraftstufen 15 — 187,5 kg
. Diverse Hartgesteinmessplatten
Sonstiges Hbhenmessgerat Mitutoyo Linear-Height 600
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Typ

Bemerkung

Sonstige Leistungsmdglichkeiten

Externes Programmiersystem
Open MIND

Software hyperForm shape ,Expert“ V6

NC-Programmiersystem
Traub Flex IPS

Externes Programmiersystem
Brennschneiden ESAB

Software Columbus
Inkl. Plattenmanager

Zoller Venturion V420
Werkzeug Einstell und
Messgerat

Zoller smile 400
Werkzeug Einstell und
Messgerat

Iscar ShrinkIN
Werkzeugschrumpfgerat




