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zertifiziert nach DIN ISO 9001:2008    Maschinenparkaufstellung
                    Stand  01.03.2014
lfd.
Hersteller/
Schnecke/
Schließ-
Holm-
Bemerkungen 

Nr.
Maschinenbezeichnung
Spritzgewicht PS
kraft
abstände                                                           

 1
Babyplast
12 mm /  7 g
62,5 kN
75x75 mm
Kleinstspritzgießmaschine

 2
Arburg 100U
18 mm /  15 g
140 kN
100 mm
schwenkbare Version

 3
Arburg 150U
22 mm /  20 g
250 kN
150 mm
schwenkbare Version

 4 
Arburg 220 M 350-90
15 mm /  18 g
350 kN
220 mm
mit Kernzug + Vario-System
 5
 Arburg 220 M 350-90
20 mm /  26 g
350 kN
220 mm
mit Kernzug + Vario-System
 6
Arburg 220 M 350-90
30 mm /  56 g
350 kN
220 mm
mit Kernzug + vertikaler Einheit
 7
Arburg 220 S 250-60
25 mm /  33 g
250 kN
220 mm
mit Kernzug

 8
Arburg 221 K 350-100
25 mm /  41 g
350 kN
221 mm
mit Kernzug  schwenkb. Version

 9
Arburg 221-55-350
20 mm /  41 g
350 kN
221 mm
schwenkbare Version

10
Arburg 320 K 700-250
40 mm / 158 g
700 kN
320x320 mm  
mit Kernzug

11
Arburg 320-210-850 D
40 mm / 154 g
850 kN
320x320mm
mit Kernzug

12
Arburg 320 M-210-850
35 mm / 117 g
750 kN
320x320mm
austauschbare Aggregate



40 mm / 154 g

13
 Arburg 270 C 400-70 
22 mm  / 31 g
         400 kN
270 x 270 mm
mit Multilift Vertikal + Kernzug
14
Arburg 320-210/90-750
40 mm / 154 g
850 kN
320x320mm
2-Farbenmaschine



40 mm / 154 g


1 Kernzug

15
Arburg 320M-90/90-850
30 mm /  48 g
850 kN
320x320mm
2-Farbenmaschine



30 mm /  48 g










2 Kernzüge

16 
Arburg 420C 1000-290
40 mm/  172 g
1000 kN
420x420mm
Golden Edition







1 Kernzug

17
Arburg 420C 1300-350
45 mm/  210 g
1300 kN
420x420mm
Vario-Prinzip







1 Kernzug

18
Arburg 470 C 1500-400
45 mm / 232 g
1500 kN
470x470mm
Multilift H, Vario-System







1 Kernzug
19
Arburg  520 C 2000-800
50 mm / 359 g
2000 kN
520x520mm
Multilift H, Vario-System







1 Kernzug

20
Arburg  570 C 2200-675
60 mm / 464 g
2200 kN
570x570mm
Vario-System, Kernzug
A
Kniehebelpressen

diverse


Einpressen Gewindeeinsätze

B
Montagearbeitsplätze





Zusammenbau Baugruppen

C 
Ultraschallschweißen

Fa. Hermann

2,5 kW im Haus  – 5 kW bei Unterlieferant


  Sollfrequenz Leerlauf 20.000 Hz
D
Tampon-, bzw. Siebdruck, Lackierung


bei Unterlieferanten

E     Laserbeschriftung
Trumpf

ALS: Leitstand zur Überwachung der Maschinen und Planung  (von Arburg)

AQS: Qualitätsmanagementprogramm mit Prüfplanung und SPC-Auswertung (von Arburg)
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