Zertifikat Nr. WF 0910394 HH

Hiermit wird bescheinigt, daf der Fima

Peschel Maschinen- und Apparatebau

Weddelbrooker Damm 35
24576 Hitzhusen

aufgrund der nachgewiesenen betrieblichen Voraussetzungen und der vorgelegten Qualifikationsnachweise die

Zulassung zum Schweifen

nach den Schweilvorschriften des Germanischen Lloyd
(Klassifikations- und Bauvorschriften,
Il - Werkstoff- und SchweiBtechnik, Teil 3 - SchweiRen)

erteilt wurde und die Firma den Nachweis erbracht hat, die
schweiitechnischen Qualitatsanforderungen

nach DIN EN ISO 3834 - 3

zu erfiillen.

Der Anwendungsbereich, ggfs. mitberiicksichtigte andere Regelwerke, die verantwortliche(n)
Aufsichtsperson(en) sowie die Geltungsdauer werden im Anhang zu diesem Zertifikat angegeben.
Zugelassene Verfahren werden in den zugeordneten Beiblattern zum Anhang bestatigt.

Hamburg, 2009-10-28 (—/ L_/
Germanischer Lloyd
Lu er Hachméller Nor rtWorm

der Geltungsdauer, der Aufrechterhafung baw. der Verdngenng der Zi sowie bezighch der Mitfeiungspficht bel evil. A der Zulassung
aklueﬂen ﬂ.usgabe unserer Schwellvorschrifien. Evenweﬂe Iveiareﬁfﬂemngenmmmmanmcbewzwassung slndzi.- heacfﬂen Es gel'en die allgemeinen Gascﬂﬁ#sbedngungamﬂrerp&eiﬂem Fassmg(mhe
Kapitel | - Schiffstechnik, Teil 0 - Kiassifikation und Besichtigungen). Germanischer Lioyd Akfiengeselischaff; Handek Hamburg, HR B 31393




Zertifikat
Anhang Rev. 02 zum Zertifikat
WF 0910394 HH von 2009-10-28

wird hiermit fir die in den Beibléttern zu dieser Bescheinigung beschriebenen Verfahren die Zulassung flr folgenden
Anwendungshereich erteilt:

. Schweillen von schiffbaulichen Konstruktionen
Il. Schweifen von maschinenbaulichen Konstruktionen

Fertigungsumfang/ Zu . Schiffbauliche Ausriistungsteile
Bauteile: Zu ll. Industrieanwendungen
(Eintragung erfolgt nur bei

speziellen Zulassungen)

Mit beriicksichtigte -

Regelwerke:

Aufsicht: Andreas Butzmann

Zeugnis Nr.: D-SLV-21079-1170-131211-1303905 IW ausgestellt: ~ 2013-12-12
ausgestellt von: SLV Nord, Hamburg

Vertreter: Jiirgen Johannes Peschel

Zeugnis Nr.: D-S-22765-1171-970303-EWS 347/97 ausgestellt: ~ 1997-03-03

ausgestellt von:

SLV Nord, Hamburg

Bestandteil der Zulassung ist das Zulassungsanschreiben Tgb.-Nr. 018086-14/NWor von 2014-05-08.

Hamburg, 2014-05-08
Germanischer Lloyd

Zulassung ist giltig bis: 2015-09-30

/,@

L]
.y te l - ‘-JN
Marcus von Busch Norbert Worm
Hinsichilich der Ga#urrgsdauer der..ﬂufremrarhaﬂ'ung bzw. dor Vedi der Zul sowle b h dar Mite hi bei el Anderungen der Zul gelten die Fastlequngen der fewsils
akluslien Ausgahs unsarsr i fuelle weitere Ford i Anschireiben zu dieser g sind 2u beachien, Es gelten diz allgemeiren Geschaftshedi in itwer jaweils lefzlen Fassung
(siahe Kapita! | - S ik, Teit ) - Kassifikation und Besichiigungen). DNV GL SE; Handslsregistar Hamburg, HRB 115442,




Jertifilat

Beiblatt-Nr.: 01
zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermit aufgrund der nachgewiesenen und vom Germanischen Lloyd anerkannten, giiitigen SchweiRerpriifungen die Zulassung entsprechend
Kapitel 3, Abschnitt 5, B. 3 der "Klassifikations- und Bauvorschriften I, Werkstoff- und Schweilitechnik, Teil 3 - Schweissen” fiir das nachstehend

genannte Schweiltverfahren wie folgt erteilt:

Verfahrens-Einzelheiten

Lichtbogenhandschweifien von normalfesten Schiffbaustéhlen mit Stabelektroden

Prozef: 111 - Lichtbogenhandschweilten

Art/Ausfiihrung: Stumpfnahte, beidseitig und mehrlagig; Kehinahte.

Schweiligerite: Geeignete, entsprechend der Anweisung der verantwortlichen SchweiRaufsicht.

Schweifidaten: Entsprechend der jeweiligen Schweifanweisung der verantwortlichen SchweiRaufsicht.

SchweiBzusitze: Vom GL (iberpriifte und zugelassene Stabelektroden mit entsprechendem Giitegrad je nach je nach Grundwerkstoff
Nahtvorbereitung: Je nach Blech- / Bauteildicke entsprechend den Normen bzw. gemaR Schweilanweisung.

Nahtaufbau: Entsprechend der jeweiligen Schweianweisung der verantwortlichen SchweiRaufsicht.

Warmebehandlung beim
Schweillen:

Entsprechend der jeweiligen SchweiBanweisung der verantwortlichen SchweiRaufsicht.

Schweiller: Vom GL anerkannte Schweiller mit giiltigen SchweiRerpriifungsbescheinigungen in der entsprechenden Priifgruppe.
Sonstiges: -

Anwendungsbereich

Grundwerkstoff(e): Normalfeste Schiffbaustahle Gitegrad GL A bis D. Andere, gleichartige Baustahle mit einer gewahrleisteten

Wanddicke(n) [mm]:

Mindeststreckgrenze bis zu 280 N/mm? nach Zustimmung des Germanischen Lioyd.
Je nach Geltungsbereich der vorliegenden giltigen Schweillerpriifungsbescheinigungen.

Rohrdurchmesser [mm]: -

Positionen: Alle Positionen, auRler Fallnaht (PG), entsprechend den jeweils gliltigen Schweillerpriifungen.
Warmebehandlungszustand: ~ Wie geschweilt.

Entwurfstemperatur: , Abhangig von Grund- bzw. Schweilzusatzwerkstofi.

Besonderheiten, Diese Verfahrenspriifung gilt nur fir das SchweiRen von maschinenbaulichen Konstruktionen.
Bemerkungen:

Bestandteile dieser Zulassung sind das 0.g Zertifikat, ggf. die 0.g. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr, 148530-09/NWor vom 2009-10-28.

Hamburg, 2009-10-28 =

. o
Germanischer Lloyd orbert Worm
Hinsichtlich der Geltungsdauer, der Aufrechterhaltung bzw. der Venngerung der Zulassung sowie beziglich der Mitteilungspflicht bei evif. Anderungen der Zut g ingen gefen die Festegungan der jeweils

akfuelisn Ausgabe unserar SchwelBvorschrifien. Eventuellz weitere Forderungen im A
(siehe Kapitel | - Schiffstechnik, Teif 0 - Kiassifikation und Besichtigungen). Germanischer Lioyd Akt

zu dieser Zul

g sind zu beachten. Es gellen die aligemeinsn Geschattsbedingungen in ihrer jewsts letzten Fassung

Oschaft: Handel:

gister Hamburg, HR B 31383,




Beiblatt-Nr.: 02

WPS-Nr.: 09 WPS 01 und 09 WPS 02 vom 2009-03-31

zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermit aufgrund vorgelegter Unterlagen iiber eine mit einer vom Germanischen Lloyd anerkannten Priifstelle durchgefiihrie Verfahrens-
prifung die Zulassung nach den "Klassifikations- und Bauvorschriften Il, Werkstoff- und Schweittechnik, Teil 3 - Schweilten” fir das nachstehend
genannte Schweilverfahren wie folgt erteilt:

Verfahrens-Einzelheiten

Prozef:
Art/Ausfiihrung:
Schweiligerate:
Schweilidaten:

SchweiBzusatze:

Nahtvorbereitung:
Nahtaufbau:

Warmebehandiung beim
Schweilen:

Schweiller:

Sonstiges:

Anwendungsbereich
Grundwerkstoff(e):

Wanddicke(n) [mm]:

Rohrdurchmesser [mm]:
Positionen:

Wimehehandiungszﬁstand:

Entwurfstemperatur:

Besonderheiten,
Bemerkungen:

Metall-Aktivgasschweien von Schiffbaustihlen

135 - Metall-Aktivgasschweilen (MAG)

Stumpfnahte beidseitig und mehrlagig sowie Kehinéhte mehrlagig geschweilt.
Geeignete, entsprechend der Anweisung der verantwortlichen SchweiBaufsicht,
Wie bel der Verfahrenspriifung, siehe Schweifianweisung.

Draht-Gas Kombination: "DR-SG2 [ M21" (Drahpo GmbH) sowie weitere, gleichartige vom GL Gberpriifte und
zugelassene Draht-Gas-Kombinationen mit entsprechendem Giitegrad je nach Grundwerkstoff,

Stumpfnahte: V-Naht, Offnungswinkel ca. 60°, Luftspalt 0 - 2 mm wie bei der Verfahrensprifung.
Kehinahte: Oberflachen metallisch blank, frei von Ol, Fett, Beschichtungen und Rost.

Mehriagig.

Ohne Vorwarmung.

Zwischenlagentemperatur max. 250°C.

Vom GL anerkannte Schweiler mit giiltigen Schweillerpriifungsbescheinigungen in der entsprechenden Priifgruppe.

Metall-Aktivgasschweillen unter Wind- und Wetterschutz.
Priifbericht Nr.: 2009 700 2103 vom 12. August 2009.

Normal- und héherfeste Schiffbaustahle, Giitegrad GL A - E und A32 - E36, sowie vergleichbare Baustahle mit einer
Mindeststreckgrenze bis zu 355 N/fmm? nach Zustimmung des Germanischen Lloyd.

30-240

Stumpf- und Kehin&hte in allen Positionen auRer Fallnaht (PG).
Wie geschweilt,

Abhangig von Grund- bzw. Schweilzusatzwerkstoff.

Die Richtlinien und Empfehlungen der Hersteller von Grundwerkstoffen und Schweilzusatzen fiir das Schweilten von
héherfesten Schiffbaustahlen sind zu beachten.

Bestandteile dieser Zulassung sind das 0.9 Zertifikat, ggf. die 0.g. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr. 148530-09/NWor vom 2008-10-28.

Hamburg, 2009-10-28

. o
Germanischer Lloyd rbert Worm
Hinsichitich der Gefungsdaver, der Aufrachierhalfung baw. der Verlsngemng der Zul g SoWie b h der Mittaiit ficht bei evtl. Andenungen der Zulassum tzungen gellen die Festiegungen der jewsls
aktuelien Ausgabe unserer Schweilvorschriften. Evenu.-ehbwaﬂ‘ereFordarwgsn mAnsdwrbenmn‘resarZuJassung mdzubeadrren Es galten die aligemeir Gesdaak bedi In threr jewslls lefzfen Fassung (siehe

Kapitel| - Schiffstechnik, Teil 0 - Klassifikation und Besichtigungen). Garmani Lioyd Akfiengesellschaft: Hand

7. HRB 31393,




Beiblatt-Nr.: 03
zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

WPS-Nr.: 09 WPS 03 und 09 WPS 04 vom 2009-04-25

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermit aufgrund vorgelegter Unterlagen (iber eine mit einer vom Germanischen Lloyd anerkannten Priifstelle durchgefiihrte Verfahrens-
prifung die Zulassung nach den *Klassifikations- und Bauvorschrifien Il, Werkstoff- und Schweitechnik, Teil 3 - Schweiflen” fiir das nachstehend
genannte Schweilverfahren wie folgt erteilt:

Verfahrens-Einzelheiten

Prozef:
Art/Ausfithrung:
Schweilgerite:
SchweiBdaten:

SchweiBzusatze:

Nahtvorbereitung:
Nahtaufbau:

Wirmebehandlung beim
Schweilien:

Schweiler:

Sonstiges:

Anwendungsbereich
Grundwerkstoff(e):

Wanddicke(n) [mm]:

Rohrdurchmesser [mmi]:
Positionen: .

Wirmebehandlungszustand:

Entwurfstemperatur:

Besonderheiten,
Bemerkungen:

Wolfram-Inertgasschweien von austenitischen Stihlen

141 - Wolfram-Inertgasschweiflen (WIG)

Stumpfnahte einseitig und einlagig sowie Kehinahte einlagig geschweift,
Geeignete, enisprechend der Anweisung der verantwortlichen SchweiBaufsicht.
Wie bei der Verfahrenspriifung, siehe Schweilfanweisung.

Draht-Gas-Kombination: "Interrod 318Si / Argan® (Oerlikon), sowie andere, gleichartige, vom GL tiberpriifie und
zugelassene Craht-Gas-Kombinationen mit entsprechendem Giitegrad je nach Grundwerkstoff.
Wurzelschutz: Formiergas 90/10.

Stumpfnahte: V-Naht, Offnungswinkel ca, 60°, Luftspalt 0 - 2 mm wie bei der Verfahrenspriifung.
Kehlnahte: Oberflachen metallisch blank, frei von Ol, Fett, Beschichtungen und Rost.

Einlagig.

Ohne Vorwarmung.

Vom GL anerkannte Schweier mit giltigen Schweillerpriffungsbescheinigungen in der entsprechenden Prifgruppe.

Wolfram-Inerigasschweiften unter Wind- und Wetterschutz,
Prifbericht Nr.: 2009 700 2072 vom 10. August 2009.

1.4301 sowie andere, gleichartige austenitische Stahle nach Zustimmung des Germanischen Lloyd.

14-40

Stumpfnahte in Wannenposition (PA) und Kehinahte Horizontal-Vertikalposition (PB).
Wie geschweilit,

Abhangig von Grund- bzw. Schweilzusatzwerkstoff.

Die Richtlinien und Empfehlungen der Hersteller von Grundwerkstoffan und SchweiRzusatzen fiir das Schweillen von
austenitischen Stahlen sind zu beachten,

Bestandtelle dieser Zulassung sind das 0.g Zertifikat ggf. die 0.g. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tab.-Nr. 148530-09/NWor vom 2009-10-28.

Hamburg, 2009-10-28

Germanischer Lloyd

Hinsichtich der Geltungsdauer, der Aufi

—

rbert va:;n

bei evtl. Ar

g der Zulassung sowie beziigich der Miteiungsplich

der Zulassung

gen gellen die Festiequngen der jeweils

aktusflan Ausgabe unserer Schweillvorschrifian, Ewanfuaﬂiz weitere Forderungen im Anschreiben zu dieser Zulassung sind 2u beachten. Es galten die algemeinen Geschafisbedingungen in ifrer jewedls letzten Fassung {siehe
Kapital | - Schifistechnik, Teil 0 - Kiassification und Besichtigungen). Garmanischer Lioyd Akfiangesellschaft; Handelsregister Hamburg, HR B 31393,



Zertlf

Beiblatt-Nr.: 04

WPS-Nr.: VP 7/10 /02 vom 2002-11-22

zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermit aufgrund vorgelegter Unterlagen (ber eine mit einer vom Germanischen Lloyd anerkannten Priifstelle durchgefiihrte Verfahrens-
prifung die Zulassung nach den "Klassifikations- und Bauvorschriften |I, Werkstoff- und Schweilttechnik, Teil 3 - Schweilen" fir das nachstehend
genannte Schweillverfahren wie folgt erteilt;

Verfahrens-Einzelheiten

ProzeB:
Art/Ausfiihrung:
Schweillgerate:
Schweildaten:

Schweilizusitze:

Nahtvorbereitung:
Nahtaufbau:

Wirmebehandlung beim
Schweillen:

Schweilter:

Sonstiges:

Anwendungsbereich
Grundwerkstoff(e):

Wanddicke(n) [mm]:

Rohrdurchmesser [mm]:
Positionen:

Warmebehandiungszustand:

Entwurfstemperatur: i

Besonderheiten,
Bemerkungen:

Wolfram-Inertgasschweien von Kehindhten an austenitischen Stéhlen

141 - Wolfram-Inertgasschweilen (WIG)

Kehinahte einlagig geschweilit,

Geeignete, entsprechend der Anweisung der verantwortlichen Schweilaufsicht.
Wie bei der Verfahrensprifung, siehe Schweillanweisung.

Draht-Gas-Kombination: "Interrod 318Si / Argon® (Qerlikon), sowie andere, gleichartige, vom GL (berpriifte und
zugelassene Draht-Gas-Kombinationen mit entsprechendem Giitegrad je nach Grundwerkstoff.

Oberfléchen metallisch blank, frei von Ol Fett, Beschichtungen und Rost.

Einlagig.
Ohne Vorwarmung.

Vom GL anerkannte Schweiler mit giiltigen Schweierprifungsbescheinigungen in der entsprechenden Prifgruppe.

Woifram-InertgasschweilRen unter Wind- und Wetterschutz.
Prufbericht Nr.: 1002 vom 22. Februar 2002.

1.4571 sowie andere, gleichartige austenitische Stahle nach Zustimmung des Germanischen Lloyd,

30-6,0

Kehinghte in allen Positionen auler Fallnaht (PG).
Wie geschweilit.

Abhangig von Grund- bzw. Schweilzusatzwerkstoff.

Die Richtlinien und Empfehlungen der Hersteller von Grundwerkstoffen und Schweilzusatzen fiir das SchweiRen von
austenitischen Stahlen sind zu beachten.

Bestandteile dieser Zulassung sind das 0.9 Zertifikat, ggf. die 0.g. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr. 148530-09/NWor vom 2009-10-28.

Hamburg, 2009-10-28

Germanischer Lloyd

Hinsichtiich der GeMungsdauer, der Aufrechferhaliung bzw. der Verfangerung der Zulassung sowiz beziighch der Mitfeil
akfuellen Ausgabe unserer Schweilvorschrifien, Eventueiie weitere Forderungen im A
Kapital | - Schifstechnik, Teil 0 - Klassifiation und Besichtigungen). G

A
rbert Worm

pfiicht bei evtl, Anderungen der Zuk g ingen geften dis Festlegungen der jeweils
fireiben zu dieser Zulassung sind zu beachien. Es geltan die aligemeinen Geschaftsbedingungen in ihrer jeweils letzten Fassung (siahe
ischer Lioyd Akt lischaf; Handelsregister Hamburg, HR B 31393.
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Beiblatt-Nr.: 06
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WPS-Nr.: 8.2-2 vom 2014-04-15

zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermit aufgrund der unter Aufsicht des Germanischen Lloyd durchgefiihrten schweitechnischen Verfahrensprilfung die Zulassung nach den
"Klagsifikations- und Bavvorschrifien Il Werkstoff- und Schweilttechnik, Teil 3 - Schweifien” filr das nachstehend sowie in der Schweilfanweisung

genannte Schweilverfahren wie folgt erteilt:

Verfahrens-Einzelheiten

Prozel:
Art/Ausfithrung:
Schweilgerite:
Schweilldaten:

Schweilzusitze:

Nahtvorbereitung:
Nahtaufbau:

Warmebehandlung beim
Schweilen:

Schweilier:

Sonstiges:

Anwendungsbereich
Grundwerkstoff(e):

Wanddicke(n) [mm]:

Rohrdurchmesser [mm]:
Positionen:

Warmebehandlungszustand:

Entwurfstemperatur:

Besonderheiten,
Bemerkungen:

WIG-KehlInahtschweiBen von nichtmagnetisierbaren Rohr-Blech-Verbindungen

141 - Wolfram-Inertgasschweilien (WIG)

Kehlnahte, mehrlagig geschweilit.

Geeignete, entsprechend der Anweisung der verantwortlichen Schweilaufsicht.
Wie bei der Verfahrenspriifung, siche WPS.

Draht-Gas Kombination: "L-1.3954 / Argon" (DIM), sowie weitere gleichartige vom GL zugelassene Draht-Gas
Kombinationen mit entsprechendem Giltegrad je nach Grundwerkstoff.

Nahtbereich biirsten und schleifen.

Mehriagig.
Ohne Vorwarmung.

Vom Germanischen Lioyd anerkannte SchweiBer mit gliltigen Schweilerpriifungsbescheinigungen in der
entsprechenden Priifgruppe.

Priifbericht-Nr.: GLP 14 04 161 HH vom 22./25.April 2014,

Wolfram-Inertgasschweilten unter Wind- und Wetterschutz,

1.3964 sowie vergleichbare nichtmagnetisierbare austenitische Stahle nach Zustimmung des Germanischen Lloyd.
3,0-200

=250 mm
Kehindhte in Horizontalposition (PB).
Wie geschweiRt.

Abhéngig von Grund- bzw. Schweillzusatzwerkstoff.

Fiir das Schweiften von Rohrleitungen der Klassen | und Il ist die Aufrechterhaltung der Gilltigkeit dieser Zulassung
durch regelmaRige Giitenachweise, z. B. Ergebnisse zerstorungsfreier Prifungen und / oder Arbeitspriifungen, zu
bestatigen. Die Richtlinien und Empfehlungen der Hersteller von Grund- und Schweiltzusatzwerkstoffen fiir das
Schweilten von nichtmagnetisierbaren austenitischen Stahlen sind zu beachten. Fiir das Schweillen an
wehrtechnischen Produkten gelten die Richtlinien der BV 1050.

Bestandtsile dieser Zulassung sind das 0.g Zerifikat, ggf. die 0.g. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr, 018086-14/NWor vom 2014-05-08.

Hamburg, 2014-05-08
Germanischer Lloyd

Hmsacnikm der Geﬂungsdauer der f

gabe unsarer 8

(siehe Kapitel | - Schifistechnik, Ted 0 - Klassifikation und Beslchtigungen). DNV GL SE; Handalsragisler Hamburg, HRB 115442
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orbert Worm
g bew, der Verlangerung der Zuf sowia beziiglich der Mitlei) ichi bei evil. Anderungen der Zul ungan gellen die Festisgqungen der feweils
Evenlualie weitere Fordarungen im A zu dieser Zul g sind 2u beachten. Es gellen die allg Geschafisheding in ihrer fawells fefzlen Fassung




Beiblatt-Nr.: 07
zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

WPS-Nr.: 8.2-1 vom 2014-04-15

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermil aufgrund der unter Aufsicht des Germanischen Lioyd durchgefiihrten schweiltechnischen Verfahrenspriifung die Zulassung nach den

rleabrff itachnil Tail 3 - Schwaillan” filr das nachstehend sowie in der Qr‘hwananwmt:lmn

wal
"Klassifikations- und Bauvorschiiften H. Werkstoff- und Schweiftechn i, el

genannte Schweilverfahren wie folgt erteilt:

Verfahrens-Einzelheiten

Prozeh:
Art/Ausfiihrung:
Schweiligerate:
Schweilidaten:

Schweilzusatze:

Nahtvorbereitung:
Nahtaufbau:

Wérmebehandlung beim
Schweiflen:

Schweilier:

Sonstiges:

Anwendungsbereich
Grundwerkstoff{e):

Wanddicke(n) [mm]:

Rohrdurchmesser [mm]:
Positionen:

Warmebehandlungszustand:

Entwurfstemperatur;

Besonderheiten,
Bemerkungen:

WIG-Schweillen von nichtmagnetisierbaren austenitischen Stahlrohren

141 - Wolfram-Inertgasschweilen (WIG)

Stumpfinahte, einseitig, mehrlagig und ohne Badsicherung geschweift.
Geeignete, entsprechend der Anweisung der verantwortlichen Schweilaufsicht,
Wie bei der Verfahrenspriifung, siehe WPS,

Draht-Gas Kombination: "L-1.3954 | Argon" (DIM), sowie weitere gleichartige vom GL zugelassene Draht-Gas
Kombinationen mit entsprechendem Giitegrad je nach Grundwerkstoff.

Nahtbereich biirsten und schleifen.

Mehrlagig.
Ohne Vorwarmung.

Vom Germanischen Lloyd anerkannte SchweiRer mit giiltigen Schweiflerprifungsbescheinigungen in der
entsprechenden Priifgruppe.

Priifbericht-Nr.: GLP 14 04 159 HH vom 22./25.April 2014,

Walfram-InertgasschweiRen unter Wind- und Wetterschutz,

1.3964 sowie vergleichbare nichtmagnetisierbare austenitische Stahlrohre nach Zustimmung des Germanischen Lloyd.
3,0-12,0

= 25,0 mm
Stumpfnahte in Wannenposition (PA) und Steigposition (PH).
Wie geschweifit.

Abhzngig von Grund- bzw. Schweiltzusatzwerkstoff.

Fiir das Schweiften von Rohrleitungen der Klassen | und Il ist die Aufrechterhaltung der Giiltigkeit dieser Zulassung
durch regelméRige Giitenachweise, z. B. Ergebnisse zerstorungsfreier Priifungen und / oder Arbeitspriifungen, zu
bestatigen. Die Richtlinien und Empfehlungen der Hersteller von Grund- und Schweibzusatzwerkstoffen fir das
Schweilten von nichtmagnetisierbaren austenitischen Stahlen sind zu beachten. Fiir das Schweifsen an
wehrtechnischen Produkten gelten die Richtlinien der BV 1050.

Bestandteile dieser Zulassung sind das o0.g Zerifikat, gof. die 0.g. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr. 018086-14/NWor vom 2014-05-08.

Hamburg, 2014-05-08

e

Germanischer Lloyd

I ertW'{’)Tm
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Beiblatt-Nr.: 08 WPS-Nr.: Ti-1 vom 2014-04-15

zum Zertifikat WF 0910394 HH

Der Firma

Peschel Maschinen- und Apparatebau

wird hiermit aufgrund der unter Aufsicht des Germanischen Lloyd durchgefiihrten schweiftechnischen Verfahrenspriifung die Zulassung nach den
"Klassifikations- und Bauvorschriften Il, Werkstoff- und Schweittechnik, Teil 3 - Schweien" fiir das nachstehend sowie in der Schweitanweisting

genannte Schweilverfahren wie folgt erteilt:

Verfahrens-Einzelheiten

WIG-Schweilen von Titan-Rohren

ProzeB: 141 - Wolfram-Inertgasschweilten (WIG)

Art/Ausfiihrung: Stumpfinéhte, einseitig, mehrlagig und in der Schweifkammer geschweiltt.

SchweiBgerite: Geeignete, entsprechend der Anweisung der verantwortlichen Schweiflaufsicht.

SchweiRdaten: Wie bei der Verfahrenspriifung, siehe WPS.

SchweiBzusatze: Draht-Gas Kombination: "L-Ti 5/ Argon" (DIM), sowie weitere gleichartige vom GL zugelassene Draht-Gas
Kombinationen mit entsprechendem Giitegrad je nach Grundwerkstoff.

Nahtvorbereitung: Nahtbereich blirsten und schigifen.

Nahtaufhau: Mehrlagia,

Warmebehandlung beim
Schweifien:

Ohne Vorwarmung.

Schweiller: Vom Germanischen Lloyd anerkannte Schweifler mit gliltigen Schweilerpriifungsbescheinigungen in der
entsprechenden Priifgruppe.

Sonstiges: Priifhericht-Nr.: GLP 14 04 160 HH vam 22 /28, 'Anrll 2014,
Wolfram-Inertgasschweifen unter Wind- und Wetterschutz.

Anwendungsbereich

Grundwerkstoff(e): Ti-6Al-4V sowie vergleichbare Titan-Rohre nach Zustimmung des Germanischen Lloyd.

Wanddicke(n) [mm]: 3,0-12,0

Rohrdurchmesser [mm]: = 25,0 mm

Positionen: Stumpfnahte in Wannenposition (PA) und Steigposition (PH).

Warmebehandlungszustand: ~ Wie geschweilit.

Entwurfstemperatur: Abhangig von Grund- bzw. Schweilzusatzwerkstoff,

Besonderheiten, Fir das Schweilen von Rohrleitungen der Klassen | und Il ist die Aufrechterhaltung der Giiltigkeit dieser Zulassung

Bemerkungen: durch regelmafige Giitenachweise, z. B. Ergebnisse zerstorungsfreier Priifungen und / oder Arbeitspriifungen, zu

bestatigen. Die Richtlinien und Empfehlungen der Hersteller von Grund- und Schweizusatzwerkstoffen sowie die
Verarbeitungshinweise des DVS Merkblattes 2713 fiir das Schweiften von Titan-Werkstoffen sind zu beachten. Fiir das
Schweilten an wehriechnischen Produkten gelten die Richtlinien der BV 1050,

Bestandlelle dieser Zulassung sind das o.g Zertifikat, ggf. die 0.9. WPS und das Zulassungsanschreiben mit Tgb.-Nr. 018086-14/NWor vom 2014-05-08.

Hamburg, 2014-05-08 <
Germanischer Lloyd .

rbert Worm
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