
Kunststoff und Formen 
in Vollendung



Eine technologisch einwandfreie Form ist die Voraussetzung für die 

 Herstellung von hochklassigen Kunststoffteilen. Wir sind die Spezialisten 

für Werkzeuge zur hauseigenen oder fremden Produktion. Für die 

 Formen verarbeiten wir Holz, Kunststoff und Aluminium. Mit cleveren 

Ideen und modernsten Einrichtungen sorgen wir zudem für tiefe 

 Initialkosten.
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Neuester Stand 

der Technik 

im Formenbau

3-D gefräste Aluminium-

legierungen ergeben genau 

reproduzierbare Produk-

tionsformen. Bei sehr gro-

ssen oder stark gerundeten 

Formen (Fahrzeugtanks, 

Kunstobjekte) kommt der 

klassische Formenbau 

vom Holzmodell bis zur be-

arbeiteten Aluminiumguss-

form zum Einsatz. Formen 

für Muster bestehen auch 

aus Hartschaumstoff, Holz, 

Kunstholz oder für Kleinse-

rien aus aluminiumgefüllten, 

wärmebeständigen und 

 teilweise luftdurchlässigen 

Kunstharzen.

CAD/CAM für hohe

Ansprüche

Ihre Daten in Verbindung

mit unseren CAD-/CAM-

Programmen von Solid-

works und Mastercam er-

möglichen eine terminge-

rechte und kostengünstige

Umsetzung.

Dank unseren CNC gesteu-

erten Fräsmaschinen,

sowie unserem modernen

Bearbeitungs-Center sind

Know-how im Formen-

bau seit 1961

In mehr als 50 Jahren For-

menbau haben wir die 

 technische Entwicklung von 

der Transmissionsanlage 

bis zum modernen Bearbei-

tungs-Center vollzogen. 

 Unsere Erfahrung ist unsere 

Stärke, denn wir kennen 

jede Facette des Formen-

baus und verfügen über 

ein reiches Know-how bei 

der Entwicklung neuer 

Formteile. Dieses Wissen 

macht uns auch stark bei 

der Beratung.

wir optimal ausgerüstet,

um präzise Formen herzu-

stellen. 

 



Halbzeuge aus fast allen Thermoplasten von 1 bis 12 mm Stärke lassen

sich in einschaligen Werkzeugen umformen. Farbe, Oberfl äche, 

 mechanische Eigenschaften sowie Nachbearbeitungen aller Art (kleben, 

schweissen, schrauben, bedrucken etc.) sind weitgehend frei wählbar. 

Das Warmformen ist für den Maschinen-, Apparate- und Fahrzeugbau 

 sowie für Logistik, Verkaufsförderung und Design bei kleinen und 

mittleren Serien eine echte Alternative zum Spritzgiessen.

Vielseitige Plattentief-

zugprodukte

Waren-Displays, Gehäuse, 

Trays sowie Warmformteile 

als Abdeckung oder Behält-

nis für die robotergesteu-

erte Lagerung 

sind ty-

pische

Plat-

tentief-

zugprodukte. Die anschlies-

send auf fünfachsigen 

CNC-Maschinen gefrästen 

Formteile erfüllen höchste 

Ansprüche und sind dem 

Spritzguss ebenbürtig. 

 Spezielle Kunststoffe lassen 

sich zudem lackieren, 

 be fl ocken oder metallisch 

verchromen.

Plattentiefzugmaschi-

nen mit bestechender

Qualität

ILLIG und GEISS sind füh-

rende Hersteller von 

Platten tiefzugmaschinen. 

Mit durchdachter Technik 

und zuverlässiger Wieder-

holgenauigkeit entstehen 

auf Handmaschinen oder 

Halbautomaten Tiefzugteile 

von bestechender Qualität. 

Wir verformen Platten-

formate von 250 x 250 mm 

bis max. 1500 x 1000 mm 

in den Stärken von 1 bis 

12mm. Einfachere Bearbei-

tungen wie sägen, stanzen 

oder scheren, können 

im Takt der Anlage ausge-

führt werden, komplexe 

Teile werden  CNC gefräst.

Know-how im Platten-

tiefzug seit 1983

Unsere Kunststoff-Tiefzug-

Abteilung erlaubt uns, die 

Entstehung eines Formteiles

von A bis Z im eigenen Be-

trieb abzudecken. Der Tech-

nologiesprung von der 

 konventionellen zur robote-

risierten Nachbearbeitung 

hat unsere Produktepalette 

im Plattentiefzug enorm 

 vergrössert.
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Umweltfreundliche Folien werden ähnlich wie beim Plattentiefziehen, 

 jedoch in hoher Geschwindigkeit, verformt, gestanzt und abgestapelt. 

 Einweggeschirr, edle Verpackungen für Confi serie-Waren und Kosmetik-

produkte, aber auch Blister zum Schutz vor Beschädigungen sind 

typische Anwendungen des Rollentiefziehens. 
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Rollentiefzugprodukte

für die automatisierte

Verpackung

Moderne Verpackungen 

aus dem Rollentiefzug sind 

z. B. Becher, Schalen und 

Fastfoodbehälter. Weiter 

 gehören Klappverpackungen 

oder Blister für Spiel- und  

Papeteriewaren, EDV-Zube-

hörteile und Haushaltgeräte 

dazu. Sichere Transport-

behälter (auch aus elektrisch 

leitendem Material) für 

leichte Kleinteile wie Federn, 

Elektronikprints oder 

 gespritzte Massenteile erlau-

ben eine staubfreie Lage-

rung und eine Roboter-Ent-

nahme. Für jede Art von 

Verpackung erarbeiten wir 

mit  unseren Kunden indi-

viduelle Lösungen. 

Know-how im Rollen-

tiefzug seit 1995

Die ersten Formen für Pra-

liné-Verpackungen und 

 Ostereier-Aufl eger haben 

wir schon in den 60er 

Jahren «geschnitzt». Mit der 

Betriebserweiterung in 

Hombrechtikon konnten wir 

Rollentiefzugautomaten 

 einsetzen. Damit bauten wir 

einen neuen Produktions-

zweig auf, der sich sehr gut 

für die Massenfertigung 

 eignet.

Rollentiefzuganlagen,

Wunderwerk der 

Technik

Unsere Rollentiefzuganlagen

von KIEFEL sind Wunder-

werke der Technik: höchst

präzise, mit optimiertem 

Energieverbrauch und com-

puterunterstützter Bedie-

nung. Die Maschinen sind 

wegen ihrer hohen Taktzah-

len prädestiniert für grosse 

Serien. Da sie rasch ein-

gerichtet sind, eignen sie sich 

ebenso für die Fertigung 

kleiner Stückzahlen. Dank 

Datenspeicher werden auch 

Nachfolgeserien in gleich 

bleibender Qualität produ-

ziert. Möglich sind Form-

fl ächen von 300 x 200 mm 

bis 770 x 540 mm Teile-

höhen von bis zu 200 mm 

und Folienstärken 

von 0,2 mm bis 2,3 mm.



Dieses drucklose Verfahren mit relativ geringen Formkosten ermöglicht 

die Produktion von Hohlkörpern in kleinen und mittleren Serien mit 

auf Wunsch eingefärbtem Polyethylen- oder Polypropylenpulver. Einzig-

artig an diesem Verfahren ist dabei: Hinterschnitte und Durchbrüche 

sind möglich, sowie das Eingiessen verschiedenster metallischer Einlage-

teile (Bolzen, Gewindebüchsen, Verstärkungsteile).

Breite Anwendung 

von Rotationsformpro-

dukten

Rotationsformteile eignen

sich speziell für Schwimm-

körper, Wannen, Container,

Tanks, Sicherheitsbehälter,

im Zweischichtverfahren 

hergestellte Bootteile und 

EMV-Gehäuse, Objekte f

ür Landwirtschaft und Gar-

tenbau, wetterfeste Gross-

spielzeuge, Designmöbel, 

Pfl anzgefässe Kunstobjekte, 

Abschrankungen, Gehäuse 

für Reinigungsmaschinen, 

Schallschutzverschalungen, 

Fahrzeugbauteile u. v. m.

Rotationsformanlage

FSP für Spezielles

Eine Kugel von bis zu 2,7 m

Durchmesser? Oder doch

lieber etwas Kleineres? 

Wie Sie wünschen! Das in 

ein Werkzeug gefüllte 

Kunststoffpulver wird in 

 unserem gasbeheizten Ofen 

geschmolzen und anschlies-

send wird die Form mit Luft 

und Wassernebel gekühlt. 

Nach der Entnahme der 

Teile erfolgt die Vorberei-

tung für den nächsten

Zyklus. Je nach Zusammen-

setzung des Teilespektrums

dauert ein «Schuss» zwi-

schen 50 und 90 Minuten.

Das ergibt 4 bis 6 Teile pro 

Arbeitsschicht und Form.

Know-how in der Rota-

tionsformung seit 1996

In der Rotationsformung

gehören wir in der Schweiz

zu den Pionieren. Als einzi-

ger Lohnfertiger in der 

Schweiz eröffnen wir mit 

der Herstellung von Rotati-

onsteilen unseren Kunden 

neue Anwendungsmöglich-

keiten. Noch ist die Auswahl 

der erhältlichen Thermo-

plaste für dieses Verfahren 

auf PE, PP und PA be-

schränkt. Die Entwicklung

weiterer Materialien 

(z. B. PC) steht aber welt-

weit bevor.
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Zur Hauptsache Kundenteile vom Plattentiefzug oder dem Rotations-

formen benötigen zur Fertigstellung noch weitere Bearbeitungsschritte.  

Für fast alle Nachbearbeitungsmethoden sind wir modern eingerichtet. 

Gerne organisieren wir aber auch externe Fertigungsschritte, so dass Sie 

bei uns einbaufertige Teile oder Baugruppen beziehen können.
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Unsere Nachbearbei-

tungsmethoden

– CNC-Fräsen, bis 5-achsig

– Kunststoff-Schweissen

– Stanzen

– Kleben

– Sägen

– Bohren

– Scheren

– Bedrucken

– Baugruppenmontage 

5-Achs-Fräsmaschine 

neueste Gene ration

Dank unseren 5-achsig 

 gesteuerten Fräsmaschinen 

mit Werkzeugwechsler  

und integriertem Messsys-

tem in Verbindung mit  

dem CAM-Programm von 

Mastercam sind wir optimal 

ausgerüstet, um auch kom-

plexe Teile präzise und 

 termingerecht herzustellen.

Stanzen

Zum Stanzen von flächigen 

Teilen arbeiten wir mit CNC 

gefertigten Bandstahl-

messern, wie sie auch in der 

 Papier- oder Lederwaren-

herstellung verwendet wer-

den. Ausstanzen von Tief-

zugteilen, zusammensteck-

bare Verpackungen oder 

auch gestanzte Schriftzüge 

sind typische Vertreter  

für diese einfache Bearbei-

tungsmethode.

Know-how in der 

Nachbearbeitung

seit 1983

Seit Beginn der Kunststoff-

teileproduktion werden  

die Teile von Hand und Ma-

schinell bearbeitet. Sei  

dies durch sägen schweissen, 

bohren und kleben oder 

 anderweitig. Nur die 

 perfekte Nachbearbeitung 

macht aus einem Kunst-

stoffrohling ein hochwer-

tiges fertiges Bauteil.



– Rundbehälter

– Schallschutzelemente

– Rechteckbehälter

– Sandkisten

– Paletten

– Sicherheitsbehälter
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gruetter-design.ch  

– Designstudien

– Entwicklungen

– Prototypen

– Ansichtsmuster

– Montage von Baugruppen

– Komplettelieferungen  

 von einbaufertigen  

 Komponenten

Unter diesem Label ver treiben wir Produkte rund um Haus und Garten. 

 Unsere neuen Pflanzgefässe «Rumba» und «Jive» sind die  ersten Produkte 

der neuen Marke Grütter  Design.  Weitere Konsum güter werden in den 

 kommenden Jahren ent stehen.

KUNST-STOFF 
in Vollendung

– Design-Pflanzgefässe für höchste Ansprüche

– Schweizer Produkte Design

– Durchdachte Funktionalität



Ein Familienunternehmen mit Tradition.

1961 in Meilen von Rolf Grütter als Formenbaufi rma gegründet, hat 

sich das Unternehmen zu einem modernen KMU-Betrieb in der Kunst-

stoffbranche entwickelt. Die 2. Generation führt das Geschäft mit 

dem Anspruch auf Qualität, Termintreue und Flexibilität weiter, um so 

dem Kunden bestmögliche Fertigungslösungen anzubieten. Seit 2007 

ist das Unternehmen nach ISO 9001/2008 zertifi ziert und Lieferant von 

Kleinstbetrieben bis zu weltweit tätigen Grosskonzernen.
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So fi nden Sie uns:

Grossacherstrasse 45

CH-8634 Hombrechtikon

Fon 055 254 10 40

Fax 055 254 10 41

www.gruetterag.ch

info@gruetter.ch


