IIS Job / Comm N. C00001836 / 01

Examining body / Ente Esaminatore |
IS CERT s e oo

HMembia degl Aocaid: di Mulea
Rcanascimenila EA, LAF & [LAC
Sigratary al EA, [AT ana [LAC
Hulsal Recagnitan Ageemani

ANB / ANBCC

Corporate Governance
Istituto Italiano della Saldatura Notified Body / Ente Notificato

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287-1:2011
CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE IN ACCORDO CON EN 287-1:2011

GA1525/12rev. 00

Designation/Designazione EN 287-1 135 P BW 1.1 'S ti5 PA ss nb
EN287-1 135 P FW 1.1 S ti15 PB ml

Manufacturer's WPS reference N. CMB 02/12 and CMB 03/12
Procedura di riferimento del costruttore
Welder/Saldatore
Surname/Cognome GIRAUDO
Name/Nome DIEGO
Identification/Punzone GD
Date of birth/Data di nascita 02/09/1974
Place of birth/Luogo di nascita CUNEO

Photo (if required)

Employer/Datore di lavoro C.M.B. CARPENTERIA METALLICA - VIA VERMENAGNA, N. 16 - 12012
BOVES (CN)
Job Knowledge /Esame teorico Accepted @ Not tested

Supplementary fillet weld test (clause 5.4c)/ po
Prova supplementare su giunto d'angolo (par. 5.4c)

Variables/Variabili Weld test detail Approval and range of approval
Dettagli prova pratica Campo di validita dell'approvazione
Welding process(es)/Processo(i) di saldatura 135 135/138
Plates or Pipes/Lamiere o tubi PLATE Plates and pipes
Joint type/Tipo di giunto BW/BUTT WELD ss nb BW: ss nb/mb - bs
MULTI LAYER FW Single and multi layer
Parent material group(s)/Gruppo(i) mat. base 1.1 1.1-1.2-1.4
Filler metal type / Tipo di mat. d'apporto [EN ISO 14341-A G3Si1 Root S - Filling S, M
Shielding desig. / Desig. protezione EN ISO 14175 - M20 85%Ar+15%C02 NA
Gas backing/Gas di protezione INA
Thickness/Spessore (mm) 15 BW: >=5,0
FW: >=3,0
Pipe outside diam./Diam. esterno tubo (mm) NA >=150
Welding position/Posizione di saldatura PA/PB IP BW: PA
P FW: PA,PB
T BW: PA
[T FW: PA,PB
T Branch: --
e note 1 overleaf/Vedi nota 1 nella pagina 2
Type of test/Tipo di prova |IAcceptable/Accettabili Remarks/Osservazioni
Visual examination/Esame visivo IACCEPTABLE

Radiography test/Esame radiografico

Penetrant test/Esame con liquidi penetranti

Magnetic particle test/Esame magnetoscopico

Macro test/Esame macro ACCEPTABLE 11S REPORT No. 03/12

Fracture test/Prova di frattura ACCEPTABLE IIS REPORT No. 02/12
Bend test/Prova di piegamento

Additional test/Prove addizionali

Remarks/Note hh certificate is valid only if signed every 6 month as prescribed. /| presente certificato & valido solo se sono i le firme p
CERTIFICATION AREA CSP LOCATION, ISSUE AND EXPIRY DATE MANUFACTURER
AREA BERTIFICAZIONE CSP LUOGO, DATA DI EMISSIONE E SCADENZA COSTRUTTORE
Genova 16/05/2012 15/05/2014

CSP031- Rev.2 - 1/2

C.F./ P.IVA 02863840040



IIS Job / Comm N. C00001836 /01

Examining body / Ente Esaminatore |
PRO h-0218  SGA - 0330
Ils CERT 5GQ n" 021A  PRS n* 021C

Membig degl fooasdi 4 Mulua
Rcanascimenia BA, [AF e [LAC
Sgnatary af EA, [4F ana [LAC
Mulesl Recogeilan Agreement

ANB / ANBCC

O

Corporate Governance

0475 CEE

Istituto Italiano della Saldatura Notified Body / Ente Notificato

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287-1:2011
CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE IN ACCORDO CON EN 287-1:2011

GA1526/12 rev. 00

Designation/Designazione EN 287-1 135 P BW 1.1 S t15 PA ss nb
EN287-1 135 P FW 1.1 'S t15 [PpB | ml

Manufacturer's WPS reference N. CMB 02/12 and CMB 03/12
Procedura di riferimento del costruttore
Welder/Saldatore
Surname/Cognome MELIS
Name/Nome PIERPAOLO
Identification/Punzone MP

Place of birth/Luogo di nascita CUNEO
Employer/Datore di lavoro C.M.B. CARPENTERIA METALLICA - VIA VERMENAGNA, N. 16 - 12012
BOVES (CN)
Job Knowledge /Esame teorico Accepted ® iiot tested

Supplementary fillet weld test (clause 5.4c)/ pnO
Prova supplementare su giunto d'angolo (par. 5.4c)

Date of birth/Data di nascita 04/02/1974 Photo (if required)

Variables/Variabili Weld test detail Approval and range of approval
Dettagli prova pratica Campo di validita dell'approvazione
|welding process(es)/Processo(i) di saldatura 135 135/138
Plates or Pipes/Lamiere o tubi PLATE Plates and pipes
Joint type/Tipo di giunto BW/BUTT WELD ss nb BW: ss nb/mb - bs
MULTI LAYER FW Single and multi layer
Parent material group(s)/Gruppo(i) mat. base  [1.1 1.1-1.2-1.4
Filler metal type / Tipo di mat. d'apporto EN ISO 14341-A G3Si1 Root S - Filling S, M
Shielding desig. / Desig. protezione EN ISO 14175 - M20 85%Ar+15%C02 NA
Gas backing/Gas di protezione INA
Thickness/Spessore (mm) 15 BW: >=5,0
FW: >=3,0
Pipe outside diam./Diam. esterno tubo (mm) INA >=150
|Welding position/Posizione di saldatura PA/PB P BW: PA
P FW: PA,PB
T BW: PA
[T FW: PA PB
[T Branch: --
See note 1 overleaf/Vedi nota 1 nella pagina 2
Type of test/Tipo di prova |Acceptable/Accettabili Remarks/Osservazioni
Visual examination/Esame visivo JACCEPTABLE

Radiography test/Esame radiografico

Penetrant test/Esame con liquidi penetranti

Magnetic particle test/Esame magnetoscopico

Macro test/Esame macro IACCEPTABLE 11S REPORT Na. 03/12

Fracture test/Prova di frattura IACCEPTABLE 11S REPORT No. 02/12

Bend test/Prova di piegamento

Additional test/Prove addizionali

Remarks/Note hn certificate is valid only if signed every 6 month as prescribed./I| presente certificato & valido solo se sono presenti le firme semestrali previste.

CERTIFICATION AREA CSP LOCATION, ISSUE AND EXPIRY DATE MANUFACTURER
AREA CERTIFICAZIONE CSP LUOGO, DATA DI EMISSIONE E SCADENZA
Genova 16/05/2012 15/05/2014 i
-
CSP031- Rev.2 - 1/2 , Vil yermenagna
12012 BOVES (CN)

Tel. 0171-389196 Fax 0171-382949
C.F./ PIVA 02963940040



IIS Job / Comm N. C00001836 / 01

Examining body / Ente Esaminatore ACCREDIA |
IS CERT RIS e
PRD n*0218 SGA n* 033D
Membia degh Accardi di Mulea

R<arascmenia EA, [AF e [LAC
Sgnatary af BA, [AF ana (L&
Mulval Recagrian Agieemenl

ANB / ANBCC

Corporate Governance

i i Notified Body / Ente ficato
Istituto Italiano della Saldatura L8 qmﬂggh

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN 287-1:2011 = Sk {L
CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE IN ACCORDO CON EN 287-1:2011 \ : m'\o\k

GA1527/12rev. 00

Designation/Designazione EN287-1 135 P BW 1.1 S ti5 PA ss nb
EN287-1 135 P FW 1.1 S ti5 PB mli

Manufacturer's WPS reference N. CMB 02/12 and CMB 03/12
Procedura di riferimento del costruttore
Welder/Saldatore
Surname/Cognome PORRA'
Name/Nome LUCA
Identification/Punzone PL
Date of birth/Data di nascita 25/06/1976
Place of birth/Luogo di nascita CUNEO Pt (I requiinmd)
Employer/Datore di lavoro C.M.B. CARPENTERIA METALLICA - VIA VERMENAGNA, N. 16 - 12012
BOVES (CN)

Job Knowledge /Esame teorico Accepted @ ot tested

Supplementary fillet weld test (clause 5.4c)/ po
Prova supplementare su giunto d'angolo (par. 5.4c)

Variables/Variabili Weld test detail Approval and range of approval
Dettagli prova pratica Campo di validita dell'approvazione
Welding process(es)/Processo(i) di saldatura 135 135/138
Plates or Pipes/Lamiere o tubi PLATE Plates and pipes
Joint type/Tipo di giunto BW/BUTT WELD ss nb BW: ss nb/mb - bs
MULTI LAYER FW Single and multi layer
|Parent material group(s)/Gruppo(i) mat. base |1.1 1.1-1.2-1.4
Filler metal type / Tipo di mat. d'apporto EN ISO 14341-A G3Si1 Root S - Filling S, M
Shielding desig. / Desig. protezione EN ISO 14175 - M20 85%Ar+15%C02 NA
Gas backing/Gas di protezione NA
Thickness/Spessore (mm) 15 BW: >=5,0
FW: >=3,0
Pipe outside diam./Diam. esterno tubo (mm) NA >=150
Welding position/Posizione di saldatura PA/PB P BW: PA
P FW: PA,PB
T BW: PA
T FW: PA,PB
}r Branch; --
|See note 1 overleaf/Vedi nota 1 nella pagina 2
Type of test/Tipo di prova |JAcceptable/Accettabili Remarks/Osservazioni
Visual examination/Esame visivo IACCEPTABLE

Radiography test/Esame radiografico
Penetrant test/Esame con liquidi penetranti
Magnetic particle test/Esame magnetoscopico
Macro test/Esame macro ACCEPTABLE 11S REPORT No. 03/12
Fracture test/Prova di frattura ACCEPTABLE IIS REPORT No. 02/12
Bend test/Prova di piegamento
Additional test/Prove addizionali

Remarks/Note Il'hlt certificate is valid only if si every 6 month as prescribed. /1! presente certificato & valido solo se sono presenti le firme li previste.
CERTIFICATION AREA CSP LOCATION, ISSUE AND EXPIRY DATE MANUFACTURER
AREA CERARIFICAZIONE CSP LUOGO, DATA DI EMISSIONE E SCADENZA COSTRUTTORE

Layro Giam Genova 16/05/2012 15/05/2014 C.M.B di cucch ;
s iy 8f &C.SAS

CSP031- Rev.2 - 1/2 1'2
Tel. 017138




