Dienstleistung CNC-Fertigung
Prazision fUr Innovationen
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Flexible und effiziente Felﬁ'gung

MULLER

INDUSTRIE - ELEKTRONIK GMBH



® Drehen - Frasen — Bohren — Schweifen
® Kundenspezifische Fertigung ab Kleinstserie
,on der Idee bis zum fertigen Teil”
® Fertigung mechanischer Baugruppen
= CAD/CAM-Konstruktion | 3D-Prototypenbau

B Flexible und effiziente Fertigung von CNC-Dreh- und Frasteilen B Zertifizierungen E GSTWS_;E:V
. o Zertifikat CSISLY fmemmomon
Um eine selbstkontrollierte, hohe Qualitat benétigter Edelstahl- Durch unser Qualitdtsmanagement verfligen wir tber ein ent- e o R
Komponenten zu gewéhrleisten fertigen wir mit modernsten sprechendes Prifmittelsystem, das eine einwandfreie Qualitat —— LR M | e
CNC-Dreh- und Fraszentren u.a. die Prozessanschlisse fiir gewahrleistet. Unser Betrieb tragt seit 2005 das Siegel des zertifi- = e .
unsere Sensoren der Mess- und Regeltechnik seitlangem selbst. zierten Qualitdtsmanagements nach DIN EN ISO 9001 und e ,-:_:_.‘-_-_:-'g-j,:’«-’:‘—-:__:_z—*;
unterliegt somit den regelmiaBigen Audits durch den TUV Siid. :_:_:._._“.5:.—..—
Profitieren auch Sie von hoher Maschinenprazision und dem e
Know-how unserer Mitarbeiter. Mit einer dialoggestiitzten Zudem verfligen wir Uber Schweilleignungsnachweise nach A
Programmierung unserer CNC-Anlagen bieten wir lhnen eine DINENISO 14732:2013-12 und dieTUV-Umstempelungsberech- .. A—— =
hohe Flexibilitdt um auf Lieferengpasse bei benétigten Dreh- tigung von Stahlmaterial 3.1B (DIN EN 10204). S
und Frasteilen reagieren zu kdnnen. Das sichert einen effizienten

Fertigungsablauf Ihrer Produktion ohne kostspielige Stillstands-
zeiten.

emco MAXXTURN 65

B Fertigungshereiche
Drehen, Frasen, Bohren W Leistungsspektrum
Schweil3en, Loten

u

" Unsere Leistung basiert auf dem Wissen und der langjahrigen
® Rohteilzuschnitt

|

|

Erfahrung unserer qualifizierten Mitarbeiter. Durch deren

Montage von Baugruppen handwerkliches und technisches Kénnen werden die Méglich-

Oberflachenbehandlungen, -beschichtungen keiten unserer CNC-Technologie voll ausgeschopft.
(durch zertifizierte Partnerbetriebe)
® TUV-Umstempelungsberechtigung 3.1B (DIN EN 10204) Mit unserem Maschinenpark und der Auswahl an unterschied-
lichsten Fertigungstechnologien erfiillen wir individuelle
Kundenanforderungen flexibel und bieten ein optimiertes
B Bearbeitungsverfahren Preis-/Leistungsverhaltnis. Die Vorteile der genutzten Techno-
logien zeigen sich in hohen Qualitdtswerten und Maschinen-
® Drehen @ 3mm bis @240 mm genauigkeiten von bis zu 0,005 Grad. . — -
L SREsBesa

e rmwax LT T L = I ® Schweillen: Autogen, WIG, MIG/MAG
e A | Laserschweif3en, Micro-Plasmaschweil3en (2/3 Stationen)
®m Dreh-Frdszentren von EMCO, GILDEMEISTER, MAHO

mit Stangenladern und modernster Siemens-Steuerung m Flexible und effiziente Fertigung von CNC-Dreh- und Frasteilen
m Schnelle und kostengtinstige Reaktion auf Lieferengpdsse
m Wirtschaftliche Losungen stehen im Vordergrund

B CAD/CAM-Konstruktion | Prototypenbauim 3D-Druck

Wir arbeiten mit CAD/CAM-Programmen nach aktuellstem Stand
derTechnik. Verarbeitet werden Daten in den Formaten iges, step,

dxf, sat.Eingesetzt wird das Programm SolidWorks, es knnen aber " Kl €in-u nd G rogserlenfertlg ung
auch Daten aus allen anderen CAD-Programmen verwenden m Fdelstahl- und Kunststoffverarbeitu ng

werden.

Die Erstellung giinstiger Konzeptentwiirfe ist im 3D-Druck aus m Auflosu ngsgenauig keiten von 0,005 Grad
ABS-Kunststoff bis zur Gro3e von 203x203x305 mm maglich.

------ Sy

CAD/CAM | 3D-Druck

www.mueller-ie.com Mﬂ LLER
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Miiller Industrie-Elektronik GmbH
Justus-von-Liebig-Strale 24
31535 Neustadt / GERMANY

Tel.: +49 (0)5032-9672-111
Fax: +49 (0)5032-9672-199
info@mueller-ie.com
www.mueller-ie.com

Authorized dealer / Vertragshandler:

<
P
oA
al
hi
il
=
=
]
4
]
=
s
5
=
<
=
<
2
=
s
B
=
@
=)
£
=
S
]
]
5
=<
-
@
=)
=
<
=
S
S
2
=
]
=
=
]
@

{J,.,E;_;% TUVRheinland®
A" CERT

[ X J
member in the group of M U LLE R
|2 it = HER BER ©€

w 1SO 9001 , NN BEE @
= | Matthias Miller Company AG INDUSTRIE ~- ELEKTRONIK GMBH

]

A




