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lnstitut za varilstvo d.o.o., Ptujska 19, Sl-1000 Ljubljana

KONTROLNT ORGAN (KO - PSS)
(lnspection Body)

Odobritev varilnega postopka (WPQR/WPAR) 5t.
Ane rke n n u ng de s Schwei Bve fiah re ns (WPQ R/WPAR)

Proizvajalec
Hersteller

Delovni nalog DN
DN

Oznaka standarda
Priifnorm

Preskusni vzorec
Die PrAfstlcke
lnformationen

TRANSTIM, proizvodnja
transportne opreme d.o.o.
Sokolska ulica 79
2000 Maribor

8692-4

EN ISO 15614 - 1

135 - manual

Presku5evalna ustanova
Prlfer oder Pr0tstelle
durchzufahren

Referencna Stevilka WPS)
YVPS Nr des Herstellers

Datum varjenja
Datum der SchweiBung

esNAs
Reg. No. 25611-028

Stran (B/an)

@Q:1441114

lnstitut za varilstvo d.o.o.
Ptujska 19, Sl-1000 Ljubljana
Laboratorij v Mariboru

svP/o5/04

28.08.2014

t/l

Vrsta zvara
Nahtaft

FW

Stiihle mit einer Nenn-Elastizitdtsgrenze 275 < ReH < 360 N/mm2 (Gruppe 1.2)

Die Prtlfsti.icke wurden aus dem Stahl t=6,0 mm W.Nr. 1.0577
Anforderungen: Formfehler-zuldRig fUr die Bewertungsgruppe
UnregelmdBigkeiten - zuldBig ftjr die Bewertungsgruppe

: < 3 8 0

5J2) hergestellt und erfilllen folgende
B nach EN ISO 5817, Innere

B nach EN ISO 58'17'.

3,0 bis 12,0

3,0 -  6,0 Eno-/vedvarkovno varjenje
Einlagig/ Mehrlagig

Einlagig

Obseg odobritve
Umfang der Anerkennung

Nadin varjenja
Schwei13Drozess

Osn. material, skupina
Gru ndwerkstoffge u ppe (n ) u nd
Untergruppe(n)

Debelina var. materiala [mm]
Dicke des SchweiBgutes [mm]

Zunanji premer cevi [mm]
Rohraut3endurchmesser Im m]

Vi5ina kotnega zvara [mm]
Kehlnahtdicke [mm]

Dodajni material
Zusatzwerkstoff

Proizv. dod. materiala
Herstel le r von dem Zusatzwerkstoff

Za5ditni plin/praSek
Sc h utzg a s/Schw e i B pu lve I

Vrsta toka
Stromart - Polarftat

Vnos toplote
Wermeeinbringung

Temperatura predgrevanja
VorwarmtemDeratur

Temperatura pogrevanja
Nachwermen

Ostale informacije
Sorst/ge I nform ation en

EN ISO 14175: M21

DC (+;

6,5 KJ/cm

I

Premer dod. materiala
Durchmesser des
Zusatzwerkstoffes

Zaidita korena
Formiergas

Prehod materiala
Aft des TropfenAberganges

Lega varjenja
SchweiBDosition

Medvarkovna temp.
Zwisch e n I a g e nte m pe rat u r

Toplotna obdelava
Warmenachbehandlung

@  1 , 0  m m

I

I

I

I

EN ISO 14341-A: G42 5M/C G3Si1

I

Razmno2evanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Dokument dart nur a/s Garzes veNielfeftigt werden!)

PB

S tem potrjujemo, da so bili preskusni zvari pripravljeni, varjeni in preskuSeni v skladu s pogoji zgoraj omenjenih smernic oz.
standarda za preskuSanje. Potrditev varilnega postopka je izdana na osnovi rezultatov preskusov, podanih v porodilu St.
1441114. DieAnerkennungdesschweiBverfahrens basier taufdiePrufergebnisse,die imBer ichtNt.  l44l l l4angegebensind.Hiermitwirdbestat igr ,
daB die PrtifungsschweiRungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der vorbezeichneten Prufuorschriften vorbereitet, geschweiBt und gepruft

Datum in kraj (Datum und Ort);
Ljubljana, 02. September 2014

kontrolnega organa (Leiter der lnspektionsstelle):
doc. dr.porut Zorc, univ.dip.inZ, IWE

!-.u0bu\_

Obr. :  DP-5;  rev.  13,  Pr i loga 3
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lnstitut za varilstvo d.o.o., Ptujska 19, Sl-1000 Ljubljana

TEHNOLOSKT LABORATORTJ (TL)
(Laboratori um Mari bor)

Rezultati oznadeni z # se nanasajo
na neakreditirano dejavnost.
Die mit # bezeichneten Ergebni$e
beziehen sich auf die nicht
akkreditienen Tdtigkeiten.

Stran (B/aft) 113

svP/o5/04

8692-4

ErfUllt

I

I

POROCILO O PRESKUSANJU frafunssbericht) 5t. (ruu.t: 1441114

Proizvajalec
Hersteller

PreskuSevalna ustanova
PrAfer oder PrAfsblle

Smernica/standard
Regel/Prafnorm

Osnovni material
Spezifikation des
Grundwerkstoffes

Debelina osn. mat. [mm]
Werkstilckdicke [nn]

Dodajnimaterial
Zusatzwerkstoffes

TRANSTIM, proizvodnja
transportne opreme d.o.o.
Sokolska ulica 79
2000 Maribor

Institut za varilstvo d.o.o.,
Laboratorij v Mariboru

Maribor

EN ISO 15614-1

W.Nr. 1.0577, S 355J2
( Gruppe 1.2 )

EN ISO 14341-A: G42 sM/C G3Si1
VAC 60

Stevilka pWPS
W P Q R-N r d es Hersfel/ers

Delovni nalog DN
DN

Vizualna pr.(VI) o

Sichhrifung (VT)

Preiskava z mapnetnim
praSkom (MT) "
Magnetpulverprafu ng (MT)

Preiskava z ultrazvokom
(UT)-
Ultraschailptufu ng (UT)

Drugo
Anderes

# - Rezultati se nanaiajo na neakreditirano dejavnost. (# - Die Prufergebnisse beziehen sich auf die nicht akkredierte Tatigkeit.)

METALOGRAFSKE PREISKAVE (Metattosraphische .Jntersuchungen, - SIST EN 1321 : 1 998: SIST EN ISO 17639: 201 3

Makroskopska - 3 krat fach) Jedkafo 6amifte0 10% HNO3

Ugotovitev: Zvar je brez makroskopsko vidnih napak. (Befund: Die schweilnaht weist keine makroskopisch sichtbare Fehler.)

Razmno2evanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Berichtes dart nur a/s Ganzes veNieffeftigt
werden.

Erfr.lllt

6,0

I

ffiryS Obr.: DP-S; rev. 13, Priloga 1



>< TEHNOLOSKT LABORATORTJ (TL)
(Laboratory of Tech nol ogy)

5t. porodila @eich nu.) 1441t14
l l s l l t ! I  I t  I t i l t 3 I I 0

stan (Blatt) ZIJ

MERf TEV TRDOTE (Herrcmessungen; - SIST EN ISO 6507-1 : 2006 ; SIST EN ISO 901 5: 2012

Merilna negotovost (Messunsicrerheit): -\ < r 3 , 0 % OM - osnovni material
*) Navedena merilna negotovost je razsirjena relativna merilna negotovost dobljena z mnozenjem standardne deviacije s faktorjem k=2. Vrednosti lezijo
znotraj podanega obmodja z verjetnostjo 95%.

Die angegebe Messunsicherheit ist eine erweitefte relative Messunsicherheit, die durch die Multiptikation der Standardabweichung nit dem Faktor k=2
erhalten wird. Die wefte liegen im angegebenen Bereich mit einer Wahrscheinlichkeit von 95%.

Razmno2evanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Berichtes daff nur a/s Ganzes veNieffiittigt
werden.

Lega vtiskov
(Lage der Eindrucke)

lzmerjene vrednosti (HV
10)

(Messweile HV 101

Osnovni
mateial
(Grund-

werkstoff)

Toplotno
nevplivan
(Unbeein-

fluBter
WFrksl'ffl

1 OM, nevpf ivan, povrsina (Grundwerkstotf. unbeeinftuBt. Oberfleche) 179.  179.179
2 OM, nevplivan, sredina (Grundwerkstoff , unbeeinftuBt, Mitte) 1 8 4 , 1 8 1 , 1 8 3
3 OM. nevof ivan. oovrsina (Grundwerkstoff unhccinfluRt ohctflAchel 173,178.173
4 OM, nevplivan, Sredina (G ru ndwerkstoff , u n beeinfl u Bt, Mifte) 183,184,182

Toplotno
vplivana

cona
Warme-
einfluB-
zone)

c OM, TVC, teme zvara (Grundwerkstoff, WEz. nahtoberseite) 320. 319. 313.247.205
6 OM, TVC, koren zvara (Grundwerkstoff. WEz. Nahtunterseite) I
7 OM, TVC, teme zvara (Grundwerkstoff, WEz, Nahtoberceite) 320.335. 312.244.206
8 OM, TVC, koren zvara (crundwerkstoff. WEz. Nahtunterseitel I
I OM, ryC, notraniost korena (Grundwerkstoff. WEz. Nahtunterseite) 328, 31 9, 287 ,227, 217
1 0 OM, TVC, notranjost korena (Grundwerkstoff, WEz, Nahtunterseite) 268.297.300,222. 197

Zvar
(SchweiBgut)

1 1 Var. krovni sloi rsctwerrod Deckteoel 2 2 1 . 2 2 2 . 2 2 1
1 2 Var. krovni sloi /SchwelBout. Decktaoe) I
1 3 Var, koren zvafa $chweiBaut. Wurzettaae) 217.219.218
1 4 Var, notraniost korena schwei}sut, Wuzeilase) I
1 5 I

Z.ahteu g Ford e r u n il'. EN SO 51614-1 (  Gruppe 1.2:  < 380 HV10 )

ffi''q!!,$,fi Obr.: DP-s; rev. 13, Priloga 1



Rezdtati preekusov eo:
(Ob Pro,brgc0rbse strd)

Sprejemljiviin izpolnjujejozahteve standardov EN ISO 15614-1 !
(Annehnba0

Zapis o preizkusu 51. (Bericht numnel:474 (02.09.2014 ), 366 (02.09.14)

# Mnenja in razlage niso vkliucena v obsr)q akreditaciie. (Die Gutachten und die E sind nicht im
elngesct/ossen.J

MNENJA IN RAZLAGE TUTAaHTEN UND ERLAIJTERUNGEN)*

fleuErungen A kkre d iti e r u n g b e r e i c h

Preskusi in preiskave so bile opravljene z namenom, da se dolodijo lastnosti zvarnega spoja skladno z zahtevami
standarda EN ISO 15614-1in DP-S.

einel

Navedeni rezultati se nana$ajo izklju6no na preiskane vzorce. Podatki o preskusih in preiskavah v tem
poroeilu se hranuo 5 let.
(Die Pfiferyebnisse beziehen sich ausschlie&lich auf die gepraften Schwei&neh/€. Die im diesen Bericht angegebenen Pilfergebnisse werden f(Jr die
Dauer von 5 Jahren aufbewahft.)

Kraj in datum preskuganja:
(Ort und Datun)

Maribor, 02.09.2014
Zig Ftempet):

Vodja laboratorija v Mariboru:
(Leiter des Labors in Maibor)

Natasa tii$'^Kq-*t inz met

ffi 
,qW ,(D/ 

Razmnozevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Benchres darf nurals G€nzes velvierdliigr

Obr.: DP-s; rev. 13, Priloga 1

I


