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Oznaka standarda EN ISO 15614 — 1 Datum varjenja 05.09.2014

Prifnorm Datum der Schweiung b

Preskusni vzorec Die Prifstiicke wurden aus dem Stahl t=12,0 mm W.Nr. 1.0577 (S355J2) hergestellt und erfiillen folgende
Die Priifstiicke Anforderungen: Formfehler-zulaRig fir die Bewertungsgruppe B nach EN ISO 5817; Innere
Informationen UnregelméBigkeiten — zulaBig fur die Bewertungsgruppe B nach EN  ISO 5817;

Hértemessungen (HV10): < 380

Obseg odobritve

Umfang der Anerkennung

Nacin varjenja 3 Vrsta zvara

SchweiBprozess 135 - manual Nahtart FW

Osn. material, skupina ) e = 5

Grundwerkstoffgeuppe(n) und Stéhle mit einer Nenn-Elastizitatsgrenze 275 < Rey < 360 N/mm? (Gru pe 1.2

g Y

Untergruppe(n)

Debelina var. materiala [mm] | 3,0 bis 24,0

Dicke des Schweilgutes [mm]

Zunanji premer cevi [mm] /

RohrauBendurchmesser [mm]

Vigina kotnega zvara [mm] 375_75 Eno-/vedvarkovno varjenje | Einlagig

Kehinahtdicke [mm] . ' Einlagig/ Mehrlagig Mehrlagig

Zusatzwerkstoff

Proizv. dod. materiala Premer dod. materiala @ 1.0 mm

Hersteller von dem Zusatzwerkstoff / Durchmesser des ;
Zusatzwerkstoffes

Zasgitni plin/prasek ; Zascita korena

Schutzgas/SchweiBpulver EN ISO 14175: M21 Formiergas /

Vrsta toka DC (+) Prehod materiala /

Stromart - Polaritat Art des Tropfeniiberganges

Vnos toplote 7.6 - 9.5 Klfem Lega varjenja PB

Wérmeeinbringung ! 4 SchweiBposition

Temperatura predgrevanja / Medvarkovna temp. <200°C

Vorwarmtemperatur Zwischenlagentemperatur

Temperatura pogrevanja / Toplotna obdelava /

Nachwérmen Wérmenachbehandlung

Ostale informacije /

Sonstige Informationen

wurden.

S tem potrjujemo, da so bili preskusni zvari pripravijeni, varjeni in preskuseni v skladu s pogoji zgoraj omenjenih smernic oz.
standarda za preskusanje. Potrditev varilnega postopka je izdana na osnovi rezultatov preskusov, podanih v porogilu &t.
1440/14. Die Anerkennung des SchweiRverfahrens basiert auf die Priifergebnisse, die im Bericht Nr.

da® die PrifungsschweiBungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der vorbezeichneten Priifv

1440/14 angegeben sind. Hiermit wird bestétigt,
orschriften vorbereitet, geschweilt und gepruft

Datum in kraj (Datum und Ort): Zig (Stempl)
Ljubljana, 09. September 2014

Y

RazmnozZevanje dokumenta je dovolieno samo v celoti! (Das Dokument darf nur als Ganzes vervielféltigt werden!)
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POROélLO (@) PRESKUéANJU (Priifungsbericht) St. (Nu.): 1440/14

TRANSTIM, proizvodnja
transportne opreme d.o.o.
; SVP/05/03

Proizvajalec Sokolska ulica 79 Stevilka pWPS
Hersteller 2000 Maribor WPQR-Nr des Herstellers

Institut za varilstvo d.o.o.,
Preskugevalna ustanova | Laboratorij v Mariboru Delovni nalog DN 8692-3
Prfer oder Priifstelle Zagrebska 90, SI-2000 Maribor DN
Smernica/standard - Vizualna pr. (VT) e = J
Regel/Priifnorm EN 1SO 15614-1 Sichtprifung (VT) Erfillt
Osnovni material W.Nr. 1.0577, S 355J2 Preiskava z magnetnim .
Spezifikation des ( GrLi e1 2’) praskom (MT) 4 Erflllt
Grundwerkstoffes pp * Magnetpulverpriifung (MT)

Preiskava z ultrazvokom

Debelina osn. mat. [mm] 12,0 un?* /
Werkstiickdicke [mm] Ultraschallpriifung (UT)
Dodajni material EN ISO 14341-A: G42 5M/C G3Sit Drugo /
Zusatzwerkstoffes (VAC 60) Anderes

# - Rezultati se nanasajo na neakreditirano dejavnost. (# - Die Prifergebnisse beziehen sich auf die nicht akkredierte Tatigkeit.)

METALOGRAFSKE PREISKAVE (Metallographische Untersuchungen) - SIST EN 1321: 1998: SIST EN I1SO 17639: 2013

Makroskopska povecava (MakroaufnahmenvergroSerung ~ 2 krat (fach) Jedkalo (Atzmitte)  10% HNO3

~ Plodevina (Blech) ; t = 12,0 [mm]
Ugotovitev: Zvar je brez makroskopsko vidnih napak. (Befund: Die Schweilnaht weist keine makroskopisch sichtbare Fehler.)

Razmnozevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Berichtes darf nur als Ganzes vervielfaltigt
werden.
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MERITEV TRDOTE (Hértemessungen) — SIST EN ISO 6507-1: 2006 ; SIST EN ISO 9015: 2012

Izmerjene vrednosti (HV

Lega vtiskgv 10)
(Lage der Eindrticke) (Messwerte HV 10)
Toplotno 1 OM, nevplivan, povr§ina (Grundwerkstoff, unbeeinflult, Oberfléche) 149, 162, 175
nevplivan 2 OM, nevplivan, sredina (Grundwerkstoff, unbeeinflut, Mitte) 471 115175
(%753"' 3 OM, nevplivan, povrsina (Grundwerkstoff, unbeeinfluit, Oberfldche) 178, 188, 182
Werkstoff) 4 OM, nevplivan, sredina (Grundwerkstoff, unbeeinfluBt, Mitte) 164, 161, 165
5 OM, TVC, teme zvara (Grundwerkstoff, WEZ, nahtoberseite) 246, 285, 309, 202, 180
Osnovni 5-1 | OM, TVC, teme zvara (Grundwerkstoff, WEZ, nahtoberseite) 245, 254, 250, 221, 197
material Toplotno 6 OM, TVC, koren zvara (Grundwerkstoff, WEZ, Nahtunterseite) /

(Grund- vplivana 7 OM, TVC, teme zvara (Grundwerkstoff. WEZ, Nahtoberseite) 346, 332, 293, 213, 191
werksto) 1 cona  |_7-1_| OM, TVC, teme zvara_(Grundwerkstoff, WEZ, Nahtoberseite) 269, 268, 259, 210, 188
(Warme- 8 | OM, TVC, koren zvara (Grundwerkstoff, WEZ, Nahtunterseite) /

einflui- 9 OM, TVC, notranjost korena (Grundwerkstoff, WEZ, Nahtunterseite) 305, 280, 203, 193, 187
o 9-1 | OM, TVC, notranjost korena (Grundwerkstoff, WEZ, Nahtunterseite) 238, 247, 250, 207, 183

10 | OM, TVC, notranjost korena (Grundwerkstoff, WEZ, Nahtunterseite) 243, 245, 306, 190, 190
10-1 | OM, TVC, notranjost korena (Grundwerkstoff,. WEZ, Nahtunterseite) 225, 214, 211, 190, 195
11 | Var, krovni sloj (SchweiBgut, Decklage) 236, 245, 238
11-1 | Var, krovni sloj (SchweiBgut, Decklage) 213, 208, 211
12 | Var, krovni sloj (SchweiBgut, Deckiage) It
(Sdﬁ/‘ﬁ{guv 13 | Var, koren zvara (Schweiggut, Wurzellage) 242, 244, 240
13-1 | Var, koren zvara (SchweiBgut, Wurzellage) 212, 215, 218
14 | Var, notranjost korena (SchweiBgut, Wurzellage) /f
15 /

Zahteva (Forderung): EN ISO 51614-1 ( Gruppe 1.2: < 380 HV10)

Merilna negotovost (Messunsicherheit): *)

<+30% OM - osnovni material

*) Navedena merilna negotovost je razsirjena relativna merilna negotovost dobljena z mnozenjem standardne deviacije s faktorjem k=2. Vrednosti lezijo
znotraj podanega obmocja z verjetnostjo 95%.
Die angegebe Messunsicherheit ist eine erweiterte relative Messunsicherheit, die durch die Multiplikation der Standardabweichung mit dem Faktor k=2
erhalten wird. Die werte liegen im angegebenen Bereich mit einer Wahrscheinlichkeit von 95%.

RazmnoZevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Berichtes darf nur als Ganzes vervielfsltigt
werden.
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welding Institute

MNENJA IN RAZLAGE (GUTACHTEN UND ERLAUTERUNGEN) *

Rezultati preskusov so: Sprejemljivi in izpolnjujejo zahteve standardov EN ISO 15614-1 !
(Die Priifergebnisse sind) (Annehmbar)

Povezava z drugo dokumentacijo . . : - X
Bt i L%, - ] Zapis o preizkusu &t. (Bericht nummen):473 (09.09.2014 ), 365 (09.09.14)

# Mnenja in razlage niso vkljuéena v obseg akreditacije. (Die Gutachten und die Erléuterungen sind nicht im Akkreditierungbereich
eingeschlossen.)

Preskusi in preiskave so bile opravljene z namenom, da se dolocijo lastnosti zvarnega spoja skladno z zahtevami

standarda EN ISO 15614-1 in DP-5.
(Die Prifungen wurden durchgefiihrt, um Eigenschaften einer Schweilverbindung gemaR der Anforderungen von EN ISO 51614-1 und DP-5 zu ermitteln.)

Navedeni rezultati se nanasajo izkljuéno na preiskane vzorce. Podatki o preskusih in preiskavah v tem

poroéilu se hranijo 5 let.
(Die Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die gepriiften Schweilnéhte. Die im diesen Bericht angegebenen Priifergebnisse werden fur die J

Dauer von 5 Jahren aufbewabhrt.)

Kraj in datum preskusanija: :
(Ort und Datum) Zig (Stempel):

Maribor, 09.09.2014

Vodja laboratorija v Mariboru:
(Leiter des Labors in Maribor)

Natasa Novak, univ. dipl. inZ. met.

hok_

Razmnozevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Berichtes darf nur als Ganzes vervielféltigt
werden.
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