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Vrsta zvara
Nahtaft FW

Stiihle mit einer Nenn-Elastizitiitsgrenze 275 < ReH < 360 N/mm2 (Gruppe 1.2)

Odobritev varilnega postopka (WpeR/WpAR)
Anerkennung des SchweiBvertahrens (WPQR/W7AR)

Proizvajalec
Hersteller

Delovni nalog DN
DN

Oznaka standarda
Prufnorm

Preskusni vzorec
Die Prufst|cke
lnformationen

TRANSTIM, proizvodnja
transportne opreme d.o.o.
Sokolska ulica 79
2000 Maribor

8692-3

EN ISO 15614 - 1

135 -  manual

PreskuSevalna ustanova
Prtifet ode r Prtifstelle
durchzufihren

Referendna Stevilka (WpS)
WPS Nr des Herstellers

Datum varjenja
Datum der SchweiBung

Sttan @tatt)

51. 1no.S: 1440114

Institut za varilstvo d.o.o.
Ptujska 19, Sl-1000 Ljubl jana
Laboratorij v Mariboru

svP/0s/03

05.09.2014

DiePru fs t i . i c kewurdenausdemStah | t=12 ,0mmW.Nr .1
Anforderungen: Formfehler-zuldRig ftir die Bewertungsgruppe B naci EN ISO Sg17; innere
UnregelmdRigkeiten - zuldRig fur die Bewertungsgruppe B nach EN lso sg17:

3,0 bis 24.0

Obseg odobritve
Umfang der Anerkennung

Nadin varjenja
SchweiBDrozess

Osn. material, skupina
G ru n dw e rkstoffg e u p pe ( n ) u n d
Untergruppe(n)

Debelina var. materiala [mm]
Dicke des SchweiBgutes [mm]

Zunanji premer cevi [mm]
Roh rau l3end u rch messe r Im m]

Vi5ina kotnega zvara [mm]
Kehlnahtdicke [mn]

Dodajnimaterial
Zusatzwerkstoft

Proizv. dod. materiala
Hersteller von dem Zu satzwe rkstoff

ZaSditni plin/praSek
Sch utzg a s/Schwe i B p u lver

Vrsta toka
Stromaft - PolariEt

Vnos toplote
Wermeeinbringung

Temperatura predgrevanja
VoMarmtemperatur

Temperatura pogrevanja
NachwArmen

Ostale informacije
Sonstige I nform ationen

Datum in kraj (Datum und Ort);
Ljubljana, 09. September 2014

3,75  -7 ,5

EN ISO 14175: M21

DC (+)

7,6 - 9,5 KJ/cm

I

I

Eno-/vedvarkovno varjenje
Einlagig/ Mehrlagig

Einlagig

@  1 , 0  m m

I

I

< 200.c

I

EN ISO 14341-A: c42 sM/C G3Si1

I
Premer dod. materiala
Durchmesser des
Zusatzwerkstoffes

Za5dita korena
Formiergas

Prehod materiala
Aft des TropfenLiberganges

Lega varjenja
SchweiBposition

Medvarkovna temp.
Zw i sc h e n I ag e nte m pe rat u r

Toplotna obdelava
Wermenachbehandlung

Zig lStempt) kontrolnega organa (Leiter der lnspektionsstelle):
doc.

hca
dr.Borgt Zorc, univ.dip.inZ, IWE

albsh"

PB

Stempo t r j u j emo ,dasob i | i p reskusn i zva r i p r i p rav [

?t9ld.?rda za presku5anje. Potrditev varilnega postopka ie izaana na osnovi rezultatov pi"skliou, pooanin v porodilu st.
14!0114: Die Anerkennung des SchweiRverfahrens basiert auf die Priifergebnisse, die im Bericht Nr. 1440t14 angegeben sind. Hiermit wird bestatigt,daB.die Prufungsschwei8ungen in Ubereinstimmung mit den Bedingungen der vorbezeichneten profuorschriften voiberertet, geschweiBt und geprufi

RazmnoZevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Dokumeil dart nur ats Ganzes veNieffeltigt werden!)

I

Obr.: DP-s; rev. 13,
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W e l d i n g  I n s t i t u t e
Institut za varilstvo d.o.o., Ptujska 19, Sl-1000 Ljubljana

TEHNOLOSK LABORATORIJ (TL)
( La boratori um M ari bor)

Rezultati oznac€ni z * * nanat€jo
na neakreditirano dojavnosi.
Die mit # bezeichneten Ergebnis
beziehen sich auf di6 nicht
akkreditiert€n Tdiigkoiten.

sttan (Btaft) 113

svP/05/03

8692-3

ErfUllt

I

I

POROCILO O PRESKUSANJU @riifungsbericht) 5t. ovu.): 1440114

Proizvajalec
Hersteller

Presku5evalna ustanova
P riife r ode r Prafstel Ie

Smernica/standard
Regel/Prafnom

Osnovni material
Spezifikation des
Grundwerkstoffes

Debelina osn. mat. [mm]
Werkstackdicke [mm]

Dodajnimaterial
Zusatzwerkstotfes

TRANSTIM,
transporlne oPreme d.o.o'
Sokolska ulica 79
2000 Maribor
lnstitut za varilstvo d.o.o.,
Laboratorij v Mariboru

Sl-2000 Maribor

EN ISO 15614-1

W.Nr. 1.0577, S 355J2
( Gruppe 1.2 )

12 ,0

EN ISO 14341-A. G42 sM/C G3Si1
VAC 60

Stevilka pWPS
WPQR-N| des Hersteilers

Delovninalog DN
DN

Vizualna pr. (W) u

Sichtpritfung (VT)

Preiskava z magnetnim
pra5kom (MT) r

M ag netpu lve rpratu ng ( MT)

Preiskava z ultrazvokom
(UT)-
u ltra sch ail pruf u ng (U T)

Drugo
Anderes

# - Rezultati se nanasajo na neakreditirano dejavnost. (# - Die Prufergebnisse beziehen sich auf die nicht akkredierte Tatigkeit )

METALOGRAFSKE PREISKAVE (Metattosnphische untersuchungen)- SIST EN 1321: 1998: SIST EN ISO 17639: 2013

Makroskopskapovedava {Makmaatqhmertvelgra*erang -2kral Jedkalo 10% HNO3

Ugotovitev: Zuar je Orez rnat<rosfopst<o vidnih napak. @efund: Die schweil3naht weist keine makroskopisch sichtbare Fehler.)

ffi ilU, O 
ill#ot"u"n,t oon'tt't"to," ""'',o"'"""'' " "''""' '""" """""'"- -"" ""' -" 

ur,,, uu-_, ,, ,u, u',ru, o

ErfUllt
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TEHNOLOSKT LABORATORTJ (TL)

( La borato ry of Tech n o I ogy)

$t. porocila @ertchnu") 14/;0t14
stran rBraff) 2t3

MERfTEV TRDOTE (Heftemessunsen/ - SIST EN ISO 6507-1: 2006 ; SIST EN ISO 9015: 2012

Merilna negotovost (Messunslcherheit): *) < i 3 , 0 % OM - osnovni material
*) Navedena merilna negotovost je razsirjena relativna merilna negotovost dobljena z mnoZenjem standardne deviacije s faktorjem k=2. Vrednosti leiijo
znotraj podanega obmodja z verjetnostjo 95%.

Die angegebe Messunsichefteit ist eine eryveiterte rclative Messunsicherheit, die durch die Multiplikation der Standardabweichung mit dem Faktor k=2
ehalten wird. Die werte liegen im angegebenen Bereich mit einer Wahrscheinlichkeit von g5o/o.

ffi 
,_M 

O 

Razmnozevanje dokumenta je dovoljeno samo v celoti! (Das Eeichtes darf nur a/s Ganzes vervieffdltrgt

Obr.: DP-5; rev. 13, Priloga 1

Lega vtiskov
(Lage derFindr^cke)

lzmerjene vrednosti (HV
10)

{Mesailefte HV fi)

Osnovni
mateial
(Grund-

werkstoff)

Toplotno
nevplivan
(Unbeein-

flul3ter
WerL.l^ffl

1 OM, nevplivan, povrsina (Grundwerkstoff. unbeeinflut3t. Obefleche) 149.162.175
2 OM, nevpf ivan, sredina (Grundwerkstoff, unbeeinftuBt, Mitte) 1 7 1 .  1 7 1 .  1 7 5
3 OM, nevplivan, povrsina (Grundwerkstoff. unbeeinfluBt. Obefleche) 178,188.182
4 OM, nevplivan, sredina (crundwerkstoff, unbeeinfluBt, Mitte) 164,  161,  165

Toplotno
vplivana

cona
(Warme-
einflu13-
zone)

5 OM, TVC, teme zvara (Grundwerkstoff, WEz, nahtoberseite) 246.285.309.202. 180
5-1 OM. TVC, teme zvara (Grundwerkstoft. WEz. nahtoberseite) 245.254.250.221, 197
6 O M, TVC, koren zvara (Gru ndwe*stoff, WEz, N ahtu nterseite) I

OM, TVC. teme zvara (Grundwe*stoff. WEZ. Nahtoberceite) 346. 332. 293.213.191
7-1 OM, TVC, teme zvara (Grundwetkstoff. WEz. Nahtoberseite) 269,268,259,210, 188
8 OM, ryC, koren zvara (Grundwerkstoff, WEz, Nahtunteseite)
I OM, TVC, notraniost korena (Grundwerkstoff. wEz. Nahtunterseite) 305, 280, 203.193.187

9-1 OM, TVC, notraniost korena (Grundwerkstoff. wEz. Nahtunterseite) 238.247.250.207. 183
1 0 OM, TVC, notraniost korena (Grundwerkstoff. WEz. Nahtunterseitel 243.245.306, 190, 190

10-1 OM, TVC, notraniost korena (Grundwetustoff. WEz. Nahtunterseite) 225,214,211, 190, 195

Zvar
(SchweiBgut)

1 1 Var, krovni sloi /ScnwerBout. Decktaoe) 236.245.238
11-1 Var, krovni sloi /scnweiEout. Decktaqe) 213.208.211
1 2 Var. krOvni sloi r'ScrwelBout. Decklaoe) I
1 3 Var, koren zvara schwei3aut. wuneilaoe) 242.244.240

1 3-1 Var, koren zvata 6chweit3sut. Wurzellaoe) 212.215.218
1 4 Var. notraniost korena ,s,chweit3out. wunettaoe) I
1 5 I

Zahteva Gorderunq)'. EN ISO 51614-1 ( Gruooe 1.2: < 380 HV10 )



><' - "-'.1: :" :', "li :,i1:'''
TEHNOLOSKI LABORATORIJ (TL)

(Labo rato ry of Tech n ol ogy)

5t. porodila (Betuh nu.) 14/,0t14

stran (araft) 3/3

Rezultati preskusov so:
(D ie Prufergeb n isse sin d )

Sprejemfjivi in izpolnjujejo zahteve standardov EN ISO 15614-1 |
(Annehmbar)

Povezava z drugo dokumentacijo
lBezua auf andere Untedaaen)

Zapis o preizkusu 61. (Berichtnummer)'.473 (09.09.2014 )' 365 (09'09.14)

niso (Die Gutachten und die Erlduterungen sind nicht im Akkreditierungbereich

MNENJA IN RAZLAGE G.JTACHTEN UND ERLAUTERUNGEN) "

# Mnenja in razlage vklju0ena v obseg akreditacije
elngesch/ossen.J

do |oc i j o |as tnos t i zVa rnegaspo jask |adnozzah tevami
standarda EN ISO 15614-1in DP-5.

51614-1 und DP-5 zuwurden durchaefiihrt, um Eiqenschaften einer del

nap re iSkaneVzo rce .Poda tk i op reSkus ih i np re i skavahv tem
poroeilu se hranijo 5 let.
lDie erufergebnisse beiiehen sich ausschlie}lich auf die gepniften schwei1nehte. Die im diesen Bericht angegebenen Prtifergebnisse werden fiir die

Dauer von 5 Jahren aufbewahft.)

Kraj in datum presku5anja:
(Oft und Datum)

Maribor, 09.09.2014

Vodja laboratorija v Mariboru:
(Leiter des Labors in Maibo)

NataSa Ngvak, qniv. dipl. inZ. met.
^ I lnrtnU- i
f t I L I w l l  , /
vv" 

-

^ig 6tempe0:

ffi '.. 'qtry*0Razmnozevanjedokumentajedovo|jenosamovce|oti!(DasBerbhtesdarfnuralsGanzesvervle/fdilftgt
Obr.: DP-s; rev. 13, Priloga 1


