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geringeren Reibungsverlusten 

aufgrund von Schnittstellen. 

Durch unsere nunmehr 17-

jährige Erfahrung in Sachen 

Löttechnik und Wärmebehand-

lung sind wir in der Lage, 

schwierige Anforderungen in 

einer für den Kunden bestmögli-

chen und Kosten günstigsten 

Weise umzusetzen. 

Flache Hierarchien ist unserer 

Unternehmensstruktur sorgen 

für kurze Wege und schnelle 

Reaktion auch bei zeitkritischen 

Anforderungen.  

Erfahren Sie auf der folgenden  

Seite mehr über unser Leis-

tungsspektrum und unsere Fer-

tigungsmöglichkeiten. 

Metzler Service ist ein Kom-

plettanbieter für Fluid fördernde 

Rohrleistungssysteme. Wir bie-

ten unseren Kunden beginnend 

mit der Konstruktion eines Bau-

teils bis zur Anlieferung alle 

Dienstleistungen aus einer 

Hand. 

Unsere Schwerpunkte liegen 

dabei auf den Bereichen Löt-

technik, Wärmebehandlung, 

Rohrbiegen und Blechbearbei-

tung. 

Die Vorteile für den Kunden lie-

gen auf der Hand: ein Partner 

für den gesamten Wertschöp-

fungsprozess bedeutet maxima-

le Transparenz bei jedem Pro-

duktionsschritte bei gleichzeitig 

schnellere Durchlaufzeiten und 
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 Fertigungsverfahren: 

 Hochtemperaturlöten 

 Weichglühen 

 Schlussglühen 

 Spannungsarmglühen 

 

Durchlaufofen (Heraeus) 

 Begasung: Stickstoff 

 Bandbreite: 300 mm 

 Durchlaufhöhe: 120 mm 

 Temperaturbereich: 200 - 600°C 

 Materialspektrum: 

 Messing 

 Kupfer 

 Stahl 

 Fertigungsverfahren: 

 Weichlöten 

 Hartlöten 

 Weichglühen 

 

 

 

Unsere Produktionsanlagen  

Durchlaufofen (Kohnle) 

 Begasung: Wasserstoff/Stickstoff 

 Bandbreite: 350 mm 

 Durchlaufhöhe: 100 mm 

 Temperaturbereich: 800 - 1.120°C 

 Materialspektrum: 

 Stahl 

 Edelstahl 

 Messing 

 Sonderstähle 

 Automatenstähle 

 Fertigungsverfahren: 

 Hochtemperaturlöten 

 Weichglühen 

 Schlussglühen 

 Spannungsarmglühen 

 

Durchlaufofen (Mahler) 

 Begasung: endotherm, Erdgas 

 Bandbreite: 320 mm 

 Durchlaufhöhe: 240 mm 

 Temperaturbereich: 750 - 1.150°C 

 Materialspektrum: 

 Stahl 

 Kupfer 

 Automatenstähle 

Haben Sie Fragen?  
 

 Ihr Ansprechpartner 

 Patrick Schiller 

 Tel. 06055 90 746 - 50 

 Fax 06055 90 746 - 55 

 patrick.schiller@metzlerservice.de 


