
 
 
 
 
 

BESCHREIBUNG DER STRUKTURBESTIMMENDEN MASCHINEN UND ANLAGEN DER  
HRANINVEST-HMC AD 

 
1. Rohmaterialvorbereitung 
1.1. Schneidemaschinen 
Für Blech  

 Laserschneidanlage TRUMPF L 4030, Laserleistung 3000 Watt, 
Arbeitsbereich 4000x2000x115mm, maximale Blechdicke 
ST=20mm/ VA=12mm/ Al=8mm 



 Guillotinenscheren für Materialdicke bis 100mm bei konstruktiven 

Stahlblechen und bis 50mm bei rostfreien Stahlblechen 

 CNC-Gasschneidemaschine der Firma MESSER GRIESHEIM mit 
einem Arbeitstisch 2000x6000mm 

 CNC-Plasmaschneidemaschine der Firma TRUMPF mit einem 
Arbeitstisch 1600x2700mm fuer Materialdicken bis 8mm 

Für Rundmaterial 
 Bandschneidemaschine fuer Abmessungen bis 400mm 
 Halbautomatische Metallsägen fuer Abmessungen bis 70mm 

1.2. Press- und Biegemaschinen  
 Hydraulik- und Exzenterpressen von 60 bis 250 Tonnen 
 Abkantpressen ohne und mit CNC -Steuerung für Abmessungen 

bis 10x4000mm 
 
2. Mechanische Bearbeitung 
2.1. Automatendrehmaschinen der Firma TRAUB -Deutschland  
2.2. Polygonschleifmaschine der Firma FORTUNA -Deutschland  
2.3. Universaldrehmaschinen fuer diskartige Teile bis ø500, wellenartige Teile 

bis ø260, Zwischenzentrenentfernung 1000mm und 2000mm  
2.4. Universaldrehmaschinen fuer diskartige Teile bis ø800, wellenartige Teile 

bis ø550, Zwischenzentrenentfernung bis 3000mm  
2.5. Vertikale Drehmaschine mit Planscheibe durchmesser ø3000mm und 

Länge 600mm  
2.6. Universale Karusselldrehmaschinen mit  

 Planscheibedurchmesser ø1200mm und Arbeitshöhe 800mm 
 Planscheibedurchmesser ø2800mm und Arbeitshöhe 1500mm 

2.7. Universale Fräsmaschinen, vertikal und horizontal, mit 
Abmessungen 450x1500x500mm  

2.8. CNC-Drehmaschinen mit Abmessungen bis 
ø450mm, Zwischenzentrenentfernung 1000mm  

2.9. Vertikale Fräsmaschinen mit Abmessungen 500x1000x500mm  
2.10. Horizontale Bearbeitungszentren  

 Abmessungen 400x400x400mm 
 Abmessungen 630x630x630mm der Firmen KITAMURA -Japan 

und WERNER&KOLB-Deutschland 
 Abmessungen 800x800x800mm 
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2.11. CNC-Grossmaschinen   
 Portalfräsmaschinen AWEA LP 3025, Arbeitsbereich X -Achse 3000mm/ 

Y-Achse 2500mm/ Z-Achse 1000mm 
 Bohrwerk mit Abmessungen 1200x5000x1900mm der Firma 

SHW - Deutschland 
 Karussellzenter mit Planscheibe ø4000 und Arbeitshöhe 1500mm der 

Firma SCHIESS-Deutschland mit Funktionen Drehen, Bohren und Fräsen

 

2.12  Vertikale CNC-Maschinen 

 
 Haas VF-4SS Platform 1,270 x 508 x 635mm xyz travels, HRT210 
 Haas VF-4SS Platform 1,270 x 508 x 635mm xyz travels, HRT160 
 Mazak FH-6800, Diameter 1,050mm, Hoehe  1,000mm 

 
 
3. Behaelter- und Druckbehaelterherstellung  
3.1. Produktionslinie mit automatisierten Schweissverfahren (Vertikal -/ 

Horizontal-/ Punkt- und Rollenschweissmaschinen) zur Garantierung einer 
gleichbleibender Qualitaet   

3.2. Kloepperbodenherstellung bis zu einem Durchmesser von 2700mm und bis 
zu einer Blechstaerke von 10mm (Boeden mit groesseren Abmessungen 
werden zugekauft)   

3.3. Kegelbodenherstellung bis zu einem Durch messer von 3500mm und bis 
zu einer Blechstaerke von 6mm (Boeden mit groesseren Abmessungen 
werden zugekauft)   

3.4. Schleifanlage der Firma FARROS BLATTER-Schweiz fuer Boeden mit 

Durchmesser bis zu 3000mm und Zylinder mit Laenge bis zu 6 000mm 

und Durchmesser bis zu 2500mm  
 
4. Spezialisierte Werkzeugmaschinen 
4.1. CNC-Fräsmaschinen  

 Arbeitstischabmessungen 400x600x250mm der Firma DECKEL -Deutschland 


 Arbeitstischabmessungen 800x1000x500mm der Firma MAHO -Deutschland 


4.2. Erodiermaschinen mit maximalen Schneidehöhen 100mm und Abmes 
sungen 700x500x250mm und 600x400x250mm der Firma MAKINO -Japan  

4.3. Koordinatenschleifmaschine mit Abmessungen 600x800x400mm der 
Firma HAUSER-Schweiz  

4.4. Koordinatendrehmaschinen mit Abmessungen 700x1100x800mm der 
Firma WMW-Deutschland  

4.5. Universalmaschinen zum Werkzeu gschärfen der Firma DECKEL -Deutschland  
 

 

5. Maschinen fuer praezise Kleinteilebearbeitung bis Abmessung 300mm. 
 

5.1.Fraescenter DMU50  

5.1.1Technische Eigenschaften des Fraescenter DMU50  

o Anzahl der Maschinen 2 Stk. 
o max. Umdrehungen der Spindel, min ¹ 10 000 
o Achsenlauf :  

 X-500 mm 
 Y-450 mm 
 Z-400 mm 
 B - -5°, +110° 
 C- ±360° 



 
5.1.2 Genauigkeit der Positionierung 
 

 Achse X, Y, Z – 0.003 mm 
 Achse B, C – 30 s 
 Max. bearbeitetes Werkstück  - 200 kg 
 Max. Werkzeuglänge – 300 mm 
 Max. Werkzeugdiameter – 80 mm 
 Werkzeugabteilung – 30 Stk. 

 

 
5.2 Bearbeitungszentrum M650 
5.2.1.  Technische Eigenschaften des Zentrums M650 

 Anzahl der Maschinen – 1 Stk. 
 Max. Umdrehungen der Spindel, min -1 – 6000 
 Achsgeschwindigkeit 

o X – 1010 mm 
o Y – 610 mm 
o Z – 635mm 
o B - -15º, +115º 
o C- ±360º 
 
5.2.2.  Positioniergenauigkeit 

 Achse X, Y, Z – 0.006/300 mm 
 Achse B, C – 30 s 
 Max.  bearbeitetes Werkstück - 1000 kg 
 Max. Werkzeuglänge – 250 mm 
 Max. Werkzeugdiameter – 100 mm 
 Werkzeugabteilung – 24 Stk. 

 
5.3. Bearbeitungszentrum H600 
5.3.1. Technische Eigenschaften des Zentrums H600 

 Anzahl der Maschinen – 2 Stk. 
 Max. Umdrehungen der Spindel, min -1 – 5000 
 Achsgeschwindigkeit 

o X – 1016 mm 
o Y – 813 mm 
o Z – 765 mm 
o B - ±360º 
o C- ------------ 
 
5.3.2.  Positioniergenauigkeit 

 Achse X, Y, Z – 0.006/300 mm 
 Achse B, C – 1 
 Max. bearbeitetes Werkstück  - 350 kg 
 Max. Werkzeuglänge – 250 mm 
 Max. Werkzeugdiameter – 100 mm 
 Werkzeugabteilung – 80 Stk. 

 
5.4. Bearbeitungszentrum MC32 
5.4.1. Technische Eigenschaften des Zentrums MC32 

 Anzahl der Maschinen – 1 Stk. 
 Max. Umdrehungen der Spindel, min -1 – 4000 
 Achsgeschwindigkeit 

o X – 300 mm 
o Y – 400 mm 
o Z – 280 mm 



o B - ±90º 
o C- ±360º 
 
5.4.2. Positioniergenauigkeit 

 Achse X, Y, Z – ±0.02 mm 
 Achse B, C – 1 
 Max. bearbeitetes Werkstück    - sq. 225 x 250 kg 
 Max. Werkzeuglänge – 250 mm 
 Max. Werkzeugdiameter – 80 mm 
 Werkzeugabteilung – 32 pcs. 

 
5.5. Werkzeugmaschine E65 
5.5.1. Technische Eigenschaften der Maschine E65 

 Anzahl der Maschinen – 2 Stk. 
 Max. Umdrehungen der Spindel , min -1 – 4000 
 Max. Dimension des Spannfutters – 250 mm 
 Max. Bearbeitungsdiameter – 500mm 
 Max. Bearbeitungslaenge – 500 mm 
 Max. Bearbeitungsrundstab – 25 ÷ 65 
 Genauigkeit der Positionierung – 0.005 mm 
 Anzahl der Werkzeugspositionen 

o Drehen - 6 
o Fraesen – 6 
 
5.6. Werkzeugmaschine T250 
5.6.1. Technische Eigenschaften der Maschine T250 

 Anzahl der Maschinen – 2 Stk. 
 Max. Umsätze der Spindel, min -1 – 4000 
 Max.  Dimension des Spannfutters – 250 mm 
 Max. Bearbeitungsdiameter – 250mm 
 Max.  Bearbeitungslaenge – 500 mm 
 Max. Bearbeitungsrundstab – --------------- 
 Genauigkeit der Positionierung – 0.006 mm 
 Anzahl der Werkzeugspositionen 

o Drehen - 6 
o Fraesen – 2 
 
5.7. Werkzeugmaschine TRAUB für Rundstabmaterial 
5.7.1. Technische Eigenschaften 

 Anzahl der Maschinen – 2 Stk. 
 Max. Umdrehungen der Spindel, min -1 – 5600 
 Max. Abmessung des Halters – 40 mm 
 Max. Bearbeitungslaenge – 150 mm 
 Max. verarbeiteter Rundstab - 40 mm  
 Genauigkeit der Positionierung – 0.01 mm 
 Anzahl der Werkzeugspositionen 

o Drehen - 15 
o Fraesen – 4 
 
5.8. Werkzeugmaschine Miyano 34S für Rundstabmaterial 
5.8.1. Technische Eigenschaften 

 Anzahl der Maschinen – 1 Stk. 
 Max. Umdrehungen der Spindel, min -1 – 5000 
 Max. Abmessung des Halters – 35 mm 
 Max. Bearbeitungslaenge – 50 mm 
 Max. verarbeiteter Rundstab – 35 mm 
 Genauigkeit der Positionierung – 0.02 mm 

 



5.8.2. Anzahl der Werkzeugspositionen 
 

 Drehen – 7 
 
5.9. CNC Vertikal-Drehmaschine mit Fräsfunktion 
5.9.1. Technische Eigenschaften 

 Umfang der  Tischgeschwindigkeit – 3 ÷ 250 Rpm 
 Durchmesser des Tisches – 1,600mm   
 Max. Drehhöhe – 1,170mm 
 Max. Drehdurchmesser – 2,000 mm 
 Max. Werkstückgewicht – 8t 
 Live-Werkzeugspindeldrehzahl – 50 ÷ 2,250 Rpm 

 
5.10. Abkantpresse LVD PPEB-EFL-Modell – 320/45 
5.10.1. Technische Eigenschaften 

 Presskraft – 3,200kN 
 Arbeitslänge – 4,500mm  
 Abstand zwischen Ständer – 3,820mm 
 Hub – 300mm 
 Gap – 570mm 
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