VEZERT

ZERTIFIKAT

Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2015.0376.002

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des

Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),

Bauprodukt

Verwendungszweck

CE-Kennzeichnungsmethode

Herstellungsumfang

Hersteller

Herstellwerk

Produktionsstatte des Herstellers

Bestatigung

Glltigkeitsbeginn

Datum der Erstausstellung

Nachstes
Uberwachungsaudit

Giltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

NV/S ZFRT GmhH Aachener StraRe 172 4022 Niicceldarf Nenitechland www dvs-7ert de

gilt dieses Zertifikat fiir das folgende Bauprodukt:

Tragende Bauteile und Bausatze fiir Stahltragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-2

fur tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011
siehe Rickseite

hergestellt durch oder fiir
AGRAR Handelspartner Woldegk GmbH

Neubrandenburger Chaussee 5a
17348 Woldegk
Deutschland

AGRAR Handelspartner Woldegk GmbH
Neubrandenburger Chaussee 5a

17348 Woldegk

Deutschland

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften lber die
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erfiillt.

09.04.2015

08.04.2018

Dieses Zertifikat bleibt giiltig, solange sich die in der harmonisierten

Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich geandert werden.

Disseldorf, 05.04.2016 Dipl.-Ing. Gurschke

7 Leiter der
ander Zertifizierungsstelle

siehe Rickseite

(o



GSI — Gesellschaft fiir Schweiftechnik International mbH P

Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

GS| SLV

Berlin-
Brandenburg

SchweilRzertifikat

GSIBB-EN1090-2.00421.2015.002

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfuhrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN ISO 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter

(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

GSI - Gesellschaft fiir SchweiRtechnik International mbH

Niederiassung SLV Berlin-Brandenburg

Luxemburger Str. 21 » 13353 Berlin  Tel.: +49 30 45001-0 « Fax: +49 30 45001-111

AGRAR Handelspartner
Woldegk GmbH

Neubrandenburger Chaussee 5a
DE 17348 Woldegk

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 nach EN 1090-2
135

1.1,1.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

Norman Trebesch, IWE geb. am: 04.03.1982

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das SchweiBen erfillt.

24.03.2015
08.04.2018

. ¥ &4

Berlin, 30.03.2016

D|pl -Ing. Emeneth
Zander

Leiter der
Priifstelle

L ,MEVERBAND



Gesellschaft fiir Schweitechnik International mbH

SchweiBtechnische Lehr- und Versuchsanstalt SLV Berlin-Brandenburg

P

GSI SLV

Berlin-
Brandenburg

Eignungspriifung thermisches Schneiden nach

DIN EN 1090-2 bzw. DIN EN ISO 9013

(( DAKKS

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-PL-17370-01-00

Werkstoffprifbericht Nr.: 201600173
Auftrags-Nr.: 2016 710 0104

Auftraggeber:

AGRAR Handelspartner Woldegk GmbH
Neubrandenburger Chaussee 5a
17348 Woldegk

Schneidprozess / Mechanisierungsgrad:

Plasmaschneiden, vollmechanisiert
Anweisung — nicht eingereicht

Ausfiihrungsklasse: EX2
Werkstoff: S235
Tabelle 1: Sichtpriifung nach DIN EN ISO 9013
Blech- | Schnitt | Aa/
il Priifkérper dicket | -dicke | Aay | BEWertung
Nr.: e/ne
[mm] [a[mm] | [mm]
1 gerader Schnitt des dicksten Konstruktionsmaterials 30 30 <0,71,4 e
2 gerader Schnitt des diinsten Konstruktionsmaterials 3 3 <0,1/0,3 e
3 scharfkantige Ecke aus einer représentativen Dicke 8 8 <0,4/0,6 e
4 kurvenformiger Bogen aus einer reprasentativen Dicke 8 8 <0,4/0,6 e
Tabelle 2: Rechtwinkligkeits- und Neigungstoleranz nach DIN EN ISO 9013
Proben Rechtwinkligkeits- und Neigungstoleranz [mm] Uy, Bewertung
Nr. Priifabschnitt 1 Priifabschnitt 2 [mm] e/ne
1 <04 <04 1,4 e
2 <0,2 <0,2 0,86 e
Tabelle 3: gemittelte Rautiefe nach DIN EN 1ISO 9013 und DIN EN ISO 4288
Proben R,s— Messwerte [um] Mittelwert Rzs, ul. Bewertung
Nr. 1 2 3 4 5 [um] [um] e/ne
1 22,9 21,2 24,0 22,2 22,7 22,6 164 e
2 13,0 14,0 13,3 14,2 13,7 13,6 115,4 e
Tabelle 4:| X | nicht gefordert - Hartepriifung nach DIN EN ISO 9013 und DIN 50159-1
; zul.: Bewertung
Prgl:en HV10 - Messwerte Mittelwert HV10 i
) 1 2 3 4
1 = - - — - — e
2 = . - — — — -

13353 Berli|7, den 05.07.2016

L‘ei.ter Werl;stoﬂ‘te Shnik

GSI — Gesellschaft fiir SchweiBtechnik International mbH
Niederlassung SLV Berlin-Brandenburg

A

Tel.: +49(0)30-45001-0
Fax: +49(0)30-45001-111

Luxemburger StraBe 21, 13353 Berlin

Niederlassungsleiter: Prof. Dr.-Ing. Dietmar Paulinus

E-Mail: mail@slv-bb.de
Internet: www.slv-bb.de

iA.

Bearbeiter

Berliner Sparkasse
Konto-Nr.: 310 006 023, BLZ 100 500 00

7
. Eng. R. Brandt

BIC: BELADEBE
IBAN: DE71 1005 0000 0310 0060 23

USt.-1d.-Nr.: DE 813 013 727
St.-Nr.: 106/5772/0212
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