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Adler, fir uns nicht nur ein Name, vielmehr symbolischer Charakter.

Strategischer Weitblick und intuitives Handeln.

Mit Weitblick sehen wir die Entwicklung der
Markte und Ihrer Bedurfnisse im Bereich der
Frastechnik. Darauf hin haben wir uns neu po-
sitioniert, innovativ-effizient aufgestellt und In-
vestitionen getdtigt, die uns fur die zukUnftigen
Anforderungen wappnen.

Damit realisieren wir intelligente sowie qualitativ
hochwertige Losungen, die uns in zahlreichen
Unternehmensbereichen Uberregional einzigar-
tig machen.

Vertrauen auch Sie auf das jahrzehntelange
Know-How unseres tatkraftig zupackenden
Teams und Uberzeugen Sie sich von unserer
Denkweise.

Damit profitieren auch Sie von unseren kleinen
Hierarchiestufen, kurzen Wegen und rationellen
Prozessen, um schneller, besser und erfolgreicher
Zu sein.
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Leistungsbereitschaft.

Unsere wichtigste Ressource: kommunizierende Mitarbeiter.

Um mit unserer Unternehmensentwicklung
Schritt zu halten und der Jugend eine Chance
zu bieten, sich selbststandig weiterentwickeln
zu kénnen, bilden wir seit 2011 Zerspanungs-
mechaniker mit der Fachrichtug Frasen aus.

Qualitat entsteht nicht durch ein Unternehmen
oder eine Maschine. Sie entsteht taglich aufs
Neue durch unsere wichtigste Ressource: das
Team der ADLER CNC-Frastechnik.

Es sind unsere Mitarbeiter, die die ADLER CNC-
Frastechnik, die damit verbundenen Werte und
die gelebten Emotionen verkérpern und Ihnen
mit hochster Konzentration, Motivation und
groBer Leistungsbereitschaft begegnen.

Das gesamte Team unseres Unternehmens be-
steht zu 100% aus gelernten Fachkraften mit
jahre- bzw. jahrzehntelanger Erfahrung im span-
abhebenden Bereich und bildet sich regelmaBig
weiter, um unser Unternehmen weiterzuentwi-
ckeln und den Anforderungen der Markte einen
Schritt voraus zu sein.
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Ganzheitliche Wertschépfung fiir lhren Erfolg.

CAD/CAM.

Mittels unseren stets aktuellen CAD-/CAM-
Systemen Ubernehmen wir auch gerne die
Konstruktion von gering-komplexen Bauteil-
geometrien.

Projektmanagement.

Konzentration bedeutet fur uns nicht, eine groBe
Bandbreite an unterschiedlichsten Leistungen in-
nerhalb der eigenen Wertschopfungskette nicht
anbieten zu koénnen, sondern sich lediglich auf
das zu konzentrieren, was wir am besten kénnen.

Wir bieten lhnen samtliche Frasarbeiten in un-
terschiedlichsten Komplexitatsgraden und mit
unterschiedlichsten Technologien an, um das zu
erreichen, auf was Sie sich konzentrieren:
Zufriedenheit und Erfolg.

Dabei verstehen wir uns nicht als Ersatz zum For-
men- und Werkzeugbau, sondern als verlangerte
Werkbank dazu und bieten Ihnen ein Hochstmal3
an Flexibilitat, Qualitat und Termintreue.

Selbstverstandlich zahlen zu unserem Leistungs-
spektrum auch die vor- und nachgelagerten
Wertschopfungsstufen rund um das Frasen, wie
z.B. Projektmanagement, Konstruktion, u.v.m.

Konzentration.




5-Achsen.

Geringste Toleranzabweichungen (2/100 mm)
dank Kinematic mit selbstvermessender und
-justierender Steuerung zur Herstellung von
hochpréazisen Bauteilen.

Know-How in seiner ganzen GroBe: 6.000 x 3.000 x 1.500 mm.

6.000 x 3.000 x 1.500.

Portalfrasarbeiten.

Mit der Inbetriebnahme unserer neuen 5-Achs-
Portalfrasmaschine ,MATEC 30P” zahlen wir zu
einem der wenigen Unternehmen, die komplexe
Frasteile mit maximalen Abmessungen (x, y, z) von
6.000 x 3.000 x 1.500 mm bearbeiten kénnen.

Nachfolgend erhalten Sie die Leistungsdaten zur
.MATEC 30P"”, welche die Komplexitat der Fras-
teile und die Einzigartigkeit dieser Portalfrasma-
schine unterstreichen:

= 5-Achs-Schwenkkopf

= Spindeldrehzahl mit bis zu 15.000 rpm fiir
hochste Prazision und Oberflachengite

= Laserbasierte Werkzeugbruchkontrolle fiir
hochste Prozesssicherheit

= Werkzeugwechsler mit 98 Platzen fur hoch
effiziente, mannlose Fertigungen

= Maschinensimulation Gber CAD/CAM




Komplexe Frasarbeiten bis zur Perfektion.

3D-Frasen.

5-Achsen.

Unser derzeitger Maschinenpark mit 7 Frasbearbeitungszentren bzw.
Portalfrasmaschinen schafft hohe Kapazitdten fur beste Termintreue.

Mit unseren zahlreichen Frasbearbeitungszentren
und unseren qualifizierten Fachkraften realisieren
wir im 2-Schicht-Betrieb 5-Achs- und 3D-Frasar-
beiten von gering- bis hochkomplexen Bauteil-
geometrien aus unterschiedlichsten Materialien.

Sowohl durch unser Know-How als auch durch
unsere effiziente Arbeitsweise zahlen wir bei un-
seren Kunden als zuverlassiger Partner fir die
Herstellung von Prototypen und Kleinserien.

Dabei fertigen wir angefangen von funktionalen
Form- und Werkzeugaufbauten Uber Frasteile fur
den Maschinenbau bis hin zu Bauteilen fur die
Medizintechnik mit hochster Oberflachengite
und minimalen Toleranzen.




Unsere Leistungen gehen dort weiter, wo sie bei anderen aufhéren.

Zu unserem Leistungsangebot zahlen auch Dreh- = Oberflachenbehandlung
und Sagearbeiten sowie Flachschleifen. Des = Warmebehandlung
Weiteren kénnen Sie gerne auf die erweiterten = Laserschneiden

Dienstleistungen innerhalb unseres Unterneh- = Senkerodieren
Wahrend unserer nahezu 20-jahrigen mensnetzwerks zuriickgreifen. = Drahterodieren
Unternehmensgeschichte haben wir uns = LaserschweiBen
ein weitgefachertes Netzwerk aufgebaut, Dabei Gbernehmen wir die ganzheitliche Koordi- = SchweiBkonstruktionen
um eine ganzheitliche Wertschépfungs- nation und nutzen die Synergieeffekte, um lhnen = U.V.m.
kette anbieten zu kénnen. wettbewerbsfahige Komplettlésungen anbieten

zu kénnen.

Netzwerk.




Maschinenpark.

Portalfrasmaschine

Matec 30P
Verfahrwege:  X-Achse 6.000 mm, Y-Achse 3.000 mm, Z-Achse 1.500 mm
Portaldurchlass: 1.300 mm

Bearbeitungszentren
Hurco VMX 24
Verfahrwege:  X-Achse 610 mm, Y-Achse 510 mm, Z-Achse 610 mm

Hurco BMC 30
Verfahrwege:  X-Achse 760 mm, Y-Achse 460 mm, Z-Achse 610 mm

Hurco VMX 50
Verfahrwege:  X-Achse 1.270 mm, Y-Achse 660 mm, Z-Achse 610 mm

Hurco BMC VMX 64
Verfahrwege:  X-Achse 1.625 mm, Y-Achse 865 mm, Z-Achse 760 mm

Hurco VMX 42 SR (Schwenkkopf-Bearbeitungszentrum mit Rundtisch)
Arbeitsflache: D =610 mm
Verfahrwege:  X-Achse 1.060 mm, Y-Achse 610 mm, B-Achse 92, C-Achse 360

Deckel-Maho DMC 70V hi-dyn
Verfahrwege:  X-Achse 700 mm, Y-Achse 550 mm, Z-Achse 500 mm

Drehmaschine

Microturn Challenger BNC 446
Drehlange: 650 mm
Durchmesser: 250 mm

Flachschleifmaschine

Degen
Schleiflange: 800 mm
Schleifbreite: 400 mm

CAD/CAM-System
Cimatron E10.0

Schnittstellen
PFM, SAT, DWG, DXF, IGES, STL, STEP, VDA

Besuchen Sie uns und uiberzeugen Sie sich.

bodenstandig.

ADLER CNC-Frastechnik
StahlbrunnstraBBe 11
73266 Bissingen/Teck

Telefon 07023/7413-00
Telefax 07023/7413-02

info@adler-cnc.de
www.adler-cnc.de

menschlich.




www.adler-cnc.de
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