                                     Unsere Fertigungsmöglichkeiten 

 
Die Firma Alfred Schlenther ist seit 36 Jahren auf die Verarbeitung aller Edelstahlwerkstoffe 
spezialisiert.
Wir verfügen über einen gut eingerichteten Maschinenpark für die Herstellung von runden 
Behältern und Trichtern, einschließlich Randbearbeitung wie zum Beispiel Bördeln.
Zentrische Trichter fertigen wir aus der Abwicklung in dem wir diese rollen und
WIG-Längstnahtschweißen. Da bei dieser Art der Trichterfertigung keine Werkzeugkosten
wie beim Metalldrückverfahren entstehen, erweist sich diese Herstellungsmethode als
kostengünstige Alternative im kleinen bis mittleren Stückzahlbereich.Weiterhin haben 
wir dadurch die Möglichkeit speziell nach Ihren Wünschen auch exentrische Trichter
herzustellen.In diesem Zusammenhang sind wir ständig bemüht auch fertigungstechnisch
schwer herstellbare geometrische Formen zu realisieren.
In Bezug auf Produktneuentwicklungen pflegen wir mit unserer bestehenden Kundschaft
ein partnerschaftliches Verhältnis, in dem wir mit zuständigen Konstrukteuren eng 
zusammenarbeiten. 
In gemeinsamen Gesprächen wird das kostengünstigste Ferigungsverfahren erörtert.
 

Unser Maschinenpark ermöglicht folgende fertigungstechnische Aufgaben: 
 

Zuschneiden von Blechen, CNC-Laser und Plasma, auch in Verbindung mit Ihren CAD-Daten 
alle üblichen Schweißverfahren einschließlich MIG-Hartlöten
automatisiertes Längstnaht und Rundnahtschweißen  
Umformen von Blechen wie Runden, Bördeln, Sicken, Ziehen oder Pressen 
mechanische Oberflächenbearbeitung wie Schleifen, Bürsten u. Polieren
eigener Werkzeug und Vorrichtungsbau
 

Wir verarbeiten ausschließlich Edelstahlbleche bis 5 mm Blechdicke.
Runde Behälter sind bis zu einem Durchmesser von 1500 mm möglich
