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Antriebstechnik - Verzahnungen — Gullerzeugnisse — Getriebe — Lineartechnik — Drehen — Frisen




Unsere Kompetenz liegt in der kundenspezifischen Herstellung von Verzahnungen
jeder Art.
Wir fertigen einzelne Komponenten und Musterstiicke, sowie auch Serien nach jeder
Spezifikation und Vorgabe in allen moglichen Ausfithrungen. Die Fertigung erfolgt
hauptsichlich nach Kundenzeichnung oder mittels von Musterteilen.

Zahnrader Ritzelwellen

Zahnrader von © 20 mm bis @ 1000 mm kénnen mit beliebigen Ritzelwellen kénnen von @ 20 mm bis @ 1000 mm mit beliebigen
Verzahnungen ausgefiihrt werden. Modul 0,5 bis 16 gefrést oder Verzahnungen ausgefiihrt werden. Gefrést oder geschliffen bis Modul 16.
geschliffen (bis Q-5). Innenverzahnung gefrist bis Modul 10. Ob Einzel-, Serie- oder Musterfertigung. Wellen bis zu einer Linge von
Ob weich, gehartet, oder speziell beschichtet: 1500 mm. Normalverzahnung Innen- oder Auflenverzahnung.

Wir richten uns nach Thren Vorgaben. Verzahnung mit Keilwellenprofil u.v.m. Ob weich, gehirtet, oder speziell

beschichtet: Wir richten uns nach Ihren Vorgaben.

Kettenrider
Einfach-, Zweifach-, Dreifach,
Standard oder Sonderanfertigung
Bis maximal 1000mm

Riemenrider
T25/T5/T10/AT5/AT 10/ HTD
Aus Aluminium oder Kunststoff
Standard oder Sonderanfertigung




Kegelrider

Zahnstangen

Gerade oder schriag verzahnte Kegelrdder bis zu @ 750 mm. Maximales
Modul ist 16.Spiralverzahnung palloid gefrist bis Modul 7 oder zyklo-
palloid geldppt als HPG-Verzahnung bis Modul 13.

Standard oder nach Zeichnung. Gefrist bis Modul 16.
Geschliffen auf Anfrage.

Schneckenrider

Schneckenrédder bis @ 1200 mm. Maximales Modul 16 gefrast. Standard
oder nach Zeichnung.

Schneckenwellen

SR

Schneckenwellen bis @ 200 mm. Maximales Modul 16. Eingédngig und
mehrgingig.Gefrist oder geschliffen. Ob als Standardteil oder nach
Zeichnung. Einzel-, Serie- oder Musterfertigung.




Guss und Schmiedeteile

Unser Lieferprogramm Bereich Guss stiitzt sich auf eine langjéhrig erprobte und leistungs-
fdhige Zusammenarbeit mit renommierten GieBereien. Unsere Gusserzeugnisse
werden auf einem breiten Sektor zum Einsatz gebracht. Darunter zahlen
die Fahrzeugindustrie, der Bergbau, der Turbinenbau, der Heizkesselbau,
die Bauindustrie, der Landmaschinenbau, die Antriebstechnik, und der all-
gemeine Maschinenbau. Zudem verfiigen wir iiber einen eigenen Musterbau.




Fertig bearbeitete Gussteile

Bearbeitet mit CNC Prézisionsbearbeitung: CNC Drehen und Frisen 6-achsig und 5-achsig simultanvon Aluminium- und Titan-Legierungen,
Sonderwerkstoffen, Gusswerkstoffen und hochfesten Edelstdhlen.

Aus folgendem Guss: Grauguss (GG), Spharoguss (GGG), Temperguss (GTS, GTW, GTW-S),Stahlguss (GS), Edelstahlguss, Schmiedeteile,
Aluminiumsandguss (G-Al), Aluminiumkokillenguss (GK-Al), Aluminiumdruckguss (GD-Al), Schwermetallguss, Feinguss.

Wir sind ein flexibles Fertigungsunternehmen fiir die Beschaffung von GuB3-, Schmiede- und
Stahlteilen mit Stiickgewicht von 10 Gramm und 10 Tonnen.
Inklusive:
- CNC Bearbeitung
- Entwicklung
- Beschichtung
- Modellbau

— Montage & Prototyping

— Ausgangspriifung mittels Faro-Messarm



Getriebe & Lineartechnik

Prizise Ubersetzungen fiir mehr Fluss und Leistung.

Ob es um winkelformige Antriebe oder hohe Drehmomente geht: Mit einer breiten Losungspalette rund um Winkel- und Planetengetrieben bieten wir
Thnen maximale Flexibilitit bei der Auswahl Ihrer Kraftiibersetzung. Es stehen Ihnen verschiedene BaugréB3en zur Verfiigung.

Dariiber hinaus lassen sich alle Getriebe auch problemlos zu dynamischen Antriebsstrangen erweitern. Hier empfehlen wir unsere perfekt
abgestimmten Funktionspakete — bestehend aus Getriebe, Zahnstange und Ritzel.

Planetengetriebe

Bei unseren Hochprézisionsplanetengetrieben haben Sie die Wahl
zwischen vier Prizisionsklassen: 1, 3, 5 und 12 arcmin. Auf Wunsch
bieten wir Ihnen auch 0.5 arcmin an. Die Ubersetzungsverhiltnisse
erstrecken sich von 3 bis zu 1000.

Hochleistungs-Schneckengetriebe

Unsere Hochleistungsschneckengetriebe sind ideal fiir alle Arten von
winkelformigen Antrieben. Sie kommen zum Einsatz im Maschinenbau,
in der Handhabungstechnik und in diversen Prozessanwendungen und
zeichnen sich durch hohe Qualitit, lange Lebensdauer und minimale
Wartung aus.




Linearfiihrungen

Die besten Losungen fiir mittlere und hohe Nutzlasten.

Das Baukastenprinzip mit Prazisions-Léangsfithrungen und Antriebstechnik-Komponenten ermdglicht Losungen fiir hohe Geschwindigkeiten, starke
Beschleunigungen und eine prizise Positionierung bewegter Massen in einem Bereich von 10 kg bis zu mehreren Tonnen.

Unsere Linearsysteme umfassen als Basiselemente Fithrungsrollen, Laufschienen mit oder ohne integrierte Zahnstangen, Ritzel und Grundtréger. Sie
sind universell einsetzbar und bieten gegentiber den herkdmmlichen Kugelumlauffithrungen eine ganze Reihe von Vorteilen.
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Die Linearfiihrungen der mittleren Baureihe umfassen als Basiselemente
Fiihrungsrollen und Prismenschienen. Sie eignen sich besonders dort, wo
hohe Geschwindigkeiten, geringe Reibung, genaue Positionierung und
groBBe Laufruhe gefordert werden. Keine Beeintrichtigung in Genauigkeit
und Zuverléssigkeit durch starke Verschmutzungen in schwierigen
Umgebungen.

Schwere Baureihe

Unser bewihrtes Fiihrungssystem der schweren Baureihe, ist in vier
Baugrossen eingeteilt, um jeweils die Ideale Losung fiir Thre Anwendung
bereitzustellen. Die Rollentrdger sind zusitzlich in einer
Doppelrollenanordnung erhéltlich um mit den selben Schienen eine
hohere Traglast zu erreichen. Passend zu den Tragfahigkeiten des
Fithrungssystems bieten wir den idealen Antriebsstrang an. Hier konnen
die Vorschubkrifte und die Genauigkeiten modular auf die

Anwendung abgestimmt werden.




Drehen:

Im Bereich Drehen konnen wir Durchmesser bis max. 350mm bis zu einer Linge von 1000mm fertigen. Grofiere Durchmesser auf Anfrage.

Boehringer VDF 180 C
CNC-Steuerung: Philips BT32
Verfahrweg x: 200 mm;
Verfahrweg z: 1000 mm
Anzahl: 2 Maschinen

Maschinenpark Drehen

Gildemeister CT 40
CNC-Steuerung: EPL 2
Verfahrweg x: 250 mm
Verfahrweg z: 650 mm

MWF Magdeburger M130
CNC-Steuerung: Siemens
Drehlinge: 1000 mm
Drehdurchmesser: 350 mm
Spindeldurchlass: 72 mm
Anzahl: 2 Maschinen




Frasen:

Im Fertigungsbereich Frisen konnen wir Dimensionen bis maximal 1000mm x 600mm x 400mm bearbeiten.

Maschinenpark Frisen

AVIA VMC 1000 Supermax YCM-VMC-65A Hermle UWF 902 H
CNC-Steuerung: Heidenhain 5301 CNC-Steuerung: Fanuc Series OM CNC-Steuerung: Heidenhain 426
Verfahrweg x: 1000 mm Verfahrweg x: 650 mm Verfahrweg x: 600 mm
Verfahrweg y: 400 mm Verfahrweg y: 400 mm Verfahrweg y: 450 mm
Verfahrweg z: 450 mm Verfahrweg z: 450 mm Verfahrweg z: 450 mm

Bearbeitet werden konnen alle giangigen Stahlsorten, Guss, Bronze, Kunststoff




Ihr Erfolg ist unser Antrieb
Was Sie erwartet:
Wir sind Lieferant in der Antriebstechnik und konnen mittels unserer Dreherei / Friserei und Partner-Firmen im Bereich der Verzahnung
die komplette Bandbreite in der Verzahnungstechnik abdecken.

Dariiber hinaus sind wir eine Industrievertretung und zustindig fiir die Beschaffung von Guflteilen, Getrieben und Lineartechnik.

Wir richten uns hierbei an den konkreten Kundenbedarf und erarbeiten hierbei ein maigeschneidertes Angebot direkt vom Hersteller an
unsere Kunden.

Mit einem fachkompetenten Expertenteam stehen wir ihnen zur Verfiigung und beraten Sie gern.

Wir entwickeln gerne mit IThnen zusammen die beste Losung fiir lhren Antrieb und unterstiitzen Sie ebenfalls bei der technischen
Berechnung und Auslegung der Komponenten. Ob Neukonstruktion, Fertigung nach Muster oder bereits eine fertigungsgerechte Zeichnung.

Eine Industrievertretung sind wir fiir die Firmen:

G U S s R I N G bearbeitete GuBteile, GuBrohlinge, Schmiedeteile
Betreutes Gebiet: Mitte- und Siiddeutschland
GRAUGUSS | SPHAROGUSS | STAHLGUSS

.o Standardkomponenten (Zahnrider, Zahnstangen, Kegelrider, Schneckenradsatze)
G U D E L Planetengetriebe, Schneckengetriebe, Linearfiihrungen.
Postleitzahlen-Gebiete: 66, 67, 68, 69, 74



Thr Kontakt zu uns:

Nutzen Sie die Moglichkeit und senden Sie uns Ihre Anfrage.
Gerne kommen wir mit einem entsprechenden Angebot auf Sie zu.

Antrieb Weber (Vertriebsbiiro), Niddastrafle 26 ; 64546 Morfelden-Walldorf
Telefon: 06105 9999189 per Mail: vertrieb@antrieb-weber.de, per Fax: 03212 9639900, Anfragen, Bestellungen
Einkauf, Fertigung Drehen & Frisen in 01237 Dresden, einkauf@antrieb-weber.de

antrieb.-weber.de



