Schweissqualifikation in der Ubersicht

1. Schweissbetrieb nach 1ISO3834

EES  Certificate

SQS harewith certifies that the comparry named below has a mansgement system which meets the
requirements of the normative hases specified below
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Stahl-/Apparatebau
CH-5236 Remigen

Certified area

Site Remigen

Field of activity

Steel-/Apparatus Construction
and parts of Railway vehicles

Normative bases

ISO 9001:2008 Quality Management System
1SO 3834-2:2005 Quality requirements for the
fusion welding of metallic materials
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2. Bescheinigte Schweissverfahren

SH) Bescheinigung

Die SQS bescheinigt hiermit, dass nachstehend genanntes Untemehmen qualifiziert st,
Schweissarbeiten in den nachstehend genannten Einsatzbereichen auszufiihren

L+M AG
Stahl-/Apparatebau
CH-5236 Remigen

Name Vorname Beschreibung/Titel
Schweissauisichisperson:  Hausermann Peter ws
Malinovski Thomas

Schweizerische Vereinigung fr Dieses SQS-Zertikat hat Giltigheit
Qualitats- und Management Systeme SQS  bis und mit 17. Juli 2014
Bemstrasse 103, CH-3052 Zollikofen Scope-Nummer 18

Ausgabedatum: 18. Juli 2011 Registrierungsnummer 11187

3. WPQR, Verfahrenspriifung
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4. Ubersicht WPQR L+M

L+M AG
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Die einzelnen Dokumente sind teilweise mehrseitig, die hier gezeigten sind als Beispiele zu verstehen
Eine offizielle Stelle ist in der Schweiz z.B. der SVS
Die Qualifizierung ISO3834 ist eine Grundvoraussetzung fir Schweissqualitdt. Die Qualifikation ist dhnlich umfangreich wie eine 1SO9001 Qualifizierung
WPQR's und WPS's wie auch Schweisserpriifungen werden oft auftragsspezifisch durchgefiihrt sind jedoch auftragsiibergreifend verwendbar.

Prifmethoden wie MT, PT, VT sind hier nicht gezeigt
Fir Prifverfahren wie UT oder Rontgen werden haufig und bevorzugt externe unabhangige Stellen aufgeboten
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L+M AG, CH5236 Remigen, www.lume.ch, +41 (0)56 297 80 30

Aussteller

Qualititsstelle
quality control
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