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Management Team Sprick Technologies

Andreas Sprick Carsten Oleff

Funktion: Funktion:

Geschaftsfihrender Gesellschafter Geschaftsfihrender Gesellschafter
Tatigkeitsfokus: Tatigkeitsfokus:

Operative Geschaftsfihrung Aktiver Beirat

Vertrieb / Strategie Technik

Geboren: 1972 Geboren: 1967
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1. Kurzvorstellung Sprick / Basisdaten

e Standort: Paderborn / NRW

* Mitarbeiter/-innen: 40

e Umsatz aktuell: 5 Mio. Euro

e  Wir wollen auf 7-8 Mio. Euro wachsen

e Zertifizierung: DIN ISO 9001
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Gebaude

Baujahr: Sommer 2018
Gewerbliche Nutzflache: 1.700 m?
Buroflache: 500 m?

Ausstattung: Vollklimatisiert
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Maschinenpark / Entwicklung

CAD Catia V5 / Visi Cad 4
Drahterosion Agie Charmilles 4
Senkerosion Ingersoll

Flach-/Profilschleifen Jung 3
Rundschleifen Studer 2
Koordinatenschleifen Hauser 3
Messtechnik Mitutoyo / Zeiss 4
Frastechnik CNC Réders 500 1

CAX Roders Maschinenverbund
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Maschinenpark / Entwicklung Sprick Technologies

Hersteller: Roders
Baujahr: 2018
Bestandteile: 1 Frasmaschine 5-Achs
1 Koordinatenschleif-/Frasmaschine 5-Achs
1 Messmaschine
1 Bestlickungsroboter
500 Werkzeugplatze
100 Werkstlickplatze
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Produktportfolio Sprick Technologies

Firma Sprick beliefert verschiedene Markte mit Prazisionsteilen.
Zur Kategorisierung unterteilen wir in:

- Prazise Bauteile: Form-, Flachen und Lagetoleranzen > 0,01 mm
- Hochprazisionsteile Form-, Flachen und Lagetoleranzen < 0,01 mm

Die von uns realisierbaren Toleranzen erreichen einen Wert von +/- 1 um

Anteil am Umsatz

® Hochprazision ® Prazise Bauteile
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Produktportfolio

Produktbeispiele:

* Urlehren, Einstellmeister, Sondermessmittel....
* Teile fir Sondermaschinenbau

* Mess- und Spannvorrichtungen

* Werkzeugbau

* Einzel- und Ersatzteile im Hochprazisionsbereich
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Kundenportfolio Sprick Technologies
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Urlehren, Einstelilmeister, Sondermessmittel....
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1 Lehren, Urlehren, Einstellmeister, Sondermessmittel Auswahl



1 Lehren, Urlehren, Einstellmeister, Sondermessmittel Auswahl

A —
== SPRICK

Teile fiir Sondermaschinenbau Sprick Technologies
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2 Teile fur Sondermaschinenbau Auswahl



2 Teile für Sondermaschinenbau Auswahl
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Mess- und Spannvorrichtungen Sprick Technologies
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3 Mess- und Spannvorrichtungen Auswahl



3 Mess- und Spannvorrichtungen Auswahl

A —
= SPRICK

Sprick Technologies

Werkzeugbau
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4 Werkzeugbau Auswahl
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Einzel- u. Ersatzteile fiir den Hochprazisionsbereich Sprick Technologies

Vollhartmetall Lagersitz

Vollhartmetall Lagersitz
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Nullpunktspanner +/- 0,002 mm

5 Einzel- und Ersatzteile fiir den Hochprazisionsbereich Auswahl



5 Einzel- und Ersatzteile für den Hochpräzisionsbereich Auswahl

== SPRICK

Sprick Technologies
2. Strategie / Kundenstrategie

Anzahl Anteil am Umsatz

B A Kunden ™ BKunden mCKunden B A Kunden ™ B Kunden ™ CKunden

Wir haben eine gut dimensionierte Struktur bei den A-Kunden. Wir arbeiten in einer
echten Partnerschaft.

Die B-Kundenstruktur und vor allem die C-Kunden Struktur erzeugt eine zu hohe
Komplexitdt. Wir arbeiten daran eine GréRenordnung von 0,2 — 0,8 Mio. / Jahr mit neuen

strategischen Partnern zu besetzen.

Stabile Partnerschaften erzeugen Effizienz auf beiden Seiten.
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Produkt- und Prozessstrategie

Wir glauben an die Kraft der konsequenten Fokussierung.

Fokus BauteilgroRe:

BauteilgrofRe von 300*300*300 mm (5-Achs Simultan). Bei Bauteilen bis zu 800*800*800 mm
arbeiten wir in der Vorzerspanung mit Lieferanten aus unserem Netzwerk. Lohnarbeiten bieten
wir fur ausgewahlte Kunden an.

Fokus Digitalisierung:
Ausweitung in Wertschopfung, sowie auch in der Administration.

Fokus Hochprazision:
Wir suchen die um! Verlangerung der Wertschopfungskette in einer Aufspannung.

Fokus Durchlaufzeiten:
Liegezeiten helfen Niemandem. Durch die Verkettung werden Liegezeiten drastisch reduziert.

Fokus LosgroRe:
Stickzahl 1, kleinere LosgroBen, maximal 1000 Teile p.a.
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Kundenspezifische Entwicklung
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Zielsetzung der weiteren kundenspezifischen Entwicklung
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Auflistung offener Punkte
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Kontakt Sprick Technologies

Sprick Technologies GmbH & Co. KG
Oberes Feld 4
33106 Paderborn

Vertrieb: Herr Andreas Sprick
Email: a.sprick@sprick.de
Telefon: +49 5251 7733-23
Handy: +49 171 5120466

, lch freue mich auf ihre Anfragen!”
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Mit gescharftem Blick flir eine gemeinsame Zukunft.

Danke flir die Zeit und die Aufmerksamkeit.




