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1981: MMG Automation gruindet eine neue FeingieRerei in Bicske mit modernen Anlagen und Know-How

1993: Schmidt + Clemens uibernimmt die GieRerei unter dem Namen MAGYARMET

2003: Schmidt + Clemens verkauft MAGYARMET an das ungarische Management

2008: MAGYARMET startet eigene mechanische CNC Bearbeitung

2014: Rapid Prototyping
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€ 13323 000

€ 11432 000 €11500 000 ¢ 11830 000
€ 11125 000 € 11128 000

€9063 000 €9319 000
€ 8928 000

€7762 000

€ 6195 000

2009 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019
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MARKTE
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FERTIGUNGSVERFAHREN

Planen und
Herstellung der Montage der Wachsaus-
Anfertigen d ‘
Wachsmodelle GieReinheit ) Keramlkfertlgun Keramlkschale
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Prufungen und Trennen Entfernen der Brennen der
Tests ) ) Keramik ) ) Schalen )
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1. DESIGN UND SIMULATION
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2. WACHSPROZESS g‘ég}
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3. KERAMIKFERTIGUNG

Beschichten der Trauben mit feuerfesten Stoffen

tomatische Fertigung (Tauchroboter, FlieRband)

Kontrollierte Viskositat, Temperatur, Luftfeuchte

www.magyarmet.com



4. WACHSAUSSCHMELZEN

Computer kontrolliertes Entwachsen

Kontrollierte Zeit

Kontrollierter Druck

Kontrollierte Temperatur
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Ausbrennen der Schalen
Verdampfen des Wassers

Ausbrennen des verbliebenen Wachses
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7. GIEBEN ié%
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8. ENTFERNEN DER KERAMIK g‘é%

Entfernen der Keramikformen

M

www.magyarmet.com



8. WARMEBEHANDLUNG

yehandlungsverfahren (Weichgluhen, Harten, Anlassen, Losungsgliihen,
Abschrecken, Normalgluhen, Aufkohlen, Karbonitrieren, Alterung)

ne und mittlere Chargengrofen

Einstellbarer C-Anteil

Datenaufbereitung
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7. BEARBEITUNG g’ég’}

rbeitungsspektrum: Uber 20 CNC Drehmaschinen und Fris-Bearbeitungszentren,
Nutenziehmaschiene, Gewindeschneidemaschine und konventionelle Maschinen

Hohe Flexibilitat

r als 60 % der gegossenen Teile werden bearbeitet

Esprit CAM
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QUALITAT - 30

Chemische Zusammensetzung
Mechanische Prifverfahren
Rissprufungen

3D Koordinaten MaRpriifung
Radioskopische Prufung
Metallographische Priifungen

1ISO 9001 + ISO 14001 + AS 9100 * PED 2014/68/EU ¢+ ISO 3834-2
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WERKSTOFFE {%E’}
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PRODUKTE

Einbaufertige Teile

Teilegewicht: 0,005 - 45 kg
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RAPID PROTOTYPING

Polystyrol Modelle aus 3D Laserdruck
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RAPID PROTOTYPING g‘ég}

Werkstoff: Polystyrol-Pulver
Schichtdicke: 0,15 mm
Abmessungen: 360 x 360 x 670 mm

RP-Verfahren

Druckablauf: 1-2 Tage \ |
..

Einbaufertige Teile innerhalb 15-20 Arbeitstagen

m CNC 5 - Axis 15-20 Tage
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FAST DELIVERY
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