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FUR INDIVIDUELLE ANSPRUCHE

SOVOLTA produziert hochwertige Prepregs und Schicht- @ den spezifischen Kunden-Anforderungen anzupassen. Dank

pressstoffe in Form von Platten, Rohren und Staben. der ISOVOLTA-eigenen Harzfabriken sind zudem individuelle
Zukunftsorientierte, leistungsfahige Produktionsstandorte @ Harzsysteme fir die kompetente und flexible Herstellung
erlauben, diese Laminate in ihren technischen Eigenschaften von Spezialprodukten formulierbar.
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Die Synergie aus Partnerschaft und Erfahrung
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Hﬁchste Produktqualitat und die zuverldssige Einhaltung
aller Lieferfristen garantiert das bewdhrte ISOVOLTA-
Lieferantennetzwerk. Die langjdhrigen partnerschaftlichen
Kooperationen mit allen Lieferanten stellen sicher, dass
ausschliefilich hochwertige Ausgangsmaterialien in der
Produktion zum Einsatz kommen, und eine Versorgungs-
sicherheit entsteht, die sich durch verlassliche Lieferung und
innovatives Denken wie Handeln auszeichnet. Alle ISOVOLTA-
Partner sind |SO-zertifiziert und dartiber hinaus von
ISOVOLTA auditiert.

In der Produktion kommen als Tragermaterialien
Papier
Baumwollgewebe
Clasgewebe
Carbongewebe
zum Einsatz.

Diese werden mit verschiedenen, selbsthergestellten
Harzsystemen wie

Epoxidharz
Phenolharz
Melaminharz
Silikonharz

imprdgniert und zu hochwertigen technischen Laminaten in
Form von Platten, Rohren und Stdben verpresst.
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DIE ISOVOLTA-KOMPETENZ

Der Weg vom Harz tiber das Prepreg zum Laminat

Polymerchemie fiir addquate Harze

Unterstitzt durch die eigenen Laboratorien mit abgestimmten
Farschungsprogrammen zdhlt die Entwicklung von Harzsystemen
zu einer der ISOVOLTA-Kernkompetenzen. Diese ermdoglicht
es auch, alle Produkte auf héchstem technischen Niveau zu
halten und stdndig weiterzuentwickeln.

Imprdgnieren fiir individuelle Prepregs

Das Aufbringen bzw. Einbringen der Harzmatrix auf das
Tragermaterial erfolgt mittels horizontaler und vertikaler
Imprdgnieranlagen. Bei diesem Prozess ist besonders darauf
zu achten, dass die gewlinschte Harzmenge richtig dosiert
und der gewiinschte Tack exakt eingestellt ist. Beide Faktoren
beeinflussen wesentlich die nachsten Verarbeitungsschritte des
entstandenen ,Prepregs”, die das Pressen zu Laminaten, das
Rollen zu Rohren und Staben oder das Drapieren in Formen sein
konnen. Durch die richtige Kombination von Harz und Trdger-
material werden die wesentlichen chemischen, mechanischen,
elektrischen und thermischen Eigenschaften des Prepregs und
in weiterer Folge des Laminats bestimmt.

Verpressen fiir vielfdltige Laminate

Die Prepregs werden entweder als Halbzeug in der eigenen
Fertigung zur Erzeugung von Hochdrucklaminaten, Raohren
und Staben eingesetzt oder an Weiterverarbeiter geliefert. Die
Verpressung zu Laminaten bzw. das Aushdrten der Rohre und
Stabe wird durch den Einfluss von Druck, Temperatur und Zeit
auf das Material bestimmt. Die Vielzahl der unterschiedlichen
ISOVOLTA-Pressformate ermdglicht es, zusammen mit den
am Prepreg eingestellten Parametern, optimal auf spezifisch

Kundenanforderungen einzugehen.
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DAS ISOVOLTA-PRODUKTPROGRAMM

Fir jede Anwendung die passenden Eigenschaften




VOLTIS® HP

VOLTIS® Hp 2061
(PF CP 207)

VOLTIS® Hp 2061.5
(PF CP 202)

VOLTIS® Hgw

VOLTIS® Hgw 2082
(PF CC 207)

VOLTIS® Hgw 2082.5 CE
(PF CC 202)

VOLTIS® Hgw 2083
(PF CC203)

VOLTIS® LC
VOLTIS® LC 141
VOLTIS® LC 205

INBORD®
INBORD® E
INBORD® M
INBORD® EGS

Phenol-Hartpapier

Hochste mechanische Eigenschaften, gute elektrische Eigenschaften bei
normaler Feuchtigkeit

Im Hochspannungsbereich bei Leistungsfrequenzen, hohe Durchschlags-
festigkeit in Ol

Phenol-Baumwollhartgewebe
Zdh-elastischer Werkstoff fiir mechanische Anwendungen
Zdh-elastischer Werkstoff fir mechanische und elektrische Anwendungen

Zdh-elastischer Werkstoff fir mechanische Anwendungen und fein
bearbeitete Teile

Gummi-Hartpapier
Auch mit PTFE- oder PP-Folie, beste Losungsmittelbestdndigkeit
Auch mit PTFE- oder PP-Folie, beste Stanzbarkeit

Phenol-Hartpapier mit Melaminoberfldche
Kriechstromfest (CTI 600) fiir Schalter- und Gerdtebau
Kriechstromfest (CTI 200) fiir Stanzteile und schwierige Bearbeitungen

Kriechstromfest (CTI 600) fiir Schalter mit erhohter Sicherheit im
Storlichtbogenfall, zusdtzlich mit Glasgewebeverstdarkung
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ISOVAL®

ISOVAL® A
(EP GC 201)

ISOVAL® 10 R

ISOVAL® 11
(EPCC203 &308)

ISOVAL® 11 HKB
(EP GC 306 & 308)

ISOVAL® T™M
(EPCC203 &308)

ISOVAL® FR4-HF
(EP GC 202)

ISOVAL® R
(EP GC 205)

[SOVAL® RKB-FR
(ahnlich EP GC 202)

Epoxid-Glasgewebe mit dem hochwertigen und wadrmebestandigen
ISOVAL®-Harzsystem

Mit Glasfilamentgewebe fiir Adapterplatten in Leiterplatten-Testgerdten

Mit Glasrovinggewebe, hochwertige Wdrmeisolation im Maschinen- und
Apparatebau, wo eine hohe Arbeitstemperatur (bis 300 °C) mit hohen
Druckbelastungen zusammenfallt, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Mit Glasfilamentgewebe fiir Apparate, Elektromaschinen und
Transformatoren, erhéhte  Warmbiegefestigkeit unter hohen
Temperatureinwirkungen, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Kriechstromfestes (CTI 600) Glasfilamentgewebe der Isolierstoffklasse H
(180 °C), Konstruktionsmaterial im Apparate- und Schalterbau, wo
Oberflachenverschmutzungen vorkommen, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Mit Glasfilamentgewebe, hochwertiger Werkstoff fiir vielseitige Anwen-
dungen bei hohen Betriebstemperaturen, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Flammfestes halogenfreies Glasfilamentgewebe der Type FR4, extrem
raucharm und frei von allen giftigen oder bedenklichen Flammschutz-
mitteln, UL 94 gelistet, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Mit Clasrovinggewebe, Eigenschaften wie ISOVAL 11, fur groflere Teile,
Isolierstoffklasse H (180 °C)

Kriechstromfestes (CTI 600) Glasrovinggewebe fiir Trennwdnde im
Schalterbau, flammfest, Isolierstoffklasse F (155 °C)



Spezial Glasfasergewebe

CONTAVAL®

MACNOVAL®

VOLTIS ME®
(MF GC 201)

ISOCARBON®

VOLTACOMP®

VOLTIS® S|
(SIGC 202)

VOLTIS® Hgw 2072
(PF CC 207)

Glasfilamentgewebe fir Nutauskleidungen als Coronaschutz in
Hochspannungsmaschinen, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Magnetisch leitfahiges Laminat fir Nutkeile in Hochspannungs-
maschinen, Isolierstoffklasse F (155 °C) und H (180 °C)

Laminat mit Melaminharz impragniertem Glasgewebe, ausgezeichnete
Kriechstromfestigkeit und gute Brandbestandigkeit

Carbon-Epoxidlaminate mit breitem Anwendungsspektrum und einer
Dauertemperaturbestdndigkeit von bis zu 200 °C
3K oder 12 K Carbongewebe mit Faserorientierung 0/90° oder quasiisotrop

Clasrovinggewebe  mit  mehrfunktionellem  Epoxydharz-System
impragniert, mechanisch hoch beanspruchbarer Schichtpressstoff mit
hervorragenden Temperatureigenschaften

Silikon-Glasfilamentgewebe, lIsolierstoffklasse H (180 °C), Isolier-
stoff im Hochfrequenzbereich und im Maschinen- und Apparatebau,
wo hohe Temperaturen, aber nur mafiige mechanische Belastungen
auftreten, Isolierstoffklasse H (180 °C)

Phenol-Glasfilamentgewebe  fir ~ Anwendungen unter hohen
Temperaturen, flammfest
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VOLTIS® UND ISOVAL®

VOLTIS® Hp TU 21
(PF CP 21)

VOLTIS® Hgw TU 21
(PF CC 21)

VOLTIS® Hgw TU 22
(PF CC22)

VOLTIS® Hgw RO 41
(PF CC 47)

VOLTIS® Hgw RO 42
(PF CC42)

ISOVAL® TU 21/FR4
(EP GC 21)

ISOVAL® TU 22
(EP GC 22)

Gewickelte und gepresste Rohre und Stabe

Gewickeltes Phenaol-Hartpapier-Rohr fiir mechanische und elektrische
Anwendungen

Cewickeltes Phenol-Baumwollfeinstgewebe-Rohr mit hoher Zdhigkeit
fir mechanische Anwendungen und ausgezeichneter Bearbeitbarkeit

Gewickeltes Phenol-Baumwaollgewebe-Rohr mit hoher Zahigkeit fiir
mechanische Anwendungen

GGepresster Phenol-Baumwollfeinstgewebe-Stab mit hoher Zdhigkeit
fir mechanische Anwendungen und ausgezeichneter Bearbeitbarkeit

Cepresster Phenol-Baumwollgewebe-Stab mit hoher Zahigkeit fiir
mechanische Anwendungen

Flammfestes halogenfreies gewickeltes Epoxy-Glasgewebe-Rohr mit
hoher Festigkeit auch fuir mechanische und elektrische Anwendungen

Cewickeltes Epoxy-Glasgewebe-Rohr mit hoher Festigkeit auch bei
hoheren Temperaturen flir mechanische und elektrische Anwendungen




-SERVICE

Qualitét tiber das Produkt hinaus

lexibel und umsetzungsorientiert unterstiitzt ISOVOLTA

weltweit Kunden und Geschaftspartner verschiedener
Industriebranchen. Die kompetente und personliche
Betreuung steht dabei an erster Stelle. Die Zuverldssig-
keit als Ansprechpartner, rasche Lieferungen sowie die
hohe Qualitdt der Produkte und Arbeitsprozesse sind dabei
ebenso selbstverstandlich wie die Berlcksichtigung von
Umwelt- und Arbeitsschutz. So engagiert sich ISOVOLTA
beispielsweise fir die Reduktion der Emissionen, was
durch die Umweltzertifizierung 1SO 14001 bestatigt wird.
Durch eigene Forschungs- und Entwicklungsabteilungen
und das gelebte Qualitdtsmanagementsystem werden der
hohe Standard und eine kontinuierliche Verbesserung der
Produkte garantiert. ISOVOLTA ist mit allen Standorten
IS0 9001-zertifiziert.

-INNOVATIONEN

Das Potenzial der Moglichkeiten nutzen

Schwerpunkt der ISOVOLTA-Entwicklungstatigkeit : [ISOVOLTA-Produktionsanlagen auch die Herstellung von

ist, die im Haus formulierten und hergestellten Harze Spezialprodukten nach Kundenwunsch. Die Entwicklung

kontinuierlich zu optimieren, um Produkte an individuelle :  stets neuer Produkte und der Ausbau des technologischen

Kundenanforderungen anpassen zu konnen. Langjahrige : Vorsprungs sind die Kernaufgaben der [SOVOLTA- I !
Erfahrung und modernste Technologien helfen dabei, die  : Kompetenzzentren. Die erfolgreichen Spezialprodukte i
richtigen Einstellungen fir die jeweilige Anwendung zu : sprechen fir sich.

finden. Darliber hinaus ermoglichen die leistungsfahigen
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Produktions- und Vertriebsstandorte der ISOVOLTA Group

OSTERREICH DEUTSCHLAND CHINA
HONG KONG
SPANIEN
FRANKREICH
INDIEN
USA

Vertriebsburos

TURKEI

MEXIKO

UNGARN
RUMANIEN
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