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Jetzt

Mit 6 kW Laser-Leistung schneiden wir jetzt schneller, genauer und
kostengünstiger als je zuvor.

Egal ob 25 mm dick oder sehr dünn. Mit unserer neuen Trumpf Trumatic 
L 3050 können wir verschiedenste Blechteile konkurrenzlos günstig 
herstellen. Heute und in Zukunft. Dabei zeichnen höchste Qualität und
Flexibilität das breite Teile-Spektrum aus. 

Mit dieser weiteren Investition in neueste Lasertechnologie sind wir Ihre
Nr. 1 in Sachen Laserschneiden. Hier am Standort und in der Region. 
Profitieren Sie von unserer Leistungsfähigkeit.

■ Beste Schneidergebnisse

■ Optimale Qualität bei Ecken und kleinen Konturen

■ 6 kW Laser-Leistung

■ Große Materialvielfalt, lagermäßig

■ Unschlagbar in Preis und Leistung

Jetzt
Vollgas durch Dickbleche
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Nr.1

Auf die Schuler-Mannschaft ist Verlass

Mit Erfahrung, Können, Qualitätsbewusstsein und dem Einsatz modern-
ster Technik haben wir dieses hohe Ziel erreicht. 

Unsere Verpflichtung zu höchsten Standards ist nach DIN EN ISO 9001
dokumentiert und zertifiziert. Darauf sind wir stolz.

Unseren Mitarbeitern ist es darüber hinaus täglicher Ansporn diese Stan-
dards noch zu übertreffen, um beste Ergebnisse für unsere Kunden zu
erzielen. Fort- und Weiterbildungsmaßnahmen stellen sicher, dass unser
Know-how aktuell bleibt und auf breiter Basis wächst. 

Fordern Sie uns. 

Ihre Nr.1im Laserschneiden
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MÜHLACKER

B10
B10

BAB 8 / E52

B294

B294

B463

BAD LIEBENZELL

SCHÖMBERG

ROBERT-BOSCH-STRASSE

BÜCHENBRONNWESTRING

WILDBAD

BRETTEN

KARLSRUHE

ANSCHLUSS A8
PFORZHEIM-WEST

ANSCHLUSS A8
PFORZHEIM-NORD

ANSCHLUSS A8
PFORZHEIM-OST

Unsere Möglichkeiten 
auf einen Blick

Laser-Anlagen
Tafelmaß . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2000 x 4000 mm
Rohre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Ø 400 mm
Stahl . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25 mm
CrNi.-oxydfrei . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 25 mm
Schnellarbeitsstahl . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15 mm
Aluminium . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 15 mm
Messing . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6 mm
Titan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4 mm
Sondermetall auf Anfrage
Toleranz. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . ± 0,1 mm
Schnittspalt. . . . . . . . . . . . . . . . . . . 0,2 – 0,5 mm
Werkstoffe:
sowohl harte, weiche und spröde. 
Baustahl, Einsatzstähle, Vergütungsstähle,
Schnellarbeitsstahl, CrNi-Stahl, Stahl verzinkt,
Holz, Aluminium, Messing, Titan.

CNC-Abkanten
Abkantlänge. . . . . . . . . . . . . . . . . . . bis 4100 mm
Druckkraft . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 40 bis 200 t
Anschlagbereich . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 400 mm
Materialstärke . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8 mm
Kleinster Schenkel . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6 mm

Rundwalzen
Arbeitsbereich bis . . . . . . . . . . . . . . . . . 3050 mm
Kleinster Walz . . . . . . . . . . . . . Ø 130 bis 360 mm
Biegungskapazität . . . . . . . . . . . . . . . . bis 30 mm

Schleifmaschine
Arbeitsbreite . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 1350 mm
Durchlasshöhe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 100 mm

Schweißen
In diesem Bereich stehen uns zahlreiche, geprüfte
Schweißfacharbeiter mit kleinem oder großem 
Eignungsnachweis je nach Anforderung zur Ver-
fügung. Schweißfachbetrieb nach DIN 18800 Teil 7,
Schweißerprüfung DIN EN 287.

Laserbeschriften
Die Trumpf VECTORMARK®  Laserworkstation ist
eine kompakte und universell einsetzbare Anlage
für die Beschriftung und Markierung aller 
Materialien. 
Schriftfeldgröße . . . . . . . . . . . . . . . 120 x 120 mm
Werkstück. . . . . . . . . . . max. 700 x 300 x 350 mm
Werkstückgewicht . . . . . . . . . . . . . . . . max. 50 kg

Betriebsgröße
Gesamtfläche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4000 m2

Fertigung . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2400 m2

Verwaltung. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 400 m2

Sozialbereich . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 200 m2

Produktionsgröße
Stückgewicht . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . bis 5 t
LKW . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . bis 7,5 t
4 Brückenkräne. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . bis 5 t
2 Stapler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . bis 2,5 t

Oberflächenbehandlung
Gleitschleifen, Breitbandschleifen, Verzinken,
Lackieren etc. wird, begleitet von unserer
Qualitätskontrolle bei zuverlässigen Partnern 
in Auftrag gegeben.

Zusatzanlagen
Bandsägen . . . . . . . . . . . . . . . . 500/320 mm/45°
Dorn-Biegemaschine . . . . . Ø 48/180° Stahl + VA
Drehmaschine . . . . . . . . . . . . . . . Ø 300/1000 mm
Entgratmaschine . . . . . . . . . . . . . . . . . 6/600 mm
Kaltkreissäge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Ø 120 mm
Klinken . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 230/6 mm
Punktschweißen . . . . . . . . . . . . . . . bis 5 + 5 mm
Bolzenschweißen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . bis M 8
Ringbiegemaschine . . . . . . . . . . . . . . . bis 90 mm
Rundwalzen . . . . . . . . . . . . . Rohr, Flach, T, L, U, I
Schweißen . . . . . . . . . . . . . . . . . MIG, MAG, WIG, E
Stanzen . . . . . . . . . . . . . . bis Ø 30 mm, in 25 mm
Tafelschere . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 3000/6 mm
Zuschnittautomat . . . . . . . . . . . . . . . bis Ø 90 mm

Seit über 120 Jahren sind wir ein kompetenter
Partner, wenn es um die Verarbeitung von
Blech und Stahl im industriellen oder architek-
tonischen Bereich geht. 

Wir beraten unsere Kunden umfassend und ent-
wickeln und konstruieren anwendungsorientierte
Lösungen. 

Ein junges, motiviertes und durch Schulungen
ständig weiterqualifiziertes Mitarbeiterteam
sorgt für die Zufriedenheit unserer Auftrag-
geber. Wir sind seit Jahrzehnten Partner des
Handwerks und der Industrie. 

Durch unsere Kompetenz sind wir in der Lage
auch kurzfristige Aufgaben zu lösen.

Setzen Sie sich mit uns in Verbindung und 
fordern Sie uns.

Vertrauen und Zuver-
lässigkeit sorgen für
unseren guten Namen.

Robert-Bosch-Straße 20-22
75180 Pforzheim-Büchenbronn
Tel: 07231 9720-0
Fax: 07231 9720-17
E-Mail: info@schuler-metall.de
www.schuler-metall.de
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